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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
masa asfaltowa modyfikowana Protex — zawie-
sina wypelniaczy w roztworze asfaltu, zmiekcza-
czy i inhibitora korozji w rozpuszczalnikach orga-
nicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Mase
asfaltowa modyfikowang Protex stosuje sie do za-
bezpieczenia przed korozja z grubsza obrobionych,
uprzednio odtiuszczonych i odrdzewionych ele-
mentow stalowych 1 Zeliwnych maszyn i urzgdzen
w czasie magazynowania w zamknietych pomiesz-
czeniach, pod wiatami i w czasie transportu kry-
tymi srodkami transportowymi. Powioka ochron-
na moze by¢ usunieta za pomoca benzyny, ksy-
lenu lub solwentnafty.

2. OZNACZENIE

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA PROTEX
BN-74/6112-23 SWA 5243-009-990

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania | Metody badan
‘ wg

a) Wstepne proby
techniczne zgod-
nie z

b) Zawarto$¢ sub-
stancji lotnych,
e, najwyzej 45

¢) Gestosé, g/em?, |
najwyzej

d) Zdolnosé¢
ciericzania

e) Czas schnigcia
powloki w tem-
peraturze 20 +2°C
do osiggniecia
2 stopnia wy-
schniecia, h, |
najwyzej 6

PN-72/C-81503

PN-79/C-81512
metoda B

PN-82/C-81551 |
metoda B
3.5.1

1,2
roz-
dobra

PN-79/C-81519

WYROBY ’
erioiy i Masa asfaltowa modyfikowana —
PI‘O tex BN-70/6112-23
Grupa katalogowa 1024
cd. tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

) Wyglzd 1 barwa
powleki

g) Elastyczno$é po-
wiloki

h) Przyczepnosé
powltoki nozem
krgzkowym A,
stopien')

1) Zmywalno$é po-
wioki )

j) Odpornos¢ po-
wloki na 24-go-
dzinne dzialanie
3% roztworu
NaClh

k) Odporno$¢ po-
wioki na dziala-
nie zmiennych
temperatur wy-
trzymuje cykli?)

powloka bez
pomarszczen i
specherzen,
dopuszcza sie
wystepowanie
nieré6wnoSci i
chropowatos$-
ci, kolor od
ciemnobrazo-
wego do czar-
nego, odcie-
nia barwy nie
normalizuje
sie

dobra

powloka bez
zmian; do-
puszcza sie
lekkie zma-
towienie zni-
kajgce po u-
plywie 24 go-
dzin

10

3.5.2

PN-76/C-81528
metoda A

PN-80/C-81531

PN-77/C-81522
metoda A

BN-66/6110-15

1) Badanie przeprowadza sie raz na kwartal oraz przy
kazdej zmianie surowcow i metod technologicznych, mogg-
cych mieé wplyw na wynik badania oraz w przypadku ba-

dan rozjemczygh. -
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3.2. Trwalosé. Masa asfaltowa modyfikowana
Protex powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
w ci1ggu 6 miesiecy, liczagc od daty produkeji. Do-
puszcza sie w tym czasie wystepowanie dajacego
si¢ wymieszac osadu.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej
priobki laboratoryjnej wykonaé¢ zgodnie z PN-74/
C-61500, po przeprowadzeniu wstepnych prob
techn:cznych :godnie z 3.1 a).

3.4. Przygotowanie powlok do badan

341 Przygotowanie wyrobu. Mase asfaliowg
modyfikowang Protex starannie wymiesza¢ 1 w
przypadku zgestnienia rozcienczy¢ ksylenem wg
BN-73/0517-11 do konsystencji nadaigcej sie do
malowania »ed:zlem.

3.4.2. Przygotowanie powlok. Plytk' stalowe
przygotowane wg PN-74/C-815:3 pomra.owaé wg
PN-79/C-815:4 jednorazowo za pomocg pedzla ma-
sy asfaltowg modyfikowang Protcx, po czym wy-
suszyc zgodnte z 3.1 e). Brzegi plytek przeznaczo-
nych do badania odpornosci na dzialanie roztworu
NaCl nalezy dodatkowo zaparafinowac.

Otrzymana powloka powinna mieé¢ grubosé
25 =+ 35 pm.

3.4.3. Aklimatyzacja powlok. Powtoki do badun .kli-
matyzowaé 72 h w temperaturze 20 £2°C przy wil-
gotno$ci wzglgdne) powietrza 65 £5°C,

3.4.4. Pomiar gruioséi powtok wykona¢ zgcediie 7
PN-747C-51515 pizyrzgdem clektromagnety-znym lib
mayvm zapewniaggeym dokladoos¢ pomiaru o 2 pm.

3.5. Opis badan

3.5.1. Oznaczanie zdolno$ci rozc’enczania. Mase
asfaltowg modyfikowang Protex nalezy rozcien-
cza¢ ksylenem w maksymalnej proporcji: 2 cz.
wag. masy i 1 cz. wag. ksylenu. Wyzszy procento-
wy udzial ksylenu moze spowodowaé¢ wytrgcenie
sie skladnikow masy.

3.5.2. Ocena wygigdu powloki. Ocene wygladu
wykonaé¢ n-evzhrojonym ckiem w rozproszonym
Swietle dziennvm na co najmniej trzech powlo-
kach. Powloki powinny odpowiada¢ wymaganiom
zgodnie z 3.1 f).

3.5.3. Oznaczanie zmywalnosci powloki. Powlo-
ki przygotowane wg 3.4.2 i aklimatyzowane wg
3.4.3 powinny dac¢ si¢ latwo zmyc przy uzyciu
flaneli nasyconej ksy'enem wg BN-73/0517-11
lub benzyng do lakierow C wg PN-66/C-96023
lub solwentnaftg wg PN-72/C-97013.

3.6. Zaswiadczenie wyiworey o wynikach badan.
Wy woérca jest cbowiazany dostarczyc¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli ¢ jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
' I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mase asfaltowg modyfikowang
Protex nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81400
w hoboki pojemnosci 25 i 50 dm?.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujzca norme — Wroclaw:ka Fa-
bryka Farb i Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6112-23

a) wprowadzono wymagania dotyc:.ace wst.pnych
préb technicznych,

b) wprowadzono aktualng metodg badania dotyczacy
przyczepno§ci.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie,

wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i

przygotowanie $redniej prébki laboratoryinej

przecho-

PN 74/C-81513 Wyroby lakierowe.

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe.
n:a powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.

grubosci powiok
PN-65/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

PN 2/C-97013 Produkty weglopochodne. Solwenti:afta
BN-730517-11 Ksylen

4. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska —
W tuwska Fabryka Faib i Lakierow.

5. Wydanie 3 — stan aktuainy: wrzesien 1984 — uaktuai-
010 normy zwgzane.

Piytki do badan
Sposoby otrzymywa-

Nieniszczace pomiary



	BN_74_6112_23_01
	BN_74_6112_23_02

