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NORMA BRANZOWA

MASZYNY BN'87
| URZADZENIA »

iSa N Elementy armatury zbiornikéw =il
SPOZYWCZEGO ) Zamiast

OGOLNEGO Gtowice ptynowskazowe BN-78/2532-07
ZASTOSOWANIA

Grupa katalogowa 0470

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa glowice pltynowskazowe kot-
nierzowe przeznaczone do wskazan poziomu cieczy
o ci$nieniu do 0,6 MPa i temperaturze do 165°C
w zbiornikach i aparatach stosowanych w przemysle
spozywczym.

Norma nie dotyczy gtowic stosowanych w przemysle
mleczarskim 1 nie jest zalecana do stosowania dla glo-
wic do ptyndéw wielofazowych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozréznia si¢ dwa rodzaje glowic:
Gl — z kurkiem spustowym,
GII — bez kurka spustowego.

2.2. Odmiany. Rozréznia si¢ dwie odmiany gtowic:
A — z tulejg pokretta,
B — z korkiem.

2.3. Przyklad oznaczenia gltowicy plynowskazowej
z kurkiem spustowym (GI) i1 z tulejg pokrgtia (A):
GLOWICA PLYNOWSKAZOWA GIA BN-87/2532-07

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary glowic w mm — wg rys. 1 +~ 4
na gtr. 2 + 3.

3.2. Wymiary czeSci w mm — wg rys. 5 — 23 na
str. 4 — 6.

(Dz. Norm. i Miar

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 10 czerwca 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

nr 10/1987, poz. 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,20 Nakt. 1000 + 40 Zam. 1859/87 Cena zt 36,00



Rys. 1. Glowica piynowskazowa GIA
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Rys. 2. Glowica plynowskazowa GIB
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Rys. 3. Glowica ptynowskazowa GiIA
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Rys. 4. Glowica ptynowskazowa GIIB Rys. 5. Korpus glowicy (czgsc¢ 1)
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Rys. 6. Korpus gltowicy (czgs¢ la)
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Rys. 7. Tuleja pokreta (czg$¢ 2)
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Rys. 9. Kotnierz (czes¢ 4)
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Rys. 10. Korek zamykajacy (cze$é 5)

Rys. 8. Tuleja korpusu (czgsé 3)
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Rys. 11. Diawik (czeéé 6)
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Rys. 12, Tuleja dystansowa (czeéé 7) Rys. 13. Diawik (czgs¢ 8) Rys. 14. Tuleja dystansowa (czgéé 9)
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Rys. 15. Wrzeciono (czgs¢ 10)
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Rys. 16. Korpus kurka spustowegc; (czgs¢ 11)
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Rys. 17. Tuleja pokretta (czes¢ 12)
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Rys. 18. Dlawik (czgsé 13)
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Rys. 19. Tuleja dystansowa (cze$é 14) Rys. 20. Wrzeciono (czgsé 15)
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Rys. 21. KohAcoéwka do weza (czgs¢ 16)
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Rys. 22. Pokrgtlto (czg$é 17)
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3.3. Wyszczegolnienie czesci i materiat — wg tablicy.
N 1 « C T
r czg$ci na rysunku —— Liczba sztuk w zespole Matecit
1 2 3 4 GIA GIB ‘| GIIA GIIB
1 2 3 4 5 6 ) 8 9 10
1 — Korpus glowicy 1 1 — —
- - RN ey — — : L | IHISNOT PN-71/H-86020
2 — 2 — Tuleja pokrgtia 1 — 1 —
3 Tuleja korpusu 1 1 1 1
4 Kotnierz przypawany pta- IH18N9T PN-71/H-86020
ski pt0,6/15/20 1 1 1 1 PN-70/H-74731
— 5 — 5 Korek zamykajacy — I — 1 IH18N9T PN-71/H-86020
6 Dilawik 1 1 1 1
7 Tuleja dystansowa 1 1 1 1 OH 17T PN-71/H-86020
8 — 8 — Dtawik 1 — 1 —
9 — 9 — Tuleja dystansowa ] — 1 —
10 — 10 — Wrzeciono 1 — 1 — 1IHI8N9T PN-71/H-86020
11 — Korpus kurka spustowego 1 1 — — IHI8NOT PN-71/H-86020
12 — Tuleja pokretta 1 1 — —
i — e o : ' - — | OHITT PN-71/H-86020
14 — Tuleja dystansowa 1 1 — —
ued = iaiion : : = | 1HI8N9T PN-71/H-86020
16 — Koncowka do weza 1 1 — -
17 — Pokretlo 1 1 — — bakelit
18 — 18 — Pokretlo 1 — 1 —
19 19 19 — Wkrgt M3X8-5,8-B-Fe/ 2 1 1 — PN-85/M-82201
Ni 20 b Crr
20 20 20 — Podkiadka 3.2 2 1 1 — PN-78/M-82005
Fe/Ni 20 b Cr r
21 - 21 - Uszezelnienie ! — 1 — Guma 0.70.05.10.T
D18XDB10X5 PN-64/C-94152
27 Uszczelnienie 1 1 1 1
DR5XD16X5
23 Uszczelnienie 1 I 1 1
D16,5XD12X2
24 — Uszczelnienie 1 1 — —
RN Guma 0.70.05.10.T 7
25 —_ Uszczelnienie 1 1 — - PN-64/C-94152
D14X 6% 1,5
26 — Uszczelnienie 1 1 — —
D14XB10X2
27 — Uszczelnienie 1 1 — —
Z22XSB16X2
28 — Uszczelnienie 1 - 1 — teflon
@14,5X @74
Materiaty na cze$ci 156, 8, 10+13, 15+16, 21+28 powinny mieé atest.
Masy glowic: GIA — 1,5 kg; GIB — 1,3 kg; GIIA — 1.0 kg; GIIB — 0.9 kg.

3.4. Wykonanie 3.4.3. Potaczenia spawane. Spoiny powiny by¢ wyko-

3.4.1. Wymiary nietolerowane (swobodne) — wg sze- nane przez spawaczy z uprawnieniami wydanymi przez
regu $redniodoktadnego, w klasie doktadnosci IT14 wg organa Dozoru Technicznego.
PN-78/M-02139.

3.4.2. Gwinty metryczne w klasie $redniodokladnej Zlacza spawane — klasa C wg PN-78/M-69011.
(6g 1 6H) wg PN-83/M-02113. 3.5. Szczelnosé. Glowice powinny by¢ szczelne.



8 BN-87/2532-07

3.6. Wykonczenie. Ostre krawegdzie powinny byc¢ ste-
pione, spoiny szlifowane, a powierzchnie zewngtrzne
polerowane.

3.7. Cechowanie. W miejscach okreslonych na rys.
1, 2, 3 1 4 nalezy umiesci¢ w sposdb trwatly nastgpu-
jace dane:

— nazwe¢ lub znak wytwdrni,

— oznaczenie wg 2.3 bez czgsci stowne;.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazda gltowice nalezy poddac na-
stepujacym badaniom:

sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.2),

sprawdzenie materiatow (3.3),

sprawdzenie wykonania (3.4),

sprawdzenie szczelnosci (3.5),

sprawdzenie wykonczenia 1 cechowania (3.6, 3.7).

4.2. Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢
za pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajacych
wymagang doktadnosc¢.

4.2.2. Sprawdzenie materialéw polega na stwierdze-
niu zgodnos$ci uzytych materiatdbw z zaswiadczeniami

i atestami oraz wymaganiami normy i1 dokumentacji
technicznej.

4.2.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem lub przy uzyciu
przyrzadow zapewniajacych wymagang dokiadnosé.
Ponadto nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie lub znak kon-
troli mig¢dzyoperacyjnej.

4.2.4. Sprawdzenie szczelnos$ci. Probe szczelno$ci na-
lezy przeprowadzi¢ woda o ci$nieniu 0,9 MPa wg Prze-
pisow UDT DZ/Z/63 p. 8.5.6.

4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia i cechowania nalezy
wykona¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

4.3. Ocena wynikéw badan. Badang glowic¢ nalezy
uznaé¢ za dobra, jezeli przejdzie wszystkie badania wg
4.1 z wynikiem dodatnim.

4.4, Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej glo-
wicy uznanej w wyniku badan za dobra, wytworca po-
winien wystawi¢ zaswiadczenie zawierajace nast¢pujace
dane:

a) nazwg 1 adres wytworni,

b) numer zamowienia,

¢) stwierdzenie zgodnosci wykonania glowicy z nor-
ma.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyn Spozyw-
czych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/2532-07

a) wprowadzono parametry pracy glowic,

b) uaktualniono konstrukcje kotnierza oraz rozwigzanie mocowa-
nia rurki szklanej,

¢) zmieniono wymiary niektérych cz¢sci oraz sposob uszczelnie-
nia,

d) wprowadzono wymaganie dotyczace potaczen spawanych oraz
szczelnosci,

¢) rozszerzono norm¢ o rozdziat BADANIA.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-64/C-94152 Guma na artykuly techniczne. Wymagania i badania

techniczne
PN-70/H-74731 Rurociagi i armatura. Kolnierze przypawane okragle

plaskic. Ciénienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm?

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ziacza spawane w Kkonstrukcjach
stalowych. Podziat i wymagania

PN-78/M-82005 Podkliadki okragle zgrubne

PN-85/M-82201 Wkrety ze ibem walcowym wypukiym

DT/Z/63 Przepisy Dozoru Technicznego. State zbiorniki ci$nieniowe

4. Symbol wg SWW — 0615-541.
5. Autor projektu normy — inz. Anna Kuberka — OBR Maszyn
dla Przetworstwa Plodow Rolnych, Pleszew.

6. Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoru Technicznego — pismo
LWN/042/553/86 z dnia 23 wrze$nia 1986 r.
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