
KD 683.848.9 

NORMA BRANŻOWA 

BN-63 

APARATURA Latarki obserwacyjne 2213-04 
C HEMICZNA ze stoli węglowej 

L 
De = 30~110 mm 

l , Pr' 2cdm i0t nor-, n \.' . Frzedmiot t m norm y sę l utarki ob-

serwa c y~;! t-'" z e s t a i i węg low ej z cv! !r.dr am i szk l a n y mi o 

śr c(~n ; O: ' a (; h zew nęt rz n yer. I) ...... = 30 -:" 110 mm, s t os o w ane w 

przemyś l e c hem i c zn y m i pr z em ysłach pok r ewnych. 

do ob ser'w dcj i pr z~pł"wl.l c ;e cz 'l chem i c/..n i e nieagr e sywnyr::h 

- o c i ś ni eniu nie pr z ekraczajęcym 0,3 MPa (~' 3 kG/cm
2

) i 

t e rrlj)cr· atUI~ .c::C' do 150°C _ pr' zez p :"" 2'e\'v '.:~· ("i ~1 s:. ~ ;- łC"...v€" o f/ / 1. 

nicach d. , ~ 3 0 + 108 mm , w g BN-75/220l- 0 1 , t i,iczęce s ię 

z latarkę pr zy pomocy koł nier z y ok-ęgt yc h, gładk ich w g 

P N_70j H_74732 z uszcz e lkFł rr,i niemet.::ilo'.'v ymi, mi't.~kkimi wg 

PN-68 / H- 7437S. 

stali 

wę g low ej o w i e l kości 6 0: 

LATARI<A OBSERWACY,JNA 60 BN-63/2213-04 

~_!.:~rmy z w ij'lzan·] 

PN- 68 / H - '1437S Ruroc ię '.li armatura. I.):; z c z e lk i płaski e 

d o przy l g zgr ubn ych !<olni e r zy 

PN/ H-7438S Rur ocię'j i. Mat er i a ł y do wyr o b u us z czelni eń 

P N - 70/ H-74732 Rur ocięgi i ar matur·a . Kołl'1i e r ze przyp a-

. 
Grupa ka talogowo IV 47 

Ciśni enie nominalne 10 

2 
1 (: KG / (: r: : 

P N - 'IZ/ ,·'; - S/+020 Sta l węglow a k onstrukcyjna zwykłej j a­

kośc i ogól nego przeznacz eni a . G a t unki 

PN- 70 /M-02013 Gw inty metr yczne o śr edni cach 1 do 600 mm. 

VI/y'!ni;:)('y 

P N-77;'M- 02 104 To lerancje i pas ow ani a. Pola t o l erancji 

w ałk6w i ot wor'ów o ·~v ymiar ach poniżej 1 mm 

PN- 70/ M-02113 Gw int y metr ycz ne o średnicach 1 do 600 mm.. 

Tol erancje 

PN- 7 S/ M - 82144 Nakrętk i sześc i okę tne 

PN- 60/ M -8 2 162 Sruby dw us tronne średni odokładne o dłu-

' gośc i częśc i wkręcanej 1 d 

B N-7S/2202-0 1 Wybó..- średnic zewnętrznych rur bez szwu 

BN-6.3/2213-07 Lat arki obserwacyjne Dc = 30 + 110 mm. 

Dławik 

B N -63 / 22 13- 08 L atarki obser w acyjne Oc 30 .;. 110 mm. 

Zwężka 

BN-63 / 2213-09 L a t arki obser w acyjne Dc =30+ 110 mm. 

Słupki ci ys tansow e 

B N -67/ 68S8-02 Cylindry szk l ane do latarek obserwacyj-

nych 

r-·---.. ·· .- ------ ---------------------------------, 

I 
Wydani. V 

Biuro 
Ustanowiona 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych PROERG - Warszawa 
przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 13 września 1963 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 5 grudnia 1963 r. 

(Mon. Pol. nr 9 1/1963 poz. 430) 

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 NokI. 200" 23 Zom.3122/18 Ce(lO zł 5,40 



2 8N-63/2213-04 

l Ina str. 3. 1 i tab. 
wgr%. A A ' ne wymiary - _ 5. Głow 

-1--l=. )7TT~/-/- , 
~ ./ ' / / ./ . ./ ,./ / / / 

~ 
/'1----'----" 1_ uszczelka / i --1i_ 

wg m.68/1!-74375 f---------" -~: _ 

8-8 

-_o 
A 

Rys. 1 

2 

B 

5 



Wielkość 

Je:arki 

d , 
p r'zewod u 

L 

BN-63j2213-04 

Tablica 1 

Liczba 
otwor óvv 

~--------r-----L--___ -L ____ ~ ____ -L __ ~ 

mm mm 

3 

Masa 

Wym iar y 

Śr uba i nakrętka 
poz , 6 i 7 Wymiar 

t------ -----i szczel iwa 
poz, 8 

mm mm kg 
~-----'~----------~---'-----r-----r----~---i--------~-'~-------------r---------+---------; 

30 30 30 1 15 85 125 14 M6 x 22 2,92 

MB x 3 0 

----- ----4-- .. -------+-----+----~----~----~--~ 
1. 0 3<3 I 40 

1----;0--- f---L\-•• -,-s---!Ii--s-o-+-;so 
140 100 145 

110 155 4 

4,78 

5,51 

~-- -----S-7-----r--6-0~--1-6-S-+--1-2-S-i--1-6-S~ 
18 

6 x 6 7,24 

80 '16, 1 8 0 185 i 45 185 8,,77 
~------+--------r---+--~----r---

90 8 8, 9 90 200 16') I 205 11,01 

I
L 
____ 1_1_0 ____ -l-1 _ ____ '_' 0_8 __ --''--1_,l_0 __ _ ~20 J _l_~~_L~2_""_ ..c1 _____ -'-____ 8 ____ -'-____ M_l_0_X __ 3_5 ________ '--________ -'-__ 1_2_,_8_7 __ .j 

.§.:.. Wymiary kołnierza doineqn poz,..: __ kołni erz a górnego poz , 2 - wg rys, 2 na str. 4 i tabl, 3 na str. S, 

7. Wyszcz e gólni e ni e cz"ś ,' , : mat eri ał 

Tab lica 2 

Nr częśc i 

na rys, 1 Wysz c zególnienie Sztuk M,ateriał 

(poz, ) 

-
1 Kołn i erz dolny 1 

::l 
.- Ul 

2 () ::l 
Kołnierz górny 1 ' Ul Q. 

Q;.'-
N o r 

3 
() ~ 

Sł upek wg BN-63j2213-09 .. 4 St2S wg PN-njH-84020 

4 Zwężka wg BN-63j2213- 08 1 

5 Dławik wg BN-63j 2213-07 2 

6 Śruba w g PN-60j M-82162 8 
Sti-wg PN-72jH-84020 

7 Nakrętka w g PN-75jM-ą2144 8 / 

... , 

8 Szczel iwo 1) komplet 2) .. 
9 Cylinder szklany 3) 1 

1) S z cz e li w o z pierścieni zw iniętych z odcinków sznura o przekroju kwadratowym 6 x 6 mm, 

I 2) Materiał sznura uszcz e lniajęcego (sznur azbestow y biały suchy, gumowy, bawełniany, konopny itp, ) należy dobrać I odp ow ied '- - do rodz aju i tempe ratury czynnika przepływajęcego przez latarkę - wg PNjH-74385, 

I 
3) B"'-67/ 68S8-02 



f 

Rozmieszczenie otworów 
dla wielkości 30 + 80 

li 2 

d -4 otwory 

dl -4 otwory 

do - 4 otwory 

2 

8N-63/2213-04 

1---___ JJ--'3"---_ _ ._.~ 
IJ 

A 

IJ 

r-----~~~ 

_ I 

I 

I 
I 

-I 
Rozmieszczenie otworów 
dla wielkości 90 i 110 

do - 4 otwo 

do - 8 otworów 

-~_-- 4 otwory 

D I 
t------___ O"'---__ ~ 

t A 
Rys. 2. Kołnierz dolny poz. 1 i kołnierz górny poz. 2 



9N-63j 221 3-04 5 

Tablica 3 

Masa 

L'O"O" 
D, D" Dp D , [), [)2 D3 D4 Ds ti u Liczba 11 '2 d2 h poz , lj- poz,2 

I"tar ki 

J=-~l~---mm mm kg 

I 30 '1 5 85 100 60 56 42 40 32 27 " ~f l " 16 1,09 1,14 I 

I 
--!--

40 140 100 125 78 70 52 50 42 36 8 +Q,09 1,79 1,87 
18 

I 50 150 110 
1

135 88 8 0 62 6 0 52 45 l.! ; 2,01 2,10 
---- ~ MB '2 15 

I 
18 1 I ! 

I 
60 165 i25 145 95 90 72 70 6 2 55 2, 6 4 2,75 

--_.- _ .. i I 
20 

! 
8 0 185 145 165 115 110 92 90 8 2 75 1 10+ 0,D9 3,14 3,27 

i 

t I 
90 200 160 180 13 0 125 102 105 92 8 5 3,99 4,18 

8 Ml0 14 17 22 

110 22 0 180 2 00 ! ISO! 145 11 3 105 _l 4,57 4,77 I 122 125 
, 
I 1) Wymi.l r y D u ' Dn, D" rlu - wykon ać V" 12 klasie dokładności, pozo stał e wymi ary - oprócz gwin tu _ w 13 klasie 
dokładnośc I w g PN-77jM-02104, 

I 2) Gw int d, wykonac' wg PN-70j~" , 020 ~3 , ,>! klasie śrc:dniodokładnej wg PN-70jM-02113, 

3) Masę wła śc l w ę pr zyję to 7, 8 5 kg/ dm -' _ 
- -

8, Wykonan ie , Obróbkę '-"yk c" 'c z aj ? c? k ołn ierzy (poz, I 2) wykonać po p,'zyspawaniu słupk6w d ystansowych (poz, 3), 

KONIE C 

INFORMACJE DODATK OWE 

Uw agi d o w ydani a V 

al uści ś lono w ymi ar y d_ p rzewodu w ta b l. l , 

b) uaktualni ono normy zwięzane, 

c) w pr ow adzono j ednostk i miar Międzynarodowego Układu Jednostek (SIl. 


