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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa
emulsyjna akrylowa dylatacyjna biata, stanowigca mie-
szaning dyspersji akrylowej i niskospolimeryzowanego
poliizobutylenu z dodatkiem pigmentu, wypetniaczy
i $rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masa
emulsyjna akrylowa dylatacyjna biata jest stosowana do
uszczelniania zigczy zewngtrznych $cian budynkéw
i elementéw prefabrykowanych $rednio i wielkowymia-
rowych oraz do uszczelniania stolarki budowlanej przy
Jej osadzaniu w $cianach budynku. Mas¢ naklada sie
pistoletem o symbolu PP-32 ZREMB lub szpachlj.

2. OZNACZENIE

MASA EMULSYJNA AKRYLOWA DYLATACYJNA BIALA
BN-81/6112-29 SWA 6192-289-010

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan
we
a) Préby techniczno-malar-
skie przy grubosci warstwy
0,5 mm zgodnie z  PN-62/C-81502
p. 2.2.1.1
p. 2.2.14
b) Gegstosé, g/cm? 1S+ L7 |36
c¢) Penetracja w temperatu-
rze 20 +2 °C 180 = 250 | PN-71/C-04135
d) Sptywalno$¢ masy, mm 0 3.7
e) Przyczepno§¢ masy do
podioza betonowego, war-
stwa 70X 70X 20 mm, % co
najmnie;j
— zerwanie 70 38
— wydluzenie wzgledne 250
f) Odpornoéé na powstawa- wytrzy-
nie rys skurczowych w pro- muje
cesie wysychania prébe 39
g) Odpornosé .a przyspie- wytrzy-
szone starzenie w ciggu 75 muje
cykli probg 3.10

3.2. Trwatoéé. Masa emulsyjna akrylowa dylatacyjna
biata powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w cza-
sie 6 miesigcy, liczac od daty produkcji.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej prébki
laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu  prob  techniczno-malarskich  wg
PN-62/C-81502.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajace na sprawdzeniu zgod-
noéci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w3.1.
Badania pelne nalezy wykonywaé raz na 12 miesiecy
oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw
i metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw na
wyniki badan, jak réwniez w przypadku badan roz-
jemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci z wymaganiami wg 3.1a), b), ¢). Badania
niepetne nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyprodu-
kowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie wyrobu i prébek do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem
probek badang mas¢ nalezy starannie wymieszac
i ewentualnie w przypadku nadmiernego zggstnienia
rozcienczyé woda pitng w ilosci najwyzej 3 %.

3.5.2. Przygotowanie probek do badan. Nalezy przy-
gotowaé nastgpujace probki:

— do oznaczania splywalno$ci masy — rynienki
z blachy aluminiowej grubosci 1,0 + 1,4 mm o wymia-
rach zgodnych z rysunkiem.

e — sis
T —
250

— do oznaczania przyczepnosci oraz odpornosci na
przyspieszone starzenie — kostki z zaprawy cemento-
wej o wymiarych 70X 70X 70 mm i wytrzymatosci na
$ciskanie 1471 N/cm? (150 kG/cm?),
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— do oznaczania odpornosci na powstawanie Tvs
skurczowych w procesie wysychania — komplet ksztat-
tek beton(;w_vch typu A 1 B') o wymiarach
70X 70X 10 mm majacych na jednej stronic rowek.
Szerokos¢ i glebokos¢ rowka jest rézna dla poszczegol-
nych typow ksztaltek.

Dla typu A szeroko$¢ rowka wynosi ok. 20 mm,
glebokos¢ rowka jest rownomiernie zwigkszajgca sig
od 2 =+ 20 mm.

Dla typu B szerokos¢ rowka jest réwnomiernie
rwigkszajgca si¢ od 10 = 40 mm. glebokosé¢ rowka
jest stata, przy czym glebokos¢ ta wynosi 8 mm dla
Bi. 12 mm dla B,. 16 mm dla B..

3.6. Oznaczanie gestosci masy wykona¢ zgodnie
7 BN-64/6110-11, 7z tym ze nie nalezy uzywac¢ pokrywki
kubka. Przy napelnianiu kubka badang masa. nalezy
swroci¢ uwage. aby wypetni¢ go calkowicie bez pgcherzy
powietrza. Nadmiar masy $cig¢ rowno 7z brzegiem
kubka. za pomocy szpachli.

3.7. Oznaczanie sptywalnosci masy. Rynienk¢ przygo-
towang zgodnie 7 3.5.2 napelni¢ masg 1 wyrownac gorng
powierzchni¢ oraz Scianki boczne otrzymanej probki.
Tak przygotowana rynienke ustawi¢ w pozycji piono-
wej. otwartyg Scianka boczng w doét i pozostawi¢ w tem-
peraturze otoczenia 20 £2 °C 1 wilgotnosci wzgledne]
powietrza 65 +5 % na 6 h. Po zakonczeniu badania
okresh¢ w mm splywalnos¢ masy, przyjmujge jako
punkt zerowy diugos$¢ probki masy rowng 200 mm.
Badana masa nic powinna sptywaé, a wynik powinien
by¢ rowny zeru. Badanie wykona¢ na 3 probkach,
s ktorych kazda powinna odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w 3.1d).

3.8. Oznaczanie przyczepnosci masy do podloza beto-
nowego. Kostki 7 zaprawy cementowej wg 3.5.2 zagrun-
towa¢ badang masa rozcienczong uprzednio wodg
w stosunku masowym: .1 ¢zg$¢ masy, 4 cz¢sci wody.
Gruntowac nalezy tylko te powierzchnie kostek. ktore
bedy sklejane masg 1 wysuszyé powlok¢ gruntu w ciggu
2 h w temperaturze otoczenia 20 +2 °C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +£5 9. Nastgpnie zestawié¢ po
dwie kostki w taki sposdb, aby migdzy zagruntowanymi

powierzchniami badang masg powstata szczelina szero-

kodct okoto 20 mm. Szczeling wypelni¢ badany masg.
swracajac uwage. aby wypelnienie bvlo catkowite bez
pecherzy  powietrza. Nadmiar zdjaé rowno szpachly
I pozostawi¢ tak przygotowane probki w temperaturze
20 12 °C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5 ¢
na 14 dob. Po tym czasie sklejone masy kostki zamo-
cowac w szezgkach dynamometru (np. Typ Schoppera)
I rozrywac przez rozcigganie w poziomie przy szyvbkosci
przesuwu szezek 10 mm/minute. W chwili zerwania
wynoszgeego co najmniej 70 % powierzchni sklejonej

") patrz Informacje dodatkowe p. 3.

oznaczy¢ maksymalne wydluzenie masy 1 obliczy¢
w procentach wydluzenie wzglgdne W wg wzoru

W = 2 100
B
w Kktorym:
A — maksymalne wydluzenie masy w chwili zerwa-
nia, mm,
"B — szeroko$¢ szezeliny, mm.

Wydtuzenie wzglgdne powinno odpowiada¢ wymaga-
niom okreslonym w 3.1¢). W wyniku nalezy podac. czy
zerwanie nastapito od podioza, czy w warstwie masy.

Badanie wykona¢ na 3 kompletach. Za wynik ozna-
czania nalezy przyjac¢ Srednig arytmetyczna co najmnie)
3 oznaczan, przy czym roznica mi¢dzy wynikami skraj-
nymi nie moze przekraczd¢ 1.0 %.

3.9. Oznaczanie odporno$ci masy na powstawanie rys
skurczowych. Komplet ksztattek przygotowanych wg
3.5.2 zagruntowaé rozcienczona masg dylatacyjng wg
proporcji podanych w 3.8, gruntujgc tylko te powierz-
chnie, na ktérych znajduja si¢ rowki. Powlok¢ gruntu
suszy¢ w ciagu 2 h w temperaturze 20 +2 °C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 £5 %. Napetnié¢ rowki
badang masa. a nadmiar masy zdja¢ rowno z powierz-
chni ksztaltek za pomoca szpachli. Tak przygotowane
probki przechowywaé w ciggu 7 déb w temperaturze
otoczenia 20 £2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 £5 9%. Po tym okresie dokona¢ pierwszych ogledzin
powierzchni masy, ktéra powinna by¢ bez rys, spekan
1 nie powinna odstawac¢ od podtoza (obrzezy rowkow).
Kolejne ogl¢dziny przeprowadzi¢ dwukrotnie, w odste-
pach 3 doéb. Po zakonczeniu proby, wynik ogledzin
powinien odpowiadaé pierwszej ocenie, z tym ze do-
puszcza si¢ powstawanie niewielkiego wklgsnigcia masy
spowodowanego skurczem objgtosciowym.

3.10. Oznaczanie odpornosci masy na przyspieszone
starzenie. Nalezy przygotowac nast¢pujace probki:

— dwa komplety kostek 7 zaprawy cementowej skle-
jone badang masg 1 aklimatyzowane wg 3.8.

— komplet ksztaltek typu A i B po zakonczonym,
7z wynikiem pozytywnym, badaniu wg 3.9.

Wszystkie powierzchnie prébek, nie pokryte badang
masg zabezpieczy¢ przed nasigkaniem wodg. przez po-
malowanie ich wyrobem lakierowych odpornym na dzia-
fanie 75 cykli przyspieszonego starzenia np. emaliami
epoksvdowymi chemoodpornymi wg BN-75/6115-41.
Tak przygotowane probki podda¢ dziataniu przyspie-
szonego starzenia, stosujgc 75 cykli badawczych,
z ktorych kazdy obejmuje 48 h i sktada si¢ 7 naste-
pujacyvch operacji:

— dziatanie promieni UV/2000 W przy odleglosci
probek od zrédia promieniowania 20 cm — 2 h,

— dzialanie sztucznego deszczu (ciggle skrapianie
wody) w temperaturze 20 +2 °C — 2 h.

— dzialanie temperatury 70 +2 °C (w termostacie)
— 4 h, :

— akhmatvzacja w temperaturze 20 £2 °C 1 wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 +5 % — 16 h,
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— dziafanie sztucznego deszczu w temperaturze
20 £2 °C — 2 h,

— dziatanie temperatury obnizonej, minus 20 +2 °C
(w lodowce) — 6 h.

— aklimatyzacja w temperaturze 20 +2 °C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 £5 % — 16 h.

Podczas badania dokonywac ogl¢dzin prébek. Pierw-
sze ogledziny przeprowadzi¢ po 10 cyklach, nastepne
po 50 i po zakonczeniu badania. Badana masa nie
powinna odstawa¢ od podloza, pgkaé i wykazywaé za-
rysowan, ponadto powinna by¢ spoista. elastyczna oraz
doktadnie przylegajaca do obrzezy. Kostki z zaprawy
cementowe], sklejone masa po dokonaniu ogledzin pod-
da¢ badaniu odpornosci na rozerwanie wg 3.8. Masa
powinna by¢ spoista, a rozerwanie powinno nastgpié
dopiero przy uzyciu sity co najmniej 176.5 N (18 kG),

wydluzenie powinno by¢ réwne zeru.

3.11. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Wytwoérca jest obowiazany dostarczy¢ odbiorcy za-
Swiadczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mas¢ emulsyjng akrylowg dylatacyj-
ng bialg nalezy pakowaé wg PN-73/C-81400 w opako-
wania z dodatkowa wkiadkg polietylenowa, uzgodnione
pomi¢dzy producentem 1 odbiorca, zabezpieczajgce
wyrob w sposdb wiasciwy i zgodnie 7 systemem wymia-
rowym opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Wrocluwska Fabryvka Farb
i Lakierow POLIFARB. Wroctaw.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek i przygotowa-

nic sredniej probki laboratoryjnej
PN-62/C-81502 Szpachlowki 1 kity szpachlowe. Metody badan
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-64/6110-11 Wyroby lakierowe. Oznaczanic gestosci
BN-75/6115-41 Emalic ¢poksydowe chemoodporne

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

lakicrowe.  Pakowanie, przechowywanie

3. Komplet ksztattek betonowych typu A i B — wg opracowania
Instytutu  Techniki Budowlane) pt. Zunifikowana metoda badan
i kryteria oceny materiatow do uszczelniania zlgez w budownictwie
prefabrykowanym zatwierdzonego i zleconego do stosowania przez
Staly Komisj¢ Budownictwa RWPG Warszawa 1970 r.

4. Dotychczas obowigzujace dokumenty — ZN-58/MPCh-FL-51
oraz $wiadectwo Instytutu Techniki Budowlanej nr 317/78 dopusz-
czajgce wyrob do stosowania w budownictwie.

5. Symbol wg KTM — 1316-143-100-106.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. J. Neyman, mgr M. Szyposz
— Wroctawska Fabryka Farb 1 Lakierow POLIFARB — Wroctaw.
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