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N O R M A BRANŻOWA BN-81 
6112-29 WYROBY 

LAKIEROWE Masa emulsyjna akrylowa 
dylatacyj n a, biała 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa 
emulsyjna akrylowa dylatacyjna biała, s tanowiąca mie­
szaniJ}ę dyspersji akrylowej i niskospolimeryzowanego 
poliizobutylenu z dodatkiem pigmentu, wYl?ełniaczy 
i środk6w pomocniczych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masa 
emulsyjna akrylowa dylatacyjna biała jest stosowana do 
usżczeln iania złączy zewnętrznych ścia n budynk6w 
i element6w prefabrykowanych średnio i wielkowymia­
rowych oraz do uszczelniania sto larki budowlanej przy 
jej osadzaniu w ścianach budynku. Masę nakłada się 
pistoletem o symbolu PP-32 ZREMB ' lub szpachlą . 

2. OZNACZENIE 

MASA EMULSYJNA AKRYLOWA DYLATACYJNA BIAŁA 

BN-81/6 11 2-29 SWA 6192-289-010 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań, 

Wymagania 

al Próby techniczno-malar­
skie przy grubośc i warstwy 
0,5 mm 

bl Gęstość, glcm J 

cl Penetracja w temperatu­
rze 20 ±2 OC 
d) Spływalność masy. mm 
e) Przyczepność masy do 
podłoża betonowego, war­
stwa 70x70x20 mm. % co 
najmniej 
- zerwanie 
- wydłużenie względne 

f) Odporność na powstawa­
nie rys skurczowych w pro­
cesie wysychania 
g) Odporność .ni przyspie­
szone starzenie w ciągu 75 
cykli 

Metody badań 
wg 

zgodnie z PN-62/ C-81502 
p. 2.2. 1.1 
p. 2.2.1.4 

1,5 -o- 1.7 3.6 

180 -o- 250 PN-7I/C-04135 
O 3,7 

70 
250 
wytrzy­
muje 
próbę 

wytrzy­
muje 
próbę 

3.8 

3.9 

3. 10 

Grupa katalogowa 1024 

3.2. Tr~ałość. Masa emulsyjna akrylowa dylatacyjna 
biała powinna odpowiadać wymaganiom normy w cza­
sie 6 miesięcy, licząc od da ty produkcj i. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej wykonać zgodn ie z PN-74/C-81500 po 
przeprowadzeniu prób techniczno-malarskich wg 
PN-62/C-8 1502. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegające na sprawdzeniu zgod­

ności i?:e wszystkimi wymaganiami wymienionymi w-3.l. 
Badania pełne należy wykonywać raz na 12 miesięcy 
oraz przy każdej zmianie stosowanych surowców 
i metod technologicznych mogących mieć wpływ na 
wyniki badań, jak również w przypadku badań roz­
jemczych'. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wg 3. la), b), c) . Badania 
niepełne należy wykonywać dla każdej partii wyprodu­
kowanego wyrobu. 

3.5. Przygotowanie wyrobu i próbek do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem 

próbek badaną masę na leży starann ie wymieszać 

i ewentua ln ie w przypadku nadmiernego zgęstnien ia 

rozcieńczyć wodą pitn ą w i l ości najwyżej 3 %. 
3.5.2. Przygotowanie próbek do badań. N ależy przy­

gotować następujące próbki: 
- do oznaczania spływalności masy - rynienki 

z blachy a luminiowej grubośc i 1,0 -:- 1,4 mm o wymia­
rach zgodnych z rysunkiem . 

l 1# ~l • )----------- / I~ ., 
200 

250 -
ISN-S1/6112.-29J 

- do oznaczania przyczepności oraz odporności na 
przyspieszone starzenie - kostki z zaprawy cemento­
wej o wymiarych 70 X 70 X 70 mm i wytrzymałości na 
ściskanie 1471 N/ cm2 (150 kG/ cm 2

), 
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Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 24 kwietnia 1981 r 
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- do oznaczania odporności na powstawa nie rys 
skurczowych w procesie wysychania - komplet kształ­
tek beton~wych typu A i B I) o \\'~'m ia rach 
70 X 70 X 10 mm mającyc h na jednej stronic rowek. 
Szerokość i głębokość rowka jest różna dla posi'czeg,ól­

nych typów k sz t ałtek. 

Dl a typ u A szerokość rowka wynosi ok. 20 mm. 
głębokość rowka jest równomiernie i'większaj:!ca s ię 

od 2 -;- 20 mm. 

Dla typu B szero k ość rowka jest równomiernie 
zwiększająca się od 10 -;- 40 mm . głębokość rowka 
jest stała . przy czym głębokość ta wynosi 8 mm dla 
BI. ł2 mm dla B1• 16 mm d la BL 

3.6. Oznaczanie gęstości masy wykonać zgod n ie 
7 BN-64/ 6110-11. z tym że n ie należy uż.ywa ć pokrywki 
kubka . Przy napełnianiu kubka badaną masą. należy 

Iwrócić uwagę. aby wypełnić go ca łk owicie bez pycherzy 
powietrza. Nadmiar masy śc i ąć równo z brzegiem 
kubka. i'a pomoq szpachli . 

3.7. Oznaczanie spływalności masy. Rynienkę przygo­
towaną i'god nie I 3.5.2 nape łni ć masą i wyrównać górną 
powierzchni y oraz ściank i boczne otrzymanej próbki . 
Tak przygotowaną rynienkę ustawić w pozycj i piono­
wej. otwartą ścia nką boczn,} w dół i pozostawić w tem­
peratll l7e otoczenia 20 ± 2 oC i wilgotności względnej 

powielI'Z<l 65 ± 5 % na 6 h. Po zakończen iu badania 
określić w mm spływa lność masy. przyjll1uj:!C jako 
punkt zerowy długość próbki masy równą 200 mm. 
Badana masa nic powinna spływać. a wynik powinien 
być równy zeru. Badanie wykonać na 3 próbkac h, 
I których każda powinna odpowiadać wymaganiom 
ok reślonym w 3.1 d). ' 

3.8. Oznaczanie przyczepności masy do podłoża beto­
nowego. Kos tki i' zaprawy cementowej wg 3.5.2 i'agrun­
tować baclam! masą rozciel1czol1Cl uprzednio WOde! 
w stosunku masowym: . l część masy. 4 częśc i wody . 
Grulltować nale7y ty lk o te powierzchnie kostek . które 
będą sk lejane maseł i wysUSi'yć powłokę grunt u w c i ągu 

2 h \\' temperatur/c otoczenia 20 ± 2 oC i wilgotności 
wzg l ęd nej powie trza 65 ± 5 %. Następn i e ze~tawić po 
d\.vie kostki w taki sposób. aby między zagruntowan ymi 
powit'ri'chniami badan,! masą powstała szczelina szero- , 
k o ~c i o kolo 20 111111. SIczelinę wypełnić badan" masą. 
Iwracajclc uwag<;. ahy wypełnienie było całkowi t e bez 
pęcherzy powietr!.a . Nadmiar zdjąć równo szpachlą 

i pozostawić tak pri'ygotowa ne próbki w tempera turze 
20 ± 2 oc i wilgotności wzgl<;dnej powietrza 65 ± 5 % 
na 14 dób. Po tym czasie sklejone masą kostki za mo­
cować \\' szuęk:lch dynamometru (np. Typ Schoppera) 
i rozr~ wać przez rolciąganie w poziomie pr/Y si'ybkości 

przesuwu szczęk lO 111m/minutę . W chwili zerwania 
wynoszącego co najmniej 70 % powierzc hni sklejonej 

, ) pa tr/ In lol'lna cjc d<ldatkowt, p .. ' . 

oznaczy(' maksymalne wydłużenie masy i obliCLyć 

w procentach wydłużenie wzg lędne W wg wzoru 

A 
W = . 100 

B 

w którym: 
A mak symalne wydłużenie masy w chwili zerwa­

nia , mm, 
. B - szero kość szczeliny. mm. 

Wydłużenie względne pow inno odpowiadać wymaga­
niom określonym w 3. 1e). W wyniku należy podać, czy 
zerwa ni e nastąpiło od pod ł oża . czy w warstwic masy. 

Badanie wykonać na 3 kompleta ch. Za wynik ozna­
cza nia należy przyjąć ś rednią arytmetyczną co najmniej 
3 oznacza!1. przy czym różnica między wynikami skraj­
nymi nie może przek raczać 1.0 %. 

3.9. Oznaczanie odporności masy na powstawanie rys 
skurczowych. Komplet kształtek przygo towanych wg 
3.5.2 zagruntować rozcieńczoną masą dylatacyjną wg 
proporcji podanych w 3.8. gruntując tylko te powierz­
clmie, na któryc h znajdują się rowki . Powłokę gruntu 
suszyć w ciągu 2 h w temperaturze 20 ±2 oC i wil­
gotności względnej powietrza 65 ±5 %. Napełnić rowki 
badaną masą. a nadmiar masy zdjąć równo z powierz­
chni kształtek za pomocą szpac hli. Tak przygo towcllle 
próbki przechowywać w c iągu 7 dób w temperaturze 
otoczenia 20 ±2 oC i wilgotności wzg l ędnej powietrza 

65 ±5 %. Po tym ok resie dokonać pierwszych oględzin 
powierzchni masy, która pow inna być bez rys. spę kar'l 

i nie powinna odstawać od podłoża (obrzeży rowków). 
Kolejne oględziny przeprowadzić dwukrot n ie, wodstę­
pach 3 dób. Po zakończen iu próby, wynik ąględzin 

powin ien odpow iadać pierwszej ocen ie. z tym że do­
puszcza s ię powstawanie niewielkiego wklęśnięcia masy 
spowodowanego skurczem objętościowym. 

3, l O. Oznac~anie odporności masy na przyspieszone 
starzenie. Należy przygotować następujące próbki: 

- dwa komple~y kostek z zaprawy cementowej skle­
jone badaną masą i aklimatyzowa ne wg 3.8. 

- komplet kszta ł tek typ u A i B po zakończonym . 

z wynikiem pozytywnym, badaniu wg 3.9. 
Wszystk ie powierzch nie próbek. nie pokryte badan.! 

masą zabezpieClYć przed nasiąkaniem wod,!. pri'ez po­
malowanie ich wyrobem la kierowych odpornym na dzia­
ł an ie 75 cykli przyspieszonego starzenia np . e maliami 
epoksydowymi chemoodpornym i wg BN-75/ 6 11 5-4 1. 
Tak przygotowane próbki poddać działan i u przysp ie­
szonego s tarzen ia, stosuj:)c 75 cy kli badawczych. 
z których każdy o hej muje 48 h i s kłada się z nastę-

pujących operacji : . 
- cIziałanie promieni UV 12000 W przy odległosci 

próbek ocl źród ła promieni owania 20 cm - 2 h. 
- działanie sztucznego deszczu (ciągłe skrapianie 

wodą) w temperaturze 20 ± 2 oC - 2 h. 
d ziała nie temperatury 70 ±2 oC (w termostacie) 

- 4 h. 
- ak limatyzacja w temperaturze 20 ± 2 oC i wilgot-

ności względnej powietrza 65 ± 5 % - I ó h. 
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- działanie sz tucznego deszczu w tempera turze 
20 ±2 oC - 2 h. 

- działanie lempera tury obniżonej . minus 20 ±2 oC 
(w lodówce) - 6 h. 

- ak li matyzacja w tcmperat url.t' 20 ± 2 oC i wil­
got n ośc i względnej powietrza 65 ± 5 % - 16 h. 

Podczas badania dokonywać oględ zi n próbek. Pierw­
sze oględziny przeprowadz i ć po 10 cyklach. na s t ę pn e 
po 50 i po zako l1czeniu bada nia . Badana masa nie 
powinna odstawać od pod ł oża , pękać i wykazywać za­
rysowall. ponadto powinna być spo ista. elastyc7l1a oraz 
dokładnie przylegająca do obr7eży. Kostki z zaprawy 
cementowej . skl ejone masą po d o ko nan iu oględzin pod­
dać badani u odpornośc i na roze rwanie wg 3.8. Masa 
powinna być spoista. a roze rwanIe powinno na stąplc 

dopiero przy użyciu si ły co naj mniej 176.5 N (18 kG) . 

wydłużen i e powinno być równe zeru. 
3. ł ł. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wytwórca jest obow i ąza ny dos tarczyć odbiorcy za­
świadczenie kontroli o j a kośc i wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Masę emulsyjną akry lową dyla tacyj­
ną białą na l eży pakować wg PN-73/C-8 1400 wopako­
wania z dodatkową wkładką poliet y lenową , uzgodnione 
pomiędzy produ centem i odbi o rcą. zabezpi eczające 

wyrób w sposób właściwy i zgod nie z systemem wymia­
rowym opa kowań wg PN-78/ 0-7902 1. 

4.2. Przech'owywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-8 1400. 

KONIE C 

INFORMAC.JE DODATKOW E 
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i tran'port 
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BN-M/ td 10- 11 Wvroo~ lakit"ro\\c . 07llaC/anic' gęs t ości 

B -75 / 6 I 15-4 I Emallc' epok" dO\\e chc' ll1o<ldpornc 
PO/o,tak nurmy 1\\ i'l/alle poJan" l\' .1. I \~ tablicy. 
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S l a l ą K omisję Budownictwa RWPG Warszawa 1970 r. 
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