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N O R M A BRAN2:0WA BN-82 
SROOKI Wyposażenie elektryczne 3688-05 

TRANSPORTU pojazdów samochodowych 
DROGOWEGO Zapalniczki elektryczne 

Wymaqania i badan ia Grupa katatogowa 0525 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są w magania i badan ia doty-
czące zapa lni ze k elek t rycznych kładających się 

z gniazd i wtyczek z elementem grzejnym. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Zgodność z dokumentacją. Gn iazdo i wtyczka 
powinny być wykonane zgodnie z obowiązującą do­
kumentacją t echniczną dla danego typu. 

2.2. Wygląd zewnętrzny. Zewnęt rzne powierzch n ie 
zapa lniczki nie powinny mieć u zkodzerl mechanicz­
nych . Czolowa powierzchnia zapa lniczki s tanowiąca 

element dekoracyjny pojazdu powinna być gładka bez 
zan ieczyszczeń . 

2.3. Zamienno'ć części. Wt yczki i gniazda zapalni­
czek tego samego typu powinny być wzajemnie zamien­
ne. Wtyczki 12 V i 24 V powinny różnić się między 

sobą co najmniej przez wykonanie wyraźnego oznako­
wan ia 12- V lub 24 V. 

2.4. Napięcie znamionowe. Za palniczka elektryczna 
powi nna być przy tosowana do pracy w instalacji 
elek tr cznej o napięciu znamionowym 12 V lub 24 V 
oraz przy zmianach tego napi ęc i a w zak resie od 90 
do 125 o/t. 

2.5. Pobór prądu przez zapa lniczkę powinien być nie 
więk zy n iż 10 A dla zapa ln iczki 12 V i nie więk zy 
niż S A dla zapal niczk i 24 V. 

2.6. Działanie 

2.6.1 . Siła potrzebna do wciśnięcia wtycżki w gniaz­
do l) w celu nagrzania elemen tu grzej nego nie pow inna 
być w iększa n i ż 50 N. 

2.6.2. Samoczynne zwolnienie zaczepów pozwalające 
na wyję ie wty zki i użycie jej do za palenią papierosa 
powinno nas tąpić po upływie 8 -:- 20 s od wciśn i ęci a 

wtyczki w gn ia zdo i w tym czasie żarnik powinien 
o iągnąć temperaturę nic mniej zą niż 760 oc. Barwa 
:i'..arnika powinna być jednolita. jasnoczerwona bez jaś­
niejszych mie. c ś wiadczących o miej cowych przegrza­
niach -pirali grzejnej. 

2.6.3. Wyjmowanie wtyczki z gniazda po zadziałaniu 

mechanizmu zwa l niającego powinno na tępować przy 
użyci u iły w granicach od do 30 . Wt yczka nie po­
winna być wyrzucana samoczynnie poza gniazdo po 
zwolnieniu zaczepów. 

2.6.4. Powtarzalność działania. p rzy powtórnym włą­
czeniu zapalniczki , po upływie 40 s od ostatniego wy­
łączenia, wtyczka powinna pozostawać w położeniu 

włączonym do normalnego nagrzania s ię spirali. 
2.6.5. Temperatura powierzchni zewnętrznych gałki 

zapalniczki po 60 s stygnięcia żarn ika nie powlllna 
być więk . za niż 50 oc. 

2.7. Przccią:ia lno 'ć cieplna I). Temperatura powierz­
chni zewnętrznych o budowy zapalniczki po 30 min wy­
muszonego przetrzymywania wtyczk i w pozycji załącze­
nia nie powinna być więk za niż ISO oc. 

2.8. Wytrzymałość na wilgotne gorąco tałe. Zapa l­
niczka powinna być odporna na działanie wilgotnego 
gorąca przez 24 h w warunkach podanych w P -73/ 
E-04550.03. 

2.9. Rezystancja izolacji zapalniczt<i w stanie zawilgo­
conym nie powinna być mniejsza niż 0.5 M D.. 

2.10. Wytrzyma~ ość elektryczna izolacji. Zapalniczka 
powinna wytrzymywać w ciągu 60 s napięcie przemien­
ne sinusoidalne o wartości 500 +25 V i częstotliwości 
50 Hz dla izolacji obwodów w sta nie zawi lgoconym. 

2.11. Obudowy ochronne. Zapalniczka powinna mieć 
obudowę typu IPGO lub IP05 wg PN-79/E-08106. 

2.12. Odporność i wytrzymałość na działanie obniżo­
nej i podwyższonej temperatury. Zapalniczki powinny 
być przystosowane do przebywania i pracy w tempe­
ra turach wg P -77/S-76001 p. 2.2.2 tab!. I. 

2.13. Powłoki ocbronne i dekoracyjne - wg BN-74/ 
3602-01 oraz wg dokumentacj i techn icznej. 

2.14. Wytrzymałość na drgania - wg PN-76/ 
S-76OO1 p. 2.2.4. 

2.15. Wytrzymałość mecbaniczna zamocowania zacis­
ków - wg P -77/S-76ool p. 2.3.4. 

') Wymaga nie nie dotyczy :wpaln iczc k wprowadzonych do pro­
dukcji przed terminem obowiązywan ia normy. 
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2.16. Trwałość za pa lniczki powll1na wynos i ć 10000 
cy kli ') działa ni a . 

2.17. Cechowanie. W mieJscu ok reś l o n ym w do­
kumentacj i technicznej wyro bu n a l eży w sposó b t rwał y 

pod ać: 

a ) znak wy twó rni . 
b) typ wy robu lub numer wyrobu . 
c) na pi ęc i e zna mi o nowe. 
d) rok i mies i ą c produ kcji. 

3. PAKOW AN IE, PRZ ECHOWYWANI E 
I TRANS PORT 

Pakowan ie. przechowywa nie 
PN-77/S-7600 l. 

transport - wg 

4. BADAN IA 

4.1. Program badań 

4.1.1 . Rod zaje i zakres badań - wg lab!. l. 

Tablica I 

Zakres 

Lp. Rod7ajc badań 
badań W yma- o pis 

peł- nie-
ga n ia badań 

ne peł n e 
wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I Sprawdzen ie zgod n ości 

z dok ument acją + + 2. 1 4.4 . 1 

2 Sprawdzen ie wyg l ądu 

zewn, trznego i cechowa- + + 2.2 4 .4 .2 
nia 2. 17 

3 Sprawdzenie zamienn ości + + 2.3 4 .4 .3 

4 Sprawdzenie dzialania + + 2.4 
2. 5 4.4.4 
2.6 

5 Sprawd7enie przec i ąża I -

ności ciep lnej + - 2.7 4 .4.5 

6 Sprawdzenie wy trzyma-
l ośc i na wilgo tne go rąco + - 2.8 4.4.6 

7 Sprawd7cnie l'C7ys ta ncji 
i70lacji + - 2.9 4.4 .7 

8 Sprawdzenie wy trzyma-
, 

l ości elektrycznej + + 2. 10 4 .4 .8 

9 Sprawdzenie o budów 
ochron nyc h + - 2. 11 4.4.9 

10 Sprawdzenie odporności 

i wy t rzyma łości na dzia-
ł a n ie obn iżo n ej i pod-
wyższonej tempe ratury + - 2. 12 . 4.4 . 10 

II Sprawd zenie powłok 
ochronnyc h i dekoracyj-

4.4. 11 nych + - 2. 13 

I ) Dla 73palniczek wprowadzonyc h do prod ukcji przed termi nem 
obowiązywania normy wy magana jes t t rwal ość 5000 cykli. 

cd . ta b!. I 

Zak res 

Lp. Rodzaje badań 
badań W yma- O pis 

peł- n ie-
gania badań 

ne pelne 
wg wg 

l 2 3 4 5 6 

12 Spra wd ze ni e wytrzyma-
I Ośc i na drgan ia + - 2.14 4.4. 12 

13 Spra wdzenie wytrzy ma-
łośc i mecha n icznej za-
mocowa nia zacisków + - 2. 15 4.4. 13 

14 Sprawdzen ie t rwałości + -- 2. 16 4.4. 14 

zna k + oznacza bada nie. które na l eży przeprowadz ić . 

zna k - oznacza bada nie . którego nie przeprowad za się. 

4.1.2. Badania niepełne (odbiorcze) n ależy przeprowa­
dzać przy odbi o rze każd ej pa rt ii za pa lnicze k. 

4.1.3. Badania pełne (okresowe) - wg PN-77/S-7600 I 
z tym . że n a leży je przeprowa dzać w od s tę pach nie 
dłuższyc h n i ż 12 m i esięcy. 

4.1.4. Badania kwa lifikacyjne - wg PN-77/S-7600 I. 
4.2. Kontrola ja kości 

4 . 2.~ . Skład i li czność partii. P rzed przy t ą pie n iem 

do bada ń wyro by na l eży podzielić na oddzielne pa rtie 
s k ładaj ące s i ę z zapa lnicze k lego sa mego rodzaju i wiel­
kośc i . Li czność pa rti i po winna być usta lo na przez od­
b i orcę w po rozumieniu z producente m i nie po winn a 
przek raczać 10000 sztu k. 

4.2.2. Sposób pobiera nia próbek. D o badań niepel­
ńych n a l e ży z part ii za palniczek przedstawio nej do od­
bio ru pobrać losowo wg PN/N-030 10 próbkę o licz­
nośc i podanej w p la nach bada nia wg 4 .2.5. 

D o badań pełn ych n a l eży z part ii za pa lni cze k, któ ra 
przeszł a bada n ia n i e peł n e z wynikiem pozytywnym, 

. pobrać w sposób losowy na ś l epo 3 próbki o l icznośc i 

trzech wyro bó w każda . 

Poszczególne pró bk i n a leży poddać następującym ba­
da nio m: 

a) pierwsza pró bka - bad ania wg ta b!. I lp . I , 2, 3, 
4 , 6 , 8. 9. 10 , 14. 

b ) druga p ró bka - bada nia wg tab!. I lp. 1, 2, 3. 4. 
7, II , 12, 

c) trzec ia pró bka - badan ia wg ta b!. I lp . 1.2,3, 4. 
5, 13. 

Do badaó kwa lifi kacyj nych n ależy pob rać prób ki 
o l i cznośc iach usta lonych międ7Y prod ucen tem i od­
bi o rcą· 

4.2.3. Poziom kontroli przy bada niach niepełn ych -
II ogó ln y wg PN-79/N-03 02 1 la b!. I. 

4.2.4. Wadliwość dopuszcza lna przy badaniach niepeł­
[11th - ma ksimum 1.5 % . 

4.2.5. Wybór i stosowa nie planów badan ia przy ba­
daniach niepełnych - pla ny jedn o- lub dw us topniowe. 

Pl a ny bad a nia jednosto pn iowe d la kon trol i no rmal ­
nej wg tab!. 2 . 

Wybó r i stosowa nie pla nó w bada nia d la ko ntrol i 
o bostrzonej ul gowej oraz wa run ki przejśc i a wg 
PN-79/ N-0302 1. 



Tab lica 2 

Dopuszcza lna liczba 
Liczność pa rtii Liczność próbki sztuk niedobryc h 

w próbce 

SZlUk 

28 1 500 50 2 

501 1200 80 3 

120 1 3200 125 5 

320 1 10000 200 7 

4.3. Warunki przeprowadzania badań - wg PN-77 / 
S-76001 p. 4.4 z tym. że badania elektryczne zapaln icz­
ki należy wykonać przy napięci u 14 ±O,3 V lub 
28 ±O,3 V. 

4.4. Opis badań 

4.4.1. Sprawdze nie zgodności z dokumentacj ą. Pod­
czas badań niepełnych n ależy sprawdz ić wymiary przy­

I łączeniowe podane na rysunku. natomiast podczas ba­
dań pełnych na leży sprawdzić wymiary dowolnej części. 

Zgodność użytych materialów z wymaganiami do­
kumen tacji sprawdza się na podstawie ates tów mate­
riałowych . 

4.4.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego i cechowa­
nia należy wyKonywać wzrokowo bez użycia optycz­
nych przyrządów pomiarowych. 

4.4.3. S prawdzenie zamiennośc i polega na prze mie­
sza niu wtyczek i gniazd zapa lniC7ek określonego typu , 
skompletowaniu ich , a następnie sprawdzen iu wymagań 
wg 2.6. 1. 2.6.2 i 2.6.3. Dopu szcza się w ra zie potrzeby 
regu l ację elementów sprężystych . 

4.4.4. Sprawdzenie dzi ałania polega na: 
a) sprawdzen iu funkcjonowania zapa lniczki przy 

zmianach napięc ia znamionowego wg 2.4. 
b) pom iarze poboru prądu wg 2.5 w ciągu 2 s od 

załączenia wtyczki, 
c) pom iarze dynamometrem siły potrzebnej do załą­

czenia wtyczki wg 2.6.1. 
d) pomiarze czasu zadziałania mechanizmu zwalnia­

jącego element grzejny. pomia rze temperatury żarnika 
np . pirometrem opt yczny m i ocenie ba rwy wzorcowej 
żarnika wg 2.6.2. 

e) pomiarze si ly potrze bnej do wyjęcia wtyczki po 
zadzialaniu mechanizmu zwalniającego i obserwacji za ­
chowania si<; wtyczki w gn i eździe wg. 2.6.3, 

I) trzy krotnym załącze niu wtyczki wg 2.6.4 i spraw­
dzeniu wymagatl wg 2.6.2, 

g) pomia rze tempe ratury meta lowych zewnętrznyc h 

części gniazda za pa lniczki od strony czołowej wg 2.6 .5. 
W badaniach niepelnych należy sprawdzać wymaga­

nia wg 2.6.1. 2.6.2 i 2.6.3 . 

4.4 .5. Sprawdzenie przec i ążalności eieplnej . D ziałając 

silą w7dłuż osi za palniczki n a leży wtyc zkę doprowadzać 

do wyczuwa lnego t rwa ł ego oporu w gnieźdz i e i prze­
tr7ymać w pozycj i załączenia przez 30 min. 

W czas ie bada nia należy mierzyć temperaturę zewnę­
trznych cz<;ści obudowy. W ynik badania należy uznać 
za doda tni. jeś li temperatura obudowy nie będz ie wyż­

sza niż 150 oc. 

Odkształcenie s ię przezroczystej osłony żarówk i pod­
świe tl ającej nie dys kwa lifikuje wy robu. 

4.4.6. Sprawdzenie wytrzymałośc i na wilgotne gorąco 
stałe - wg PN-73/E-04550.03 próba Ca przez 24 h . 
Po próbie zapa lniczki powinn y s pełn ić wymaganie wg 
2.6 i 2.9. 

4 .4 .7. S prawdzenie rezystancj i izolacji należy przepro­
wadzać wg PN -77/S-7600 1 p. 4 .5. 14. po próbie 4.4.6. 
nie później niż 5 min po wyjęciu wyrobu z komory . 

4.4 .8 . Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
na l eży przeprowadzać przy użyc i u transforma tora 
o mocy co najmniej 0.5 kVA nie później n iż 5 min 
po wyjęciu zapalniczki z komory w badanich wg 4.4.6. 

Podczas badań niepełnych sprawdzenie przeprowa­
dza s ię w sta nie suchym w ciągu 5 s. Wynik badań 
należy uznać za dodatni, jeśli nie nastąpiło przebicie 
izolacji lub wyładowanie powierzchn iowe. 

4.4.9. S prawdzenie skuteczności obudów ochronnych 
- wg PN -79/ E-08 1 06. Badanie należy przeprowadzać 
na wyrobach zamocowanych w po łożen iu pracy z obu­
dowami jak na pojeździe. 

4.4.10 . S prawdzenie odporności i wytrzymałości na 
działanie obn iżonej i podwyższonej temperatury należy 
przeprowadzać wg PN-77/S-7600 1 p. 4.5.4 . Po próbie 
zapaln iczki powi nny spełn i ać wymagania wg 2.6 oraz 
nie powinny wykazywać uszkodzeń. 

4.4.11. S pra wdzen ie powłok ochronnych i dekoracyj­
nych - wg BN-74/ 3602-01. Dl a zapa ln iczek z obudową 
IP05 należy przeprowadzić dla komple tu gn iazdo 
i wtyczka próbę odporności na działa n ie mgły solnej 
przez 96 h wg PN-76/ H-04603 . 

4.4 .12. Sprawdz~nie wytrzymałośc i na drgania na l eży 
przeprowadzać przy przyśpieszeniu wg PN-77 /S-7600 I 
p. 2.2 .4 , częs to t liwości 50 Hz i liczbie drgań 106 wzdł uż 

każdej z głównych osi. Podczas prób kwalifikacyj nych 
częstotliwość drgaJl powi nna zmieniać s ię od 20 do 
200 Hz. 

W warunkach próby należy sprawdzić wymagan ia wg 
2.6 oraz pewność mocowan ia wyrobu, jego częśc i skła­

dowych i zacisków. 
4.4.13. S prawdzenie wytrzymałośc i mechanicznej za­

mocowania zacisków - wg P -77/S-7600 1 p. 4.5 .16 . 
4.4.14. S prawdzenie trwałości zapalniczek na l eży 

prze prowadzać na stanowisku bad awczym wyposażo­
nym w napęd o ruchu posuwisro-zwrotnym działającym 
wzdłuż osi zamocowanych zapa lniczek . Załączanie za­
pa lniczki powinno być wykonywa ne przez pośredni ele­
ment e lastyczny z s ił ą wg 2.6. 1. 

Cykl obejmujący za łączanie , wyzwolenie i studze nie 
do temperatury zbliżonej do temperatury otoczenia po­
winien trwa ć nie krócej n i ż 2,5 min. 

Dopuszcza się w czasie próby: 
- rozszerzenie zakresu zadziałania mechanizmu 

zwa lni ającego w granicach 8 7 22 s, 
- wymia nę żarówki podśw i etlającej, 

- odkszt ałcenie spirali grzejnej w kierunku os iowym 
pod warunkiem zachowania prawidł owej pracy zapa l­
niczki, 

- co każde 1000 cyk li obrócen ie w tyczki o k ąt 

15° 7 20°, 
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co 500 cykli czy zczen ie powie rzchni styków i re­
gu l ację czas u nagrzewa nia e le mentu grzejnego. 

Po próbie za pa lnicz ka powinna być zdolna do dal s7ej 
pracy. 

4.5. Ocena wyników badań 
4.5.1. Wynik badań pełnych naJe?y u znać za dodatni. 

jeżeli pró by wymienione w tab\. I l1a pobra n yc h prób­
kach dad7ą w. nik dodatni . Je7eli k t6rakolwick p róba 
dala wyn ik u je mn y na któ rej kol wiek i'a pa lniczce. próbę 
należy przeprowad zić powtó rnie na p róbce o podwój­
nej li czb ie 7a pa lniczek pobran yc h ponownie do badań . 

Jeże l i powtórna próba d a wynik d odatni. to wyn ik ba­
dań pełnych należy uznać za dod atni. 

Wynik bada łl powin ien być dos tarC7on~ od bio rq 
na jego 7ą dani e. 

4.5 .2. Wynik badań niepełnych na kły umać za do­
datni. jeś l i w 'la krc ~ i c bada łl n icpe/nych wg ta b \. I liC7-
ba s7t uk niedobryc h 7 po b ranej do bada ń p róbki wg 
4 .2.2 nie pr7ekroczy liczby podanej w wb\. 2. 

4.6 . Zaświadczenie wytwórcy o 
D o part ii wyro bów llznanych przel 
I1q i' W) maganiami nin iejsi'ej normy 

wy nikach badań. 

wytwór 'ę za 7god ­
powinllo być dolą-

Clone zaśw ia d czenie zawierające co naJmn IeJ: 
a) n a / wę i adres w~ (wó m i. 
b ) ty p wy ro bu . 
c) wi e lkość part ii. 
d ) datę o d bioru i mak KT . 
e) stwierd i'e nie i'godno~c i \\ ykonania wyro bów l wy­

maganiami no rm y. 

K O N I I· C 

I ' FORMAC JE DODATKOWE 

I. In'lyllłCja opracowująca normę - Puem"lo\\y In'lyl lll M OlO' 

r~ 7t:ICJ I. \V ~·H'7~wa . 

2. Norm~ z .. i"une 
p 1· 73/ E-04~50.0J W"roby clekllolcl'hnionc . Pl ó by środo wi s kowe . 

Próba Ca - wllgo lne gol'~<:O Siak 
P, . 79/E-081 06 Ohud()\\'\ lJr~ąd/('ń ckk lrolcc hnicz.nvc h. SlOpn,c 

ochron~ Pod /i a t. "~"ll ag"llIa i badat\ta 
PN- 7~/ H-0460J Koro/.1" melali . Badalllr l .. boralor~ J lt c p rtyś ple"v· 

liC " OboJ,l lt ej mgle ,ol ncJ 
PNI -0.1010 Stat~'I~l'In~ kon lrola ja 'o"i Lo,ow\' w\'bór 'lIu k do 

próbek 
PI -79/ ;--.J -0.102 1 Slal"lyo na ~ o lllrol,1 pko.:'-,- Kontrola odbloroa 

\\cd l llg occny allclnal,wneJ Plan' badanI" 

p . 7/S-76001 Wyp."a7enlc cie k I r~l'Ine poja/dów ,amochod o\\ ~ ,·h . 
Ogólne wymaga nia i badan ,a 

B -74/ .1602·0 1 Powł o k, meta lo we , konw(' rs YJ llc na wyro bach pr/e­
my,lu rn otorY/a.:yjnego . \V vmaga ni ;j • bada ni ;, 

J . Normy i dokumenty zacraniczne 

Włoch) '" AT 9.9.1660 Accendi"ga n ckll fil; , 

S f ' .156.1 B 6·and 12' \/011 Ciga r LIgiIleI Recc placb 
Wanll1 ki lechntune do ",. Nr 18745.'6 M9 1 Ii r l1l~ i\'l a"c~ r ergl"on . 
Warun ki le,'hnictne do r) , . ;--.Jr M9 10 1050 łirm~ .'1 1' Y R 

4. Symbol " yrobu wg SWW - 1139·520 . 

S. Autor projektu normy - mg. 111/. SI:Jn" I;I\' Woś . Prtcmy,lo wy 

I n'I~111I M O l or~""ji. War"awa . 
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