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1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 wymagania 1 badania doty-
czgce zapalniczek elektrycznych skladajgcych  sig
z gniazd 1 wtyczek z elementem grzejnym.

2. WYMAGANIA

2.1. Zgodno$¢ z dokumentacja. Gniazdo 1 wtyczka
powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgca do-
kumentacjg techniczng dla danego typu.

2.2. Wyglad zewnetrzny. Zewngtrzne powierzchnie
zapalniczki nie powinny mie¢ uszkodzen mechanicz-
nych. Czotowa powierzchnia zapalniczki stanowiaca
element dekoracyjny pojazdu powinna by¢ gladka bez
zanieczyszczen.

2.3. Zamienno$¢ cze$ci. Wtyczki i gniazda zapalni-
czek tego samego typu powinny byé wzajemnie zamien-
ne. Wiyezki 12 V i 24 V powinny r6zni¢ si¢ migdzy
sobg co najmniej przez wykonanie wyraznego oznako-
wania 12V lub 24 V.

2.4. Napigcie znamionowe. Zapalniczka elektryczna
powinna by¢ przystosowana do pracy w instalacji
elektrycznej o napigciu znamionowym 12 V lub 24 V
oraz przy zmianach tego napi¢cia w zakresie od 90
do 125 %.

2.5. Pobor pradu przez zapalniczk¢ powinien by¢ nie
wickszy niz 10 A dla zapalniczki 12 V i nie wigkszy
niz 5 A dla zapalniczki 24 V.

2.6. Dzialanie

2.6.1. Sita potrzebna do wcisnigcia wtyczki w gniaz-
do') w celu nagrzania elementu grzejnego nie powinna
by¢ wigksza niz 50 N.

2.6.2. Samoczynne zwolnienie zaczepoéw pozwalajace
na wyjecie wiyczki i uzycie jej do zapalenia papierosa
powinno nastgpi¢ po uplywie 8 <+ 20 s od wcisnigcia
wtyczki w gniazdo i w tym czasie zarnik powinien
osiggnac temperaturg nie mniejszg niz 760 °C. Barwa
zarnika powinna by¢ jednolita, jasnoczerwona bez jas-
niejszych miesc swiadczacych o miejscowych przegrza-
niach spirali grzejnej.

2.6.3. Wyjmowanie wtyczki z gniazda po zadziataniu
mechanizmu zwalniajacego powinno nastgpowaé przy
uzyciu sily w granicach od § do 30 N. Wtyczka nie po-
winna by¢ wyrzucana samoczynnie poza gniazdo po
zwolnieniu zaczepow.

2.6.4. Powtarzalno$¢ dziatania. Przy powtérnym wig-
czeniu zapalniczki, po uplywie 40 s od ostatniego wy-
laczenia, wtyczka powinna pozostawaé¢ w potozeniu
wlaczonym do normalnego nagrzania si¢ spirali.

2.6.5. Ten'lperatura powierzchni zewngtrznych gatki
zapalniczki po 60 s stygnigeia Zarnika nie powinna
byé wigksza niz 50 °C.

2.7. Przecigzalno$¢ cieplna'). Temperatura powierz-
chni zewngtrznych obudowy zapalniczki po 30 min wy-
muszonego przetrzymywania wtyczki w pozycji zatgcze-
nia nie powinna byé wigksza niz 150 °C.

2.8. Wytrzymato$¢ na wilgotne gorgco state. Zapal-
niczka powinna by¢ odporna na dziatanie wilgotnego
goraca przez 24 h w warunkach podanych w PN-73/
E-04550.03.

2.9. Rezystancja izolacji zapalniczKi w stanie zawilgo-
conym nic powinna by¢ mniejsza niz 0.5 M(L.

2.10. Wytrzymaios¢ elektryczna izolacji. Zapalniczka
powinna wytrzymywaé w ciggu 60 s napi¢cie przemien-
ne sinusoidalne o wartosci 500 +25 V i czgstotliwosci
50 Hz dla izolacji obwodéw w stanie zawilgoconym.

2.11. Obudowy ochronne. Zapalniczka powinna mie¢
obudowg typu IPCO lub IPOS wg PN-79/E-08106.

2.12. Odpornos¢ i wytrzymatosé na dziatanie obnizo-
nej i podwyzszonej temperatury. Zapalniczki powinny
by¢ przystosowane do przebywania i pracy w tempe-
raturach wg PN-77/8-76001 p. 2.2.2 tabl. 1.

2.13. Powloki ochronne i dekoracyjne — wg BN-74/
3602-01 oraz wg dokumentacji technicznej.

2.14. Wytrzymatos¢ na drgania — wg PN-76/
S-76001 p. 2.2.4.

2.15. Wytrzymatos¢ mechaniczna zamocowania zacis-
kow — wg PN-77/S-76001 p. 2.3.4.

'Y Wymaganie nie dotyczy zapalniczeck wprowadzonych do pro-
dukcji przed terminem obowigzywania normy. ;
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2.16. Trwato$¢ zapalniczki powinna wynosi¢ 10000
cykli') dziatania.

2.17. Cechowanie. W miejscu okreslonym w do-
kumentacji techhicznej wyrobu nalezy w sposob trwaty
podac:

a) znak wytworni,

b) typ wyrobu lub numer wyrobu,
C) napigcie znamionowe,

d) rok 1 miesiac produkcji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
PN-77/S-76001.
4. BADANIA
4.1. Program badan
4.1.1. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. I.
Tablica 1
Zakres .
Lp. Rodzaje badan badan van?a- OplS’
: ] gania badan
pet- nie- = =
ne pelne 8 &
1 2 3 4 5 6
1 Spmwdnﬁic zgodnosci
7 dokumentacja + + 2.1 44.1
2 | Sprawdzenie wygladu
zewngtrznego i cechowa- + + 22 442
nia 237
3 | Sprawdzenie zamiennosci + + 2.3 443
4 | Sprawdzenie dzialania + + 24
2.5 44.4
2.6
S| Sprawdzenie przecigzal-
nosci cieplne) + - 2.7 44.5
6 | Sprawdzenie wytrzyma-
tosci na wilgotne gorgco | + - 2.8 44.6
7 | Sprawdzenie rezystancji
1izolacji + - 29 44.7
8 Sprawdzenie wytrzyma-
tosci elektrycznej + + 2.10 4438
9 | Sprawdzenie obudéw
ochronnych + - 2.11 449
10 | Sprawdzenie odpornosci
1 wytrzymatos$ci na dzia-
tanie obnizonej i pod-
wyzszone] temperatury + - 212 44.10
11 Sprawdzenie powlok
ochronnych i dekoracyj- "
nych + - 2.13 44.11

") Dla zapalniczek wprowadzonych do produkcji przed terminem
obowigzywania normy wymagana jest trwalos¢ 5000 cykli.

cd. tabl. 1
Zakres
adah W e Opi
Lp. Rodzaje badan i pom- pls’
; gania | badan
pet- nie- 5 "
ne petne g &
1 2 3 4 e 6
12 Sprawdzenie wytrzyma-
fosci na drgania + - 2.14 44.12
13 | Sprawdzenie wytrzyma-
tosci mechaniczne) za-
mocowania zaciskow + - 2.15 44.13
14 | Sprawdzenie trwatosci + - 2.16 44.14
znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzi¢,
znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

4.1.2. Badania niepelne (odbiorcze) nalezy przeprowa-
dza¢ przy odbiorze kazdej partii zapalniczek.

4.1.3. Badania petne (okresowe) — wg PN-77/5-76001
z tym, ze nalezy je przeprowadza¢ w odstgpach nie
diuzszych niz 12 miesigcy.

4.1.4. Badania kwalifikacyjne — wg PN-77/5-76001.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan wyroby nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajgce si¢ z zapalniczek tego samego rodzaju i wiel-
kosci. Licznos¢ partii powinna by¢ ustalona przez od-
biorcg w porozumieniu z producentem i nie powinna
przekracza¢ 10000 sztuk.

4.2.2. Sposob pobierania prébek. Do badan niepet-
nych nalezy z partii zapalniczek przedstawionej do od-
bioru pobra¢ losowo wg PN/N-03010 probke o licz-
nosci podanej w planach badania wg 4.2.5.

Do badan petnych nalezy z partii zapalniczek, ktéra
przeszia badania niepetne z wynikiem pozytywnym,
pobra¢ w sposob losowy na $lepo 3 probki o licznosci
trzech wyrobow kazda.

Poszczegolne probki nalezy poddac nastgpujacym ba-
daniom:

a) pierwsza probka — badania wg tabl. 1 Ip. 1. 2, 3,
4, 6, 8, 9, 10, 14,

b) druga prébka — badania wg tabl. 1 Ip. I, 2, 3, 4,
T, Tl; 12,

c) trzecia prébka — badania wg tabl. I Ip. 1, 2, 3, 4,
8, 13,

Do badan kwalifikacyjnych nalezy pobra¢ probki
o licznosciach ustalonych mi¢dzy producentem 1 od-
biorcg.

4.2.3. Poziom kontroli przy badaniach niepelnych —
Il ogélny wg PN-79/N-03021 wabl. 1.

4.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna przy badaniach niepet-
nych — maksimum 1.5 %.

4.2.5. Wybor i stosowanie planow badania przy ba-
daniach niepelnych — plany jedno- lub dwustopniowe.

Plany badania jednostopniowe dla kontroli normal-
nej wg tabl. 2.

Wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przej$cia wg
PN-79/N-03021.
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Tablica 2

Dopuszczalna liczba

Liczno$¢ partii Liczno$¢ probki sztuk niedobrych
w prdbce
sztuk

281 + 500 50 2
501 + 1200 80 3
1201 =+ 3200 125 5
3201 + 10000 200 7

4.3. Warunki przeprowadzania badan — wg PN-77/
S-76001 p. 4.4 z tym, ze badania elektryczne zapalnicz-
ki nalezy wykonaé¢ przy napigciu 14 03 V lub
28 H0.3 V.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja. Pod-
czas badan niepetnych nalezy sprawdzi¢ wymiary przy-
faczeniowe podane na rysunku, natomiast podczas ba-
dan petnych nalezy sprawdzi¢ wymiary dowolnej cz¢$ci.

Zgodnos$¢ uzytych materialébw z wymaganiami do-
kumentacji sprawdza si¢ na podstawie atestow mate-
riatowych.

4.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowa-
nia nalezy wykonywac¢ wzrokowo bez uzycia optycz-
nych przyrzadéw pomiarowych.

4.4.3. Sprawdzenie zamienno$ci polega na przemie-
szaniu wtyczek 1 gniazd zapalniczek okre$lonego typu,
skompletowaniu ich, a nast¢pnie sprawdzeniu wymagan
wg 2.6.1, 2.6.2 i 2.6.3. Dopuszcza si¢ w razie potrzeby
regulacje elementow sprezystych.

4.4.4. Sprawdzenie dziatania polega na:

a) sprawdzeniu funkcjonowania zapalniczki
zmianach napigcia znamionowego wg 2.4,

b) pomiarze poboru pradu wg 2.5 w ciggu 2 s od
zalaczenia wtyczki,

¢) pomiarze dynamometrem sity potrzebnej do zata-
czenia wtyczkir wg 2.6.1,

d) pomiarze czasu zadzialania mechanizmu zwalnia-
Jacego element grzejny. pomiarze temperatury zarnika
np. pirometrem optycznym i ocenie barwy wzorcowej
zarnika wg 2.6.2,

e) pomiarze sity potrzebnej do wyjecia wtyczki po
zadzialaniu mechanizmu zwalniajacego 1 obserwacji za-
chowania si¢ wtyczki w gniezdzie wg 2.6.3,

f) trzykrotnym zalaczeniu wiyczki wg 2.6.4 i spraw-
dzeniu wymagan wg 2.6.2,

g) pomiarze temperatury metalowych zewng¢trznych
cz¢Sci gniazda zapalniczki od strony czolowej wg 2.6.5.

W badaniach niepelnych nalezy sprawdza¢ wymaga-
nia wg 2.6.1, 2.6.2 i1 2.6.3.

4.4.5. Sprawdzenie przecigzalnosci cieplnej. Dziatajac
sita wzdtuz osi zapalniczki nalezy wtyczke doprowadzaé
do wyczuwalnego trwatego oporu w gniezdzie i prze-
trzymaé w pozvc)i zatgczenia przez 30 min.

W czasie badania nalezy mierzy¢ temperaturg zewng-
trznych cz¢sci obudowy. Wynik badania nalezy uznac
za dodatni, jesli temperatura obudowy nie bedzie wyz-
sza niz 150 °C.

przy

Odksztalcenie si¢ przezroczyste] ostony zarowki pod-
Swietlajace] nie dyskwalifikuje wyrobu.

4.4.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na wilgotne goraco
stale — wg PN-73/E-04550.03 proba Ca przez 24 h.
Po prébie zapalniczki powinny spefni¢c wymaganie wg
26 1 29.

4.4.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy przepro-
wadza¢ wg PN-77/S-76001 p. 4.5.14, po probie 4.4.6,
nie pdzniej niz S min po wyjeciu wyrobu z komory.

4.4.8. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji
nalezy przeprowadza¢ przy uzyciu transformatora
o mocy co najmniej 0.5 kVA nie pdzniej niz S min
po wyjeciu zapalniczki z komory w badanich wg 4.4.6.

Podczas badan niepelnych sprawdzenie przeprowa-
dza si¢ w stanie suchym w ciggu S s. Wynik badan
nalezy uzna¢ za dodatni, jesli nie nastgpito przebicie
izolacji lub wytadowanie powierzchniowe.

4.4.9. Sprawdzenie skutecznosci obudéw ochronnych
— wg PN-79/E-08106. Badanie nalezy przeprowadzaé
na wyrobach zamocowanych w potozeniu pracy z obu-
dowami jak na pojezdzie.

4.4.10. Sprawdzenie odpornosci i wytrzymatosci na
dziatanie obnizonej i podwyzszonej temperatury nalezy
przeprowadza¢ wg PN-77/S-76001 p. 4.5.4. Po probie
zapalniczki powinny spetnia¢ wymagania wg 2.6 oraz
nie powinny wykazywa¢ uszkodzen.

4.4.11. Sprawdzenie powlok ochronnych i dekoracyj-
nych — wg BN-74/3602-01. Dla zapalniczek z obudowa
IPOS nalezy przeprowadzi¢ dla kompletu gniazdo
1 wtyczka prébe odpornosci na dziatanie mgly solnej
przez 96 h wg PN-76/H-04603.

4.4.12. Sprawdzenie wytrzymatoéci na drgania nalezy
przeprowadzac przy przy$pieszeniu wg PN-77/S-76001
p. 2.2.4, czgstotliwosci SO Hz 1 liczbie drgan 10° wzdtuz
kazdej z gtownych osi. Podczas préb kwalifikacyjnych
czgstotliwo$¢ drgan powinna zmienia¢ si¢ od 20 do
200 Hz.

W warunkach proby nalezy sprawdzi¢ wymagania wg
2.6 oraz pewnos$¢ mocowania wyrobu, jego czgsci skia-
dowych 1 zaciskow.

4.4.13. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej za-
mocowania zaciskow — wg PN-77/S8-76001 p. 4.5.16.

4.4.14. Sprawdzenie trwatosci zapalniczek nalezy
przeprowadza¢ na stanowisku badawczym wyposazo-
nym w napg¢d o ruchu posuwisto-zwrotnym dziatajgcym
wzdtuz osi zamocowanych zapalniczek. Zatgczanie za-
palniczki powinno by¢ wykonywane przez posredni ele-
ment elastyczny z sita wg 2.6.1.

Cykl obejmujacy zalaczanie, wyzwolenie 1 studzenie
do temperatury zblizonej do temperatury otoczenia po-
winien trwaé¢ nie krécej niz 2,5 min.

Dopuszcza si¢ w czasie préoby:

— rozszerzenie zakresu zadziatania mechanizmu
zwalniajgcego w granicach 8 + 22 s,

— wymiang zarowki podswietlajacej,

— odksztatcenie spirali grzejnej w kierunku osiowym
pod warunkiem zachowania prawidlowej pracy zapal-
niczki,

— co kazde 1000 cykli obrocenie wtyczki o kat
15° =+ 20°,
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— ¢o 500 cykli czyszcezenie powierzchni stvkow 1 re-
gulacj¢ czasu nagrzewania clementu grzejnego.

Po probie zapalniczka powinna by¢ zdolna do dalsze)
pracy.

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli proby wymienione w tabl. | na pobranvch prob-
kach dadza wynik dodatni. Jezel ktorakolwick proba
data wynik ujemny na ktorejkolwiek zapalniczee. probe
nalezy przeprowadzi¢ powtornie na probee o podwoj-
nej liczbie zapalniczek pobranych ponownie do badan.
Jezelt powtorna proba da wynik dodatni, to wynik ba-
dan petnvch nalezy uzna¢ za dodatni.

Wynik badan powinien by¢ dostarczony odbiorcy
na jego zadanme.

4.5.2. Wynik badan niepetnych nalezy uznac¢ za do-
datni, jesli w zakresie badan niepetnych wg tabl. 1 hez-
ba sztuk niedobrych 7 pobranej do badan probki wg
4.2.2 nie przekroczy liczby podanej w tabl. 2.

4.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Do partii wyrobow uznanych przez wyviworeeg za zgod-
ng 7 wymaganiami niniejszej normy powinno by¢ dota-
crone zaSwiadczenie zawierajace co najmniej:

a) nazwg 1 adres wyvtworni,

b) typ wyrobu,

¢) wielkos¢ partii.

d) datg¢ odbioru i znak KT,

e) stwierdzenie zgodnosci wykonania wyrobow 7 wy-
maganiami normy.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Przemystowy Instytut Moto-

rvzacy, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-73/E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Proby Srodowiskowe.
Proba Ca — wilgotne goryco stale

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen clektrotechnicznych.
ochrony. Podziat. wymagania 1 badansa

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryine przyspieszo-
ne w obojetne; mgle solnej

PN/N-02010 Statvstvezna kontrola jakosci. Losowy wvbor sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoscr. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

Stopnie

PN-77/5-76001 Wyposazeme clektryezne pojazdow samochodowych.
Ogolne wymagania 1 badania

BN-74/3602-01 Powloki metalowe | konwersvyne na wyrobach prze-
mystu motoryzacyjnego. Wymagania 1 badania
3. Normy i dokumenty zagraniczne

Wiochy FIAT 993660 Accendisigan elettnic

SAE J563B 6-and 12-Volt Cigar Lighter Receptacles

Warunki techniczne do rys. Nr 1874536 M9 lirmy Massey Ferguson,

Warunki techniczne do rys. Nr M910 1050 firmy STLYR

4. Symbol wyrobu wg SWW — [139-520.

S. Autor projektn normy — mgr inz. Stanistaw Wos, Przemysfowy
Instyvtut Motorvzacii, Warszawa.
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