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1. WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ucha

skrzynek formierskich wedtgu BN-G?/AO!H-Oa, wykohanych

z *eliwa i staliwa, stuZace do ustalania potozenia skrzy-

2,2, Wymiary uch rodzaju I, wmm - wgrys, 2 itabl, 1.

A A-A
nek wzgledem siebie za pomoca sworzni  wedtug BN-67/ ; ’ | o
4041-07. 1 i, - =
: \ =
1,2, Rodzaje, W zaleznoéci od ksztaltu rozréinia sie 4 s < J_ S I
rodzaje uch; 1 N o 1 L 50 I
| = ucha skrzynek formierskich recznych zeliwnych i sta- bl Sl i s oW T at |
Cal ——-I
liwnych, stuzace jednoczesnie do transportu, QQ. @/}
Il - ucha skrzynek formierskich recznych z2eliwnych i 1
£0
staliwnych, stuzace jednoczeénie do transportu -
yeh, Biusece.] N porit M Exeyad-65-2)
Il = ucha skrzynek formierskich Zzeliwnych,
Rys, 2
IV - ucha skrzynek formierskich staliwnych,
2, WYMIARY
2,1, Wymiary uch rodzaju l - wgrys, 1 i tabl. 1,
Tablica 1
A
Wymna;rznann;lonowy Mater ial 5 ; "
BRREAR skrzynki 1 b
Z
' 30 15 12
,..i_‘ 2eliwo
————————— 35 18 12
"""" od 250 do 500
25 13 10
staliwo
30 15 10
BN-67/4041-05-1
L - dtugogé skrzynki w $wietle wg BN=67/4041-02,
Rys, 1
Zgloszona przez Instytut Odlewnictiwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 29 sierpnia 1967 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1968 r.
(Mon. Pol. nr 111968 poz. 73)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Wolyw do WN 9.11.76. Oddano do sklodu 14.1276. Druk ukonczona w marcu T7. Cena 2/ 2.40
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2,3, Wymiary uch rodzaju Ill, wmm-wgrys, 3 i tabl, 2, 2.4, Wymiary uch rodzaju IV, w mm -wg rys, 4 i tabl, 3,
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Rys, 3 Rys, 4
Tablica 2
Wymiar znamionowy
skrzynki M K F, H, H2 R R, a b h
Z
250 + 500 90 50 85 - 30 85 12 5 12 -
501 + 750 110 60 100 - 35 85 18 5 15 -
751 + 1000 115 65 120 85 35 95 24 5 18 25
1001 + 1250 125 70 150 100 40 115 32 8 22 . 30
1251 + 1500 135 80 175 100 40 135 40 8 30 30
1501 = 1800 150 95 200 100 40 155 48 8 40 30
L - dtugoéé skrzynki w $wietle wg BN-67/4041-02,
Tablica 3
Wymiar znamionowy
skrzynki M K F, H, H’2 R a b h T
Z
250 + 500 90 50 70 - 25 60 5 10 - 30
501 =+ 750 110 60 80 - 30 105 5 12 - 30
751 = 1000 115 65 90 80 30 160 8 15 25 30
1001 + 1250 125 70 100 95 35 160 8 18 30 kL]
1251 = 1500 135 80 120 95 35 160 8 22 30 35
1501 + 1800 150 95 140 95 35 165 8 30 30 35

L - dlugoéé¢ skrzynki w $wietle wg BN-67/4041-02,




BN-67/4041-05

w

2. 5. Rozmieszczenie uch. Skrzynki formierskie reczne

powinny mieé¢ po dwa ucha na krétszych bokach, Ucha po-
winny byé zaopatrzone w otwory ustalajace, zgodnie z
BN—G?/#OM—OG, Skrzynki o wymiarze znamionowym Z po-
wyzej 250 mm przeznaczone do formowania precyzyjnego

powinny mie¢ oba wucha z tulejkami wciskanymi wedtug

E!N-G'?/AOM-OB, Skrzynki formierskie diwignicowe moga

mieé wigksza liczbe uch, z ktérych dwa z otworami ustala-
jacymi dla sworzni, pozostate z otworami prowadzacymi
dla sworzni, Ucha te moga byé konstruowane razem z czo-
pami wg BN-G?/QOM-—OQ, Tolerancja rozstawienia osi

otworéw ustalajacych nie powinna przekraczaé potowy

maksymalnego luzu miedzy sworzniem a otworem,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnictwa,

Krakdéw,

2. Normy zwiazane

BN-67/4041-02 Skrzynki formierskie. Gtéwne wymiary
BN-67/4041-04 Skrzynki formierskie odlewane w catosci,

Charakterystyka

BN-67/4041-06 Skrzynki formierskie odlewane w catosci,
Otwory w uchach

BN-67/4041-07 Skrzynki formierskie odlewane w catosci.
Sworznie

BN-67/4041-08 Skrzynki formierskie odlewane w calosci,
Tulejki wciskane

BN-67/4041-09 Skrzynki formierskie odlewane w catoéci,

Elementy transportu



