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NORMA BRANŻOWA 
BN-67 

Skrzynki formierskie 4041-05 
ODLEWNICTWO 

odlewane w całości 
Ucha 

Grupa katologowa IV 44 

l , WSTE;P 2, 2, Wymi ary u ch rodzaju l ~ w mm - wg r ys , 2 i tabl . l . 

1, 1. P r zedmiot normy, Przedmiotem normy sę ucha 

skrzynek formierskich wedłgu BN- 67/4041 -04, wykonanych 

z ie liwa i staliwa, słu:!:ęce do ustalania połoienia skr zy­

nek względem siebie za pomocę sworzni według BN-67/ 

4041-07, 

l, 2, Rodzaje, W zaleiności od kształtu rozr6:!:nia się 4 

r odzaje uch: 

I - ucha skrzynek form ierskich ręcznych :!:eliwnych i st~ 

l iwnych, słuięce jednocześnie do transportu, 

11- ucha skrzynek formierskich ręcznych :!:eliwnych 

staliwnych, słutęce jednocześnie do transportu, 

III - ucha skrzynek formiersk ich tel iwnych, 

IV- ucha skrzynek formier skich staliwnych, 

2 WYMIAR Y 

2, 1, Wymiary uch rodzaju l - wg rys, tabl. 1. 

no 

Rys, l 

Rys, 2 

Tablica l 

Wymiar znam ionow y 
Material 

skr;tynki 
skrzynki z 

!e l iwo 

od 250 po 500 

sta l iwo 

L - długość skrzynki w świetl e 

Zgłoszono przez Instytut Odlewnictwo 
Ustanowiono przez Dyrektora Instytu tu Odlewnictwo dnia 29 sie rpnia 196 7 r . 

jako normo obowiqzujqco w zakresie p rodukcji od dnia l l ipca 1968 r. 

(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73) 

A-A 

L 

85 

os-21 

H1 111 b 

30 15 12 

35 18 12 

25 13 10 

30 15 lO 

wg BN-67 / 4041-02. 
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2 BN-67 /4041-05 

2. 3. Wymiary uc h rodzaju III, w mm- wg rys. 3 i tabl . 2.. 2.4. Wymiary uch rodzaju IV. w mm- w grys. 4 i tabl . 3. 

A 

Rys. 3 R y s. 4 

Tablica 2 

W ym i ar znamionow y 
skrzynki M K F 1 H1 H2 R R1 a b h 

z 
250 + 500 90 50 as - 30 as 12 5 12 -

501 + 750 110 60 100 - 35 es 18 5 15 -

751 + 1000 115 65 120 as 35 95 24 5 18 25 

1001 + 1250 125 70 150 100 40 115 32 a 22 30 

1251 1500 135 BO 175 100 40 135 40 e 30 30 

1501 + 1800 150 95 200 100 40 155 4a a 40 30 

L -długość skrzynki w świetle w g BN-67/ 4041-02. 

Tabl ica 3 

Wymiar znam ionow y 

skrzynk i M K F1 H1 H2 R a b h T 

z 
250.;. 500 90 50 70 - 25 60 5 10 - 30 

501 + 750 110 60 a o - 30 105 5 12 - 30 

751 + 1000 115 65 90 a o 30 160 e 15 25 30 

1001 + 1250 125 70 100 95 35 160 e 18 30 35 

1251 + 1500 135 BO 120 95 35 160 a 22 30 35 

1501 + 1aoo 150 95 140 95 35 165 a 30 30 35 

L -długość skrzynki w świetle w g BN-67/ 4041-02. 
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2. 5. Rozmieszczenie uch. Skrzynki formierskie ręczne 

powinny mieć po dwa ucha na krótszych bokach. Ucha po­

winny być zaopatrzone w otwory ustalajęce, zgodnie z 

BN-67/4041-06. Skrzynki o wymiarze znamionowym Z po-

wyżej 250 mm przeznaczone do formowania precyzyjnego 

powinny mieć oba ucha z tulejkami wciskanymi według 

BN-67/4041 -08. Skrzynki formierskie dźwignicowe mogę 

mieć większę liczbę uch, z których dwa z otworami ustala­

jęcymi dla sworzni, pozostałe z otworami prowadzęcym i 

dla sworzni. U cha te mogę być konstruowane razem z czO­

pam i wg BN-67/4041-og. Tolerancja rozstawienia os i 

otworów ustalajęcych nie powinna przekracz;ić połowy 

maksymalnego luzu między sworzniem a otworem. 

KONIEC 

INFORtviACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę -Instytut Odlewnictwa, 

Kraków. 

2. Normy zwięzane 

BN-67/4041-02 Skrzynki formierskie. Główne wymiary 

BN-67/4041-04 Skrzynki formierskie odlewane w całości. 

Charakterystyka 

BN-67/404 1-06 Skrzynki form ierskie odlewane w całości. 

Otwory w uchach 

BN-67/4041-07 Skrzynki formierskie odlewane w całości . 

Sworznie 

BN-67/4041-08 Skrzynki formierskie odlewane w całości . 

Tulejki wciskane 

BN-67/4041-09 Skrzynki formierskie odlewane w całości . 

Elementy transportu 


