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NORMA BRANŻOWA 
BN-75 

URZĄDZENIA Atmosfery regulowane do obróbki cieplnej metali 1549-04 
DO OBRÓBKI Surowce do wytwarzania CIEPLNEJ 

I CIEPLNO-CHEMICZNEJ atmosfer regulowanych Zamiast 
BN-613j I549-04 

Wymagania i badania 
Grupa katalogowa OJ O Li' 

1. WSTEP wprowadzane bezpo średnio do komory p i eca , podle­
gające w nie których przypadkach zmieszaniu, o­

czys zczani u lub odparowa ni u. 
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są o­

gólne wymagania i badan i a dotyczące surowców do 
wytwarzania at mosfer regulowa nych (ochronnych i 
dyfuzyjnych) stosowanych w obróbce cieplnej meta­
li i stopów metali. 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia nor­
my dotyczą surowców do wytwarzania typowych atmo­
sfer regulowanych bezgeneratorowych oraz ty powych 
at mosfer regulowanych generatorowych. 

1.).2. Surowce do wytwarzania a t mos f er genera­

torowyc~ - surowce, kt óre pr zed wprowadzeniem do 
komory pieca podlegaj ą przeróbce chemicz nej w wy­
dzielonych urządzeniach zwa nyc h gene r a torami lub 

dysocjatorami. 

1 . ). Określenia 

1.).3. Pozostałe o kre ślenia - wg PN-70/ C- 84900 

i BN-64/1549-01. 

2. wnlAGANIA. PAKOWANI E, PRZECHOWY WANIE I TRANS -
1.3.1. Surowce do wytwarzania atmosfer be zgene­

ratorowych - surowce nie przerabiane chemicznie, PORT, BADANI A 
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Pakowanie , Oznakowanie 
Surowiec do wytwarzania Wymagania przechowywanie opakowania Badania 

atmosfer regulowanych i tranaport wg 
wg wg 

2 3 4 5 6 

Aceton techn1cz~, 
gatunek II, odmiana A wg PN-59/C-83001 PN-59/C-8J001 PN- 59/ C-8J001 PN-59/ C-8JOO1 
lub B 

wg PN-68/C-84914, przy czym zawartość wilgo-
Amoniak ciekły syn- ci wyrażona gakO tempera tura punktu rosy PN-68/ C-8491 4 PN- 64/ rn- 6921O FN-68/ C-84914 
tetycz~, gatunek I najwyżej -20 C, co należy dodatkowo określić BN- 67/1549-02 

w zam6wieniu 

m - 69/ 6017- 05 
Argon spawalniczy 

wg 111-69/6017-09 m-69/ 6017- 09 PN-64/ M- 69210 BN- 69/ 6017-06 
sprężoI\V BN-69/ 601 7-07 

m-69/6017-08 

wg uzgodnienia mi ędzy zamawiającym i produ-
centem, przy czym zawartość składu pOwinna 
wynosi ć : 
a) azotu, co najmniej 99,99% obj., 

Azot techniczI\V b) tlenu, najwyżej 0,05% obj., PN-71/C-84912 FN-64/M-69210 PN- 71/ C-84912 
suchy c) dv~tlenku węgla, najwyżej O, 00 15'~ ob j ., BN-67/1549- 02 

d) węglowodory w przeliczeniu na metan, 
najwyżej 0,001% obj., 

e) Wilgoć, wyrażona jako temperatura 
punktu rosy najwyżej -4<)°C. 

Zgłoszona przez Instytut Mechaniki PrecyzYinej 
Ustanowiona przez Dycektora Zjednoczenia Urządzeń Technologicznych TECHMA dnia 20 si erpn ia 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l kwi etnia 1976 r. 
(Dz_ Norm. i Miar nr 25/ '975 poz. 92) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 25.9 .75 . Oddano do , k ładu 23 . 10.75 . Druk u kończC' no w styc zn iu 76. C. na zl 2 ,4 0 
Obj.O,45o. w. Nak ład 2. 5 0 0 -4-54- egz. Zomo 3 10 1/ 7 5 



2 lIf-75/1549:..04 

PakOWlUl1e. OsIlADwam.e 
Lp. surowiec do W)"twarslUlis W1"geni a prsecho'ąWllllie epUowaa1a Badania 

atmosfer re~low~h i traD8port wg wg 
wg 

1 2 3 4 5 Ej 

Bezwodnik kwasu 
lIf-75/619.3-04 5 octowego. gatunek wg lIf-75/6193-04 H'f-67/D-79251 BN-75/6193-04 

czysty H'f-70/C-ooo<ll 

6 B.ltan techn1czn;y wg H'f-70/C-96000 PN-70/C-96000 PN-64/M-69210 PN-70/C-96000 
lIf-71/0532-02 

zawartość składu pow1Dna w,ynosić I 
al dwutlenku węgla. II&jwyżej 3.S% obj •• 
b l tlenku węgla łącznie z metanem, co 

najumiej 40% obj •• 
cI azotu. najwyżej 10% obj •• 
dl wodoru najwyżej 40% obj •• dostaroZ8.1:\Y m-73/C-04759 

7 Gaz mi e j ski el siarkowodoru. najwyżej 2 g/100 m3 z sieci ~- - ark. 01 
(w warunkach normaln;ychl trybucyjnej BN-65/0543-05 

fI wilgoć. wyrażona jako telF-eratura lIf-67/1549-o2 
punktu rosy najwyżej +10 C, zmiana 
zawartości dwutlenku węgla. metanu 
i wodoru nie ' powinna przekraczać 
±2%, jeśli przekracza nie poWinien 
być stoSOVłIU\Y 

wg uzgodnienia między z8IIIawiającym i 
producentem, przy czym zawartość składu 
pOlv1nna wynosić I 
a l metaau, co najmniej 85% obj., 

m-73/c-04759 b l dwutlenku Ifęgla, najwyżej 0,5% obj •• 
8 Gaz ziemn;y c l tlem, najwyżej 0,3)\ obj., m-67/M-69222 m-64/M-69210 ark. 01 

dl azotu, najwyżej 1.0'p obj., lIf-65/0543-05 

el węglowodor.y pozostałe, najwyżej 10% obj •• BN-67/1549-o2 

fI siarkowodoru, najwyżej 0.01% obj., 

gl ;!~~. ro~;a:~~~o _~~peratura 
.' 

9 
Metanol, gatunek wg llN-68/6191-84 BN-68/6191-84 PN-67/D-79252 lIf-68/6191-84 czysty 

10 Octan etylu, gatunek 
wg rn-57/c-80563 PN-57/C-80563 PN-70/C-80001 m-57/C-00563 czysty 

11 Propan techniczn;y wg PN-70/C-96000 PN-70/C-96000 PN-64/M-69210 PN-70/C-96000 
BN-71/0532-o2 

12 Spir.ytus surowy wg l'N-74/A-79523 PN-74/A-79523 - PN-74/A-79527 
przemysłowy PN-71/ A-79528 

13 Terpentyna rodzaj E wg PN-7J/C-97510 PN-73/C-9751O PN-67/D-79252 PN-73/C-97510 lub RH 

wg rn-61/C-84908, przy czym zawartość 
PN-61/C-84908 wilgoci wyrażona jako temperatura 14 Wodór t echniczny 

punktu rosy najl''Yżej - 350 C, co należy PN-61/C-84908 PN-64/M-69210 PN-74/C-04755 

dodatkowo określić IV zamówieniu m-67/1549-02 

KONIEC 

INFORMACJE DODATl{OOE 

1. Inst;1.tucja o pracor.ującu noI10i. - Instytut MechanIki P're- PN-71/A-79528 Spir.ytus. Metody bp.dań 

cyzyjnej, Warszawa. 
2 , Istotne zmianY IV stosunku do m-68j1549-9.i 

EL l wprowadzono okraś lenia, 

ffi-74/C-04755 Paliwa gazowe. OZnaczanie wilgoci w gazach o­

czyszczonych 

bl wprowadzono surowce z ciekłych związków organiczn;ych, 

c l usunięto z noI'II\Y surowiec - dv,u 't lenek węgla, 

d) r'prcl'llldzono zoiany '" wymaganiach. 

J. IloI'llij i dokumepty związane 

ł'I'l-74/A-79523 Spirytus. Spirytus surowy 

PN-74/A-79527 Spirytus. ?obierani .. ;lróbek 

PN-7JjC-04759 ark. 01 Paliwa gazowe. Metody badań paliw i 

spalin. Oznaczanie składu chemicznego metodą Objętościową 

aparatem typu Orsata 

PN-70jC-80001 Odczynniki. Pakowanie, przechowywanie i 

transport 

ffi-57/C-80563 Odczynnild.. Octan etylu 

ffi-59/C-83001 Aceton techniczny 



Informacje dodatkowe do :Efi-75/1549-04 3 

m-70/C-B4900 Pierwiastki. Gazy. Podział, nazwy i określe- b) J. l1yszkowsld.: Nowoczesne tendencje w zakresie nawęgla-

nia ma i węgloazotowania gazowego Warszawa: IMP-BOlNTE 1974 

PN-61/C-B4908 Pierwiastki. Wodór techniczny sprężony 

PN-71/C-B4912 Pierwiastki. Azot sprężony techniczny 

m-68/C-B4914 Pierwiastki. Amoniak ciekły syntetyczny 

PN-70/C-96000 Przetwory naftowe. Gazy węglowodorowe (płyn-

ne) (C
3

-C
4

) 

PN-73/C-9751O 

PN-64/M-69210 

m-67/M-69222 

Terpentyna 

D.ltle do gazów. Oznaczanie barwami 

D.ltle do gazów. D.ltle stalowe bez szwu 

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostkowych. Znaki 

i znakowanie. Wymagcnia podstawowe 

PN-67/0-79252 Produkty IV opakowaniach transportowych. Znaki 

i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-71/0532-02 Oznaczanie zawartości węglowodorów IV gazach 

węglowodorowych C
3 

- C 4 met<1dą chromatografii gazowej 

m-65/0543-01 Paliwa gazowe. Pobieranie, przechowywanie 

próbek gazu miejskiego i koksowniczego o-::zyszczonego 

lłl-65/0543-05 Paliwa gazowe. Oznaczanie zawartości siarko­

wodoru 

BN-64/1549-01 Atmosfery regulowane do obróbki cieplnej. O­

kreślenia i klasyfikacja 

BN-67/1549-02 Atmosfery regulowane do obróbki cieplnej. 

Kontrola typowych atmosfer regulo\7anych VI zastosowaniu 

przemysłowym 

m-69/6017-05 Gazy szlachetn". Oznaczanie śladowych ilości 

azotu 

m-69/6017-06 Gazy sz lo.chetne • Oznaczani e zawartości tlew 

m-69/6017-07 Gazy szlachetne. Oznaczanie zawartości V1qglo-

Vlodorów i dwutlenku wą~la 

m-69/6017-08 Gazy szlachetne. Oznaczanie zawartości vii 1-

goci 

m-69/6017-09 Argon spawalniczy sprężony 

BN-68/6191-B4 Odczynniki. liIetaaol 

BN-75/6193-04 Odczynniki. Bezwodnik kwasu octowego 
Rozpoo'z,\dzenie Ministrów Opieki Społecznej oraz Zdrowia z 

dnia 15 maja 1954 r. VI sprm'lie bezpieczeństwa i 

pre.cy przy użytkowaniu butli z gazami sprężoI:\Ymi, 

lonymi i rozpuszczonymi ,Jod ciśnieniem (Dz.U.ffiL 

1954 poz. 115) 

higieny 

skrop­

nr 29 

llozporządzenie Ministrów Zdro\-lia i Opieki Społecznej z dnia 

28 grudnia 1963 r. (:Jz.U.?RL nr 2/1964 poz. 8) 1-/ sprawie 

oznacze.nia substancji truj ących 

Hozporządznnie !'Iti.nistrów Zdro\'.1.a i Opield Społ:eczncj z dnia 

24 lmietnia 1967 r. (Dz.U. PRL nr 16/1967 poz. 78) w spra­

nie rozci:c.gni ęci.a rrzepisów dotyczących trucizn na meta­

nol 

4. Zalecenia mi9dzYparodowe - brak. 

5. Autorzy projektu no!'!!\i - dr inż. Aleksander rr.,szczyl1ski, 

dr inż. Tadeusz Sobusiak, Instytut Mechaniki Precyzyjnej, 

• 6. Wykaz literatury uzu 'le;:niającej 

8. ) J. ... l:b:JzczY)lsl:i, T. Sobusiak: Atmosfery ochronne do ob­

róbki cieplnej r:arszarm: \iNT 1971 

z. ZastoBową.lJi..e_l!0§zczególwch surowców do W,Ytwarza.n1a' at­

mosfer regulOwanych podano w tablicy 

Lp. Surowiec Zastosowanie') 

1 2 3 

1 Aceton techniozny do w,ytwarzania atmosfer bezge-
neratol:'Owych typu C i CW 

do v~warzania atmosfer bezge-

2 Amoniak (cietly) neratorowych typu A i AWP oraz 
syntetycz..,. atmosfer generatorowyoh typu 

AR, ARO, AS i ASO 

3 Argon spawalniczy do wytwarzania atmosfery bezge-
neratorowej typu Ar 

4 
Azot techniczI:\Y do wytvrorzania atmosfery bezge-
suchy neratorowej typu N2 

do wytwarzania atmosfer bezge-

5 
Bezwodnik kwasu neratorowych typu C i GW oraz 
octowego cz. atmosfer generatorowych typu 

Cr i CRW 

do wytwarzania atmosfer ólInera-
6 Butan technicz~ torowych typu GS, GSS, GSO, 

GSVI, GR, GRW 

do v~warzania atmosfer genera-
7 Gaz miejski torowych typu GS, GSS, GSO, 

GSVI, GR, GRYI 

do wytwarzania atmosfer genera-
8 Gaz ziemny torowych typu GS, GSS, GSO, 

GSW, GR, GRW 

do wytwarzania atmosfer bezge-

9 Me t ano l cz. neratorov~ch typu C i CW oraz 
atmosfer generatorow.ych typu 
Cr i CRW 

10 Octan etylu cz. do wytwarzania atmosfer bezge-
neratoro\'~ch typu C i GW 

do r~twarzania atmosfer genera-
11 Propan technicz~ torowych typu GS, GSS, GSO, 

GS\'!, GR i GRI'I 

12 Spirytus surowy do wytwarzania atmosfer bezge-
przellliłsłowY neratorowych typu C i CW 

1) Terpentyna do w,ytwa.rzaAia atlllO~er bezge-
neratorowych typu C i GW 

14 Wodór techniczny do w'Jtwarzania atmosfery bezge. 
neratorol'lej typu H2 

1) Symbole tYJ10Vlych atmosfer oznacz0no zgodnie z m-64/ 
1549-01. 

8. Skład chemiczny gazu ziemne1!j2 oparto na danych Instytu­

tu Gazownictwa i wl:asI:\Ych badaniach Instytutu Mechaniki Pre­

cyzyjnej oraz analizach zakładów przemys<:owych; gaz dostar­

czany jest ze specjalnym przeznaczeniem do obróbki cieplnej 

z Okręgowego Zakładu Gazownictwa, Wydział Gazu Ziemnego, 

Tankownia Gazu nr 7, Gliwice. 


