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METALI
NIEZELAZNYCH Zelazochrom
Proszek . ' ,\ g Zamiast

BN-81

\ BN-67/0886-12

Grupa kaialogowa 0356

1. WSTEF

Przedmictem normy jest proszek Zelazochromu mielony,
otrzymywahy przez mechaniczne rozdrabnianie stopu 2%ela-
za z chromem, stosowahy do chromowania dyfuzyjnego oraz

do innych celdéw przemystowych,

2. FODZIAL | OZNACZENIE

2. 1, Gatunki, W zaleZnosci od zawartoéci wegla rozré-

nia sie 10 gatunkéw proszku 2elazochromu;

- MFeCre0-006 - o dopuszczalnej zawartosci wegla ma-
ksimum 0,06 %,

- MFeCr60-010 - o dopuszczalnej zawartosci wegla ma-
ksimum 0, 10 %,

- MFeCr60-015 -~ o dpouszczalnej zawartosci wegla ma-
ksimum 0,15 %,

- MFeCr60-025 - o dopuszczalne] zawartosci wegla ma-
ksimum 0,25 %,

- MFeCr60-050 - o dopuszczalnej zawartosci wegia ma-
ksimum 0,50 %,

~ MFeCr60-100 - o dopuszczalnej zawartoséci wegla ma-
ksimum 1,00 %,

- MFeCr60-200 - o dopuszczalnej zawarto$ci wegla ma-
ksimum 2,00 %,

- MFeCr60-400 - o dopuszczalnej zawartodci wegla ma-
ksimum 4,00 %,

- MFeCr60-650 — o dopuszczalnej zawartosci wegla ma-
ksimum 6,50 %,

- MFeCr60-800 - c dopuszczalnhe] zawartosci wegla ma-

ksimum 8, 00 %.
Gatunki MFeCr60-006, MFeCr60-010, MFeCr60-~-015
i MFeCr60-025 produkuje sie po uprzednim uzgodnieniu po-

miedzy wytwérca a zamawiajacym,

- 0,043 o wielkosci ziarna maksimum 0, Q43 mm,
- 0,-063 o wielko$ci ziarna maksimum 0,063 mm,
- 0, 100 o wielkosci ziarna maksimum 0, 100 mm,
- 0,150 o wielkogci ziarna maksimum 0, Isb mm,
- 0,200 o wielko§ci ziarna maksimum 0, 200 mm,_

- 0, 300 o wielkogci ziarna maksimum 0, 300 mm,

. = 0,800 o wielkosci ziarna maksimum 0, 800 mm,

~ 1,500 o wielkosci ziarna maksimum 1, 500 mm,

2, 3, Przyktad ozhaczenia mielonego proszku 2elazochro-

mu gatunku MFeCrGO—GSO, odmiany 0,063
MIELONY PROSZEK ZEL AZOCHROMU MFeCr60-650-0,063
' BN-81/0885-18

3. WYMAGANIA

3.1, ‘nglid zewhetrzny, Proszek %elazochromu powi =

nien mieé kolor szary, powinien by¢ wolny od Zanieczysz-

czen mechanicznych.innymi metalami i wtraceniami nieme-

taticznymi oraz nie powinien byé zbity w grudki,

3, 2. Ksztatt ziarn powinien byé globularny,

3, 3, Skiad chemiczny. Proszek %telazochromu w gatun-

MFeCr60-010, MFeCr60-015,

kachMFeCr60-006,
MFeCr60-025, MFeCr60-050, MFeCr60-100, MFeCr60-200,
MFeCr60-400, MFeCr60-650, MFeCr60-800, produkuje sig
z *elazochromu w gatunkach FeCr006, FeCr010, FeCro015,

FeCro025, FeCro50, FeCr2o0, FeCr400,

FeCr 100,
FeCr650, FeCr800 wg PN-77/H18012, z tym 2e zawarto&€

chromu moze byé nizsza o 5 % od podanej w normie,

Proszek 2elazochromu przeznaczony na otuliny elektrod
moze zawieraé maksimum 3,5 % krzemu, natomiast w przy-
padku proszku brzeznaczonego do chromowania dyfuzyjnego

zawartoéé krzemu nie mote przekraczaé 5 %.

3. 4. wiI'@tméé proszku nie powinna przekraczaé 0,1 %.

2,2, Odmiany. W zalezno$ci od stopnia rozdrobnienia 3,5, Stopieh utlenienia proszku nie powinien pr zekra-
rozrézhnia sig 8 odmian proszku 2elazochromu: - czaé 2 %.
‘ " Zgloszona przez Instytut Metoli Niezelaznych ‘
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3.6, Sktad ziarnowy proszku - wg tablicy,

Klasy ziarnowe, mm
Odmiana
proszku ponizej ponizej ponizej ponizej ponizej ponizej ponizej ponizej Nadziarno
0,043 min [0,063 min |0, 100 min | 0, 150 min {0, 200 min {0, 300 min |0, 800 min [ 1,500 min | maksimum
Udziat frakcji, %
0,043 95 - - - - - - - 5
0,063 & 95 - = - - - - 5
0, 100 - - 95 = = - . - 5
0, 150 - - - 95 - - = = 5
0, 200 - - - = 95 & - - 5
1)
0, 300 - = - - — 95 - - 5
0, 800 - - - - - 3 - 95 - 2
1, 500 - - - - - - - 95 5
b Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym a wytwérca dopuszcza sig w odmianie 0, 300 zawartos¢ frakcji ponizej
0,06 mm - maksimum 50 %,

3,7, Zdoinoéé do dyfuzyjnego chromowania, Przy kon-

o

trolnym dyfuzyjnym chromowaniu w temperaturze 900 C

w ciagu 4 h proszek powinien zabezpieczyé otrzymanie
warstwy o grubosci:

- dta stali WNL. minimum 0, 006 mm,

- dla stali 35H2GMB minimum 0, 04 mm,

- dia stali N8 minimum 0,010 mm,
‘przy czym wyglad warstwy chromowane] prébki  kontrolnej
powinien byé dla stali- WNL i 35H2GMB srebrzysto-matowy

lub z lekkim potyskiem, a dla stali N8 - srebrzysty z po-

tyskiem,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie, Proszek >elazochromu nalezy pakowaé

do pojemnikdédw metalowych zamykahych hermetycznie, WY -
petniajac je moiliwie do petna,
Pojemniki po zamknigciu nalezy zaplombowaé. Masa po-

jemnika metalowego wraz z proszkiem nhie powinna przekra-
czaé 110 kg,

Do kazdego pojemnika nalezy dotaczyé przywieszke za-
wierajacg co najmniej:

a) nazwe wyt;/vér‘cy,

b) nazwe produktu,

c) ozhaczenie proszku,

d} numer partii,
" e) date produkciji,

f) mase brutto i netto,

4,2, Przechowywanie, Proszek opakowahy zgodnie z

4, 1 nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i su-

chych, wolnych od wilgoci i zanieczyszczef aktywnymi

chemikaliami,

4.3, Transport, Proszek opakowany zgodhie z 4, 1 na-

lezy przewozié w suchych i krytych s§rodkach transporte-

wych wolnych od wilgoci i zanieczyszczerd aktywnymi chef
mikallami z zachowaniem obowiazujacych Przepisdw ' w

transporcie koiejowym lub samochodowym,

5, BADANIA

5, 1, Rodzaje badah

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3, 1),

b) sprawdzenie ksztattu ziarn (3, 2),

c)sprawdzenie sktadu chemicznego (3. 3),

d) sprawdzenie wilgotnodcei (3, 4)3

e) sprawdzenie stopnia utlenienia (3. 5),

f) sprawdzenie sktadu ziarnowego (3. 6),

g) sprawdzenie zdolhoéc.(' dyfuzyjnego chromowania { 3.7),

(tylko na 2adanie podane w zaméwieniu),

Partie stanowi proszek mielony telazochro-
mu jednego gatunku i jednej odmiany, otrzymany w jednym
cyklu produkcyjnym,

Masy partii nie ogranicza sie,

5. 3, Pobieranie i przygotowanie prébek

5.3, 1. Pobieranie i przygotowanie $redniej prébki ia-

boratoryjnej wg PN-80/H-04936 w ilosci 1500 g,

5, 3,2, Prébki do sprawdzenia _ wygladu zewnetrznego,

Sprawdzeniu wygladu zewnetrzhego podlega cata érednia

prébka taboratoryjna,
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5, 3,3, Prébki do sprawdzenia ksztattu ziarn,” Do sbr‘aw-

dzenia ksztattu ziarn nalety pobraé 3 prébki ze éredniej

prébki laberatoryjnej po 0,5 g,

5. 3,4, Prébki do sprawdzenia sktadu chemicznego, wil-

gotnoéci i stopnia utlenienia, Do sprawdzenia sktadu che-

micznego, wilgotnodci | stopnia utleniienia nalezy pobraé

ze Sredniej prébki laboratoryjnej 2 prébki po 250 g,

S, 3.5, Prébki do sprawdzenia skfadu ziarnowego, Do

sprawdzenia sktadu ziarnowego nalety pobraé ze $redniej

prébki laboratoryjnej 2 prébki po 250 g,

5, 3, 6, Prébki do sprawdzenia zdolnosci dyfuzyjnego

chromowanhia, Do sprawdzenia zdolnoéci dyfuzyjnego chro-

mowanhia hale2y pobraé ze sredniej pr-ébki laboratoryjnej

1 prébke o masie 200 g,

5. 4. Obis ‘badan

5. 4.1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzaé nieuzbrojonym okiem,
Sprawdzenie koloru proszku naleky przeprowadzal przy

Swietle dziennym, .

5. 4, 2, Sprawdzenie ksztattu ziarn naleky przeprowadzadé

pod mikroskopem przy powigkszeniu 100-krotnym,

5, 4, 3. Sprawdzenie skiadu chemicznego, wilgotnodei

i stopnia utlenienia, Sprawdzenie sktadu chemicznego - wg

PN-70/H-04206,
Sprawdzenie wilgotnosci - wg PN-80/H-04943, a stopien
utlenienia nalezy przeprowadzaé metodami stosowanymi u

wytwércy | uzgodnionymi z zamawiajacym,

5, 4, 4, Sprawdzenie sktadu ziarnowego - wa PN-75/

H-04933,

5.4,5 Sprawdzenie zdolhodci dyfuzyjnego chromowania,

Wtasnoéci chromujace Zzelazochromu okredla sig na” pod-
stawie wynikéw préb dyfuzyjnege chromowania, przeprowa-
dzonych metoda skrzynkowg w proszku sktadajacym sie z ba~
danego proszku telazochromu, kaclinu oraz chlorku amono-
wego,

Sktad mieszanki do chromowania:

- 65 % 2elazcchromu,

- 34, 5 % kaolinu,

- 0,5 % chlorku amonowego,.

Chromowanie przeprowadza sie w dwuczesciowych
skrzynkach o pojemnogci masy okoto 220 g, uszczeinionych
drzewnym weglem (r-ys_ 1), ktére wypetnia sie mieszaning
proszku chromujacego, przy czym prébki kontrolne umiesz«

Sktadniki proszku

(zelazochrom i kaolin) suszy sie w temperaturze 150 °c

cza sie w potowie wysokosci skrzynek,
przez 2 + 3 h, na tacach wykonanych z blachy, przy czym
gruboéé warstwy suszonych sktadnikéw powinna  wyhosié
okoto 20 mm, a nastepnie miesza w mieszaftniku bebnowym

przez 4C £ 60 min,
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Rys, 1, Sposdb przygotowania skrzyni do chromowania; 7 _
skrzynka zewnetrzna, 2 - wegiel drzewny, 3.~ skrzynka
wewhetrzna, 4 - glina, 5 - prébki, 6 - proszek chromujacy

Prébki do dyfuzyjnego chromowania wykonuje sie ze stali
WNL wg PN=77/H-85021, 35H2GMEB wg BN-65/0661-01 oraz
N8 wg PN-78/H-85020 o ksztalcie wg rys. 2,

Nr_probki
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[(BN-B1/0805 ~ 18-2]

Rys. 2. Prébka do pomiaru gruboéci warstwy chromowanej

Proces chromowania przeprowadza sig
900 c"C przez 4 h, liczac czas od dojscia skrzynki do tem-
peratury, przy ¢zym skrzynke taduje sie¢ do pieca nagrza-

zakohczeniu  procesu

nege do temperatury procesu, Po
skrzyrke wyjmuje sig i chtodzi w powietrzu do temperatury
otoczeni a, a nastepnie roztadowuje. Stan powierzchni pré-
bek ocenia sig na podstawie obserwacji nieuzbr*o'jonym

okiem,

Gruboc$é warstwy chromowanej mierzy sie za pomoca mi-—
kroskopu metalograficznego na poprzecznych przekrojach
zgtaddw chromowanych proébek,

Prébki trawi sig 2-procentowym roztworem alkoholo-

wym kwasu azotowego,

Za gruboéé warstwy chromowanej przyjmuje sie biatg,

nietrawiaca sie strefg przypowierzchniowa, ‘oddzielona

wyrazng granica od podtoza,

5, 5, Ocena wynikdw badaf, JeZeli proszek nie spetnia

3.5;

chociazby jednego z wymagah 3. 13 3.2; 3. 3; 3. 4

w temperaturze



9. ‘ Informacje dodatkowe do BN-81/0885-18

3.6 lub 3.7 partie proszku naleiy‘ uzhaé za niezgodna z

wymaganiami normy,

5,6, Atest, Do kazdejpartii proszku nalezy

atest wg BN-74/0809-01 p. 2,2,

dotaczyé

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Metali  Nie-

2elaznych, Gliwice,

2. iIstothe ziniany w stosunku do BN-67/0886-12. Wpro-
wadzono cztery nowe odmiany proszku: 0, 200; 0, 300; 0, 800
oraz 1,500,

. 3. Normy zwiazane

PN-70/H-04206 Analiza chemiczna Zelazostopéw, Zelazo-
chrom

FN-75/H.04933 Metaturgia proszkéw, Analiza sitowa

PN-80/H-04936 Metalurgia proszkdw, Wytyczne pobiera-
nia i priygotowania prébek

PN-80/H-04943 Metalurgia proszkdéw. Oznaczanie zawar-

tosci wody

PN-77/H-18012 Zelazostopy. Zelazochrom

PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa, Gatunki

FN-77/H-85021 Stal narzedziowa stopowa do pracy na
gorgco, Gatunki

BN-65/0661-01 Stal bainityczna, Odkuwki swobodiie ku-
te, Warunki techniczne

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zagwiadczenie jakoéci'

i atest

4, Symbol wg SWW - 0541-72,

5. _Autorzy projekiu normy - mgr in2, Tadeusz Narbutt,
mgr inz, Krystyha Golorkowa - Instytut Metali Nieelazm
nych, Gliwice oraz mgr inZ, Jan Roman - Zaktady Metalur-

giczne TRZEBINIA w Trzebini,
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