Naktad wznowiony, uwzgljdnia zmiany i poprawki
wprowadzone do dnia3Q.N1.1973 r. (Wyd. Il, )

UKD 678.643;666.968

NORMA BRANZOWA BN-72
TWORZYWA 6379-03
SZTUCZNE Kity epoksydowe
Epidian 430 i 433
Grupa katalogowa X 271)
1. WSTEP PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do tloczenia

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotemm normy sg
dwusktadnikowe kity epoksydowe o nazwie han-
dlowej Epidian 430 i 433.

Skladnik A obu kitéow jest kompozycja mody-
fikowanej zywicy epoksydowej i magezki kwarco-
wej jako napelniacza.

Skladnik B jest modyfikowanym utwardzaczem
aminowym o0 nazwie handlowej Utwardzacz T.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity
epoksydowe Epidian 430 i 433 maja zastosowanie
przy ukladaniu i spoinowaniu wykladzin antyko-
rozyjnych w obiektach przemyslowych, zwlaszcza
przemystu: chemicznego, wlékienniczego, celulo-
zowo-papierniczego i innych, jako zabezpieczenia
konstrukcji betonowych i murowanych narazo-
nych na dzialanie lugéw, roztworéw kwasu i soli
oraz wody.

1.3. Zakres stosowania normy. Norme¢ nalezy
stosowaé do oceny jakosci i badania wlasnosci Epi-
dianu 430 i 433.

1.4. Normy i dokumenty zwigzane |

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne
pobierania i przygotowywania probek

PN-59/C-83001 Aceton techniczny

PN-71/C-84038 Wodorotlenek sodowy techniczny

PN-69/C-84051 Kwas siarkowy techniczny

PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
temperatury ugiecia metodg Martensa

PN-68/C-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
cech wytrzymalosciowych przy statycznym $ci-
skaniu

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
chlonnosci wody

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nie-
rdzewna i kwasoodporna). Gatunki

1) Symbol wg SWW: 1268-23.

PN-58/M-82101 Sruby zgrubne ze lbem szeScio-
katnym

PN-58/M-82143 Nakretki szeSciokatne zgrubne

PN-66/M-85021 Kolki walcowe

PN-67/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane
i tekturowo-blaszane oraz zamkniecia do arty-
kuléow spozywczych niekonserwowych

PN-66/0-79562 Opakowania jednostkowe szklane.
Butelki do pestycydow

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow

towarowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcz-

nik ar 10 (Do art. 27 ust. 4 pkt 4 DKP).

2. OZNACZENIE

2.1. Przyklad oznaczenia skladnika A Epidianu

433:

EPIDIAN 433 Skladnik A BN-72/6379-03

SWW 1268-23

2.2, Przyklad oznaczenia skladnika B Epidianu

433:

EPIDIAN 433 Skladnik B BN-72/6379-03

SWW 1268-23

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Wyglad i barwa sktad-
nikéw A i B Epidianéw 430 i 433 powinna by¢
nastepujgca:

Skladnik A Epidianéw 430 i 433 powinien mie¢
postaé gestej jednolitej pasty o barwie od szare]
do szarobrazowej o réznej intensywnoséci odcieni.
Dopuszcza sie mozliwosé czeSciowej sedymentacji
napelniacza, dajacego si¢ wymieszaé do réwno-
miernego zawieszenia napelniacza w calej masie.

Skladnik B powinien byé jednorodng cieczg
o barwie od zo6ltej do brgzowej bez widocznego
zmetnienia.

Zjednoczenie Przemyslu Organicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Organicznego
dnia 19 stycznia 1972 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1973 r. (Mon. Pol. nr 19/1972, poz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wvd.o'eo- Nakt.4000 +22 Zom.3493/73
Przekazano do produkcjl 20.8.73

. Cena zl 4,80
Druk vkofczono we wrzeénivu 73
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3.2. Wymagania szczegolowe
Tablica 1

Epidian 430 l Epidian 433

1 .
Sktadnik | Sk‘{adnik: Sktladnik | Skladnik
A | B i A B
i
1

Wymagania

nikow kitu

|
I. Dla sklad- ‘
|
1

a) Napel- ‘
niacz, % .
b) Wspdbl- '
czynnik |

zalamania |
Swiatla i

20 .
n a
D |

I1I. Dla masy kilo-
wej

a) Czas uzytko- 3
wania masy ‘
kitowej, min,
nie mniej

niz 60 40

III. Dla kitu utwar-
dzonego

a) Odpornosc¢ }
na dzialanie ;r
40-procento- |
wego kwasu | \

siarkowego, i |

|
1
|
|

zmiana ma-
sy, %%, naj- 1
wyzej

b) Odpornosé
na dzialanie
20-procento-
wego wodo-
rotlenku so-
dowego,
Zzmiana ma-
sy, %, naj-
wyzej

-+ 0,5

¢) Chlonnosé
wody zimne],
Zzmiana ma-
sy, %, naj-
wyzej

-+ 0,2 ‘ -+ 0,05

d) Wytrzyma-
lo$¢ dorazna
na sciskanie,
kG/cm?, nie
mniej niz 730

1000

- e) Wytrzyma-
1o$¢ dorazna
na rozrywa-
nie, kG/cms,
nie mniej niz 100 110

f) Temperatu-

ra ugiecia

metodg Mar-
tensa, °C, nie
mniej niz 60 60

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Skiadnik A Epidianu 430 i 433 powinien
byé pakowany do zamykanych naczyn z blachy

stalowej ocynkowanej. Dopuszcza si¢ réwniez po-
jemniki blaszano-tekturowe.

Pojemnos¢ i rodzaje opakowan:

— 80 kg hoboki uniwersalne cynk 50 BN-65/
5043-01,

— 40 kg hoboki uniwersalne cynk 25 BN-65/
5043-01.

Stosuje sie rowniez opakowania mniejsze o po-
jemnosci 1 <+ 10 kg z materialu odpornego na dzia-
tanie sktadnika A:

— 1 kg puszki blaszane ocynowane lub blasza-
no-tekturowe wg PN-67/0-795352.

4.1.2, Skladnik B nalezy pakowaé do naczyn
z blachy stalowej ocynkowonej lub ocynowanej
lub do butelek.

Pojemnosé i rodzaj opakowan:

— 20 kg hoboki uniwersalne cynk 25 BN-65/
5043-01,

— 1 kg puszki blaszane ocynowans PN-67/
0-79552 lub butelki do pestycydow 1000 PN-66/
0-79562,

— 0,5 kg puszki blaszane ocynowane PN-67/
(-79552 oraz butelki 1o pestycydéw 500 PN-G6/
0-79552. |

4.1.3. Znakowanie opvakowan. Na kazdym opa-
kowaniu jednostkowym nalezy umiesci¢ trwaly
napis lub przywieszke, zawierajacg co najmniej:

— nazwe lub znak wytworni,

— oznaczenie wg 2,

-— numer partii,

— mase brutto i netto,

— date produkceji,

— okres gwarancji.

4.2. Przechowywanie. Oba skladniki Epidianu
430 i 433 nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
niach suchych, przewiewnych, nienastonecznio-
nych, w temperaturze nie przekraczajacej 20°C.

Sktadnik B nalezy przechowywaé w oryginal-
nych szczelnie zamknietych opakowaniach. |

4.3. Okres gwarancji. Kity chemoodporne Epi-
dian 430 i 433 przechowywane w warunkach po-
danych w 4.2 powinny zachowac¢ wlasnosci w cig-
gu 6 miesiecy.

4.4. Transport. Transport kitow Epidian 430
1 433 z zachowaniem wymagan 4.2, w zamknietych
opakowaniach oslonietych od wplywéw atmosfe-
rycznych moze odbywaé sie dowolnymi $rodkami
przewozowymi, zabezpieczajagcymi skladnik kitow
przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim
dzialaniem promieni stonecznych.

Przy przewozie kolejg stosowac przepisy o tado-
waniu i wyladowywaniu wagonow towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10 (Do
art. 27 ust. 4 pkt 4 DKP).
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci z wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.2. Badania wykonuje si¢ przynajmniej
dwa razy w roku przy zmianie surowcow lub
technologii wytwarzania.

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywaé dla
kazdej partii produktu o wielkosci do 5 ton. Obej-
muja one badania wymienione w 3.2 tabl. 1 poz.
I, II).

5.2. Przygotowanie probek do badan wykonaé
wedlug zasad okreslonych w PN-67/C-04500.
Z kazdej partii lub czesci partii przeznaczonej do
badan nalezy wybraé¢ losowo, w zaleznosci od licz-
nosci partii, liczbe opakowan jednostkowych wg
tabl. 2.

Tablica 2
. . Liczba opakowarn, ktérg
Liczba opal?f)wan nalezy wybraé do po-
w partii brania prébek

do 15 6

16 + 25 : 9

26 + 63 12

64 <+ 160 14

161 =+ 250 15

powyzej 250 16

Masa prébki pierwotnej wynosi 1 kg. Z kazdego
wylosowanego hoboka pobraé¢ 2 probki pierwotne.
W przypadku opakowan z materialu odpornego
na dzialanie skladnika A lub puszek blaszanych
probke pierwotng stanowi zawartos¢ calego opa-
kowania. Srednig prébke laboratoryjng przygoto-
wa¢ w iloSci 5 kg. Probke rozjemczg w iloSci
2,5 kg nalezy przechowywac¢ przez 6 miesiecy.

5.3. Opis badan
5.3.1. Oznaczanie zawartoSci napelniacza

5.3.1.1. Zasada oznaczania polega na rozpuszcze-
niu prébki skladnika A w acetonie, oddzieleniu
napelniacza na sgczku ze spiekanego szkla i wy-
suszeniu do stalej masy.

5.3.1.2. Przyrzady

a) Suszarka zaopatrzona w regulacje termosta-
towg, umozliwiajacg utrzymanie statej tempera-
tury z dokladnoscig do *£2°C,

b) Kolba stozkowa pojemnosci 200 ml,

c) Tygiel saczacy z filtrem ze spiekanego
szkla G3.

5.3.1.3. Odezynniki
~ Aceton techniczny — wg PN-59/C-83001.

5.3.1.4. Wykonanie oznaczania. Okolo 10 g
skladnika A odwazy¢ z dokladnoScig do 0,01 g do
uprzednio zwazonej suchej kolby o pojemnosci
200 ml. Zawartosé kolby rozpusci¢ w 100 ml ace-
tonu ! nierozpuszczong pozostalo$é, odsgczyé przez
uprzednio wysuszony i zwazony tygiel sgczacy.

Osad w tyglu dokladnie przemy¢ acetonem az do
calkowitego odmycia zywicy i nastepnie wysuszyé
w suszarce w temperaturze 105 +2°C do stalej
masy.

Zawarto$¢ napelniacza (X,) obliczy¢é w procentach
wg wzoru

m,
Xl = ml * 100
w ktorym:
m, — masa wysuszonej pozostalosci na sgcz-
ku, g,

m, — odwazka skladnika A, g.

5.3.1.5. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé $rednia
arytmetyczng wynikéw co najmniej 2 oznaczai
nie réznigcych sie od $redniej arytmetycznej wie-
cej niz 0,5%,.

5.3.2. Oznaczanie  wspolczynnika  zalamania
Swiatla wykonaé przy uzyciu refraktometru Abbe-
go, postepujac zgodnie ze szczegdlows instrukcja
obslugi aparatu, w temperaturze 20°C. Jezeli
oznaczanie zostanie wykonane w temperaturze 20
+5°C, to wynik nalezy obliczy¢é wg wzoru

ny = n,, -+ 0,00041 (t — 20)
w ktérym:
nf,) — wspoélezynnik zalamania sSwiatta w tem-

peraturze pomiaru,
t — temperatura oznaczania, °C.

Za wynik nalezy przyjaé Srednig arytmetycz-
ng wynikow co najmniej dwoéch oznaczan.

5.3.3. Oznaczanie czasu uzytkowania masy kito-
wej. W zlewce, parowniczce lub kubku papiero-
wym o pojemnoSci 200 ml odwazyé¢ 100 +0,5 g
skladnika A o temperaturze 20 +2°C i dodaé
skladnika B w iloSci:

— dla Epidianu 430 —5 0,1 g,

— dla Epidianu 433 —4 £0,1 g.

Po dokladnym wymieszaniu ze sobg skladnikéw
mase kitowa nalozy¢ metalows szpachelka na plyt-
ke stalowg o wymiarach 80120 mm, oczyszczona
uprzednio papierem $ciernym nr 15/80 i odtlusz-
czong acetonem. Masa kitowa powinna dobrze sie
rozprowadzaé¢ po stalowej plytce w temperaturze
20 +2°C, dajac gladka powierzchnie. Po 120 min
powinna stanowi¢ mase gumowatg nie dajgcag sie
rozprowadzac.
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5.3.4. Oznaczanie odpornosSci na dzialanie 40-
-procentowego kwasu siarkowego

5.3.4.1. Przygotowanie kompozycji do odlewa-
nia ksztaltek prébnych do badan w postaci szeScia-
néw., W zlewce o pojemnosci 1000 ml odwazy¢
500 g skladnika A w temperaturze 20 £2°C i od-
powiednia ilo§¢ skladnika B wg 5.3.3.1; calosé¢ de-
xiadnie wymieszad.

Nastepnie wla¢ do uprzednio przygotowanej for-
my i utwardzac¢ jak podano w 5.3.4.3.

5.3.4.2. Przygotowanie form do odlewania
ksztaltek w postaci szescianéw. Formy do odlewa-
nia ksztaltek w postaci szeScianéw powinny by¢
wykonane ze stali, wielogniazdowe zgodnie z za-
lgcznikiem 1. Formy przed uzyciem nalezy oczys-
ci¢ mechanicznie i odtlusci¢ za pomocg waty zwil-
zonej w acetonie. Wewnetrzne powierzchnie formy
powlec 'za pomocg pedzla cienkg warstwg roztworu
rozdzielajagcego np. 25-procentowym roztworem
Silaku 26 (pokrycie z Silaku 26 utwardzaé¢ w su-
szarce przez 2 godz w temperaturze 100°C
i 6 godz w 180°C). Forme pokrytg warstwa adhe-
zyjna zlozy¢ zgodnie =z je] przeznaczeniem
i uszczelni¢, zalewajgc z zewngtrz miejsca zlgcz
stopiong parafing.

5.3.4.3. Utwardzanie ksztaltek w postaci szes-
cianow. Do form przygotowanych wg 5.3.4.2 wiac
mase kitowg sporzadzong jak w 5.3.4.1 i pozosta-
wi¢ w temperaturze 20 *+2°C przez 24 godz. Po
tym czasie rozlgczy¢ forme, wyjac¢ probki lub nad-
lewy i nierownosci krawedzi usungé¢ pilnikiem.
Nastepnie pozostawi¢ ja w pomieszczeniu na 14
dni w temperaturze 20 *2°C do pelnego utwar-
dzenia. Do badan nalezy uzywac¢ ksztaltek w po-
staci szeScianéw o wymiarach  30><307<30
(£1 mm).

5.3.4.4. Odczynniki
Kwas siarkowy techniczny kontaktowy gatunku

Kt-I wg PN-69/C-84051.

5.3.4.5. Wykonanie oznaczania. Trzy ksztaltki
w postaci sze$cianow utwardzone wg 5.3.4.3 za-
wiesi¢ na nitkach i umies$ci¢ w zlewce lub kry-
stalizatorze z 40-procentowym kwasem siarkowym
na 24 godz, utrzymujgc temperature 20 +2°C.
Nitki i naczynia powinny byé odporne na dziala-
‘nie uzytej kapieli, a probki tak umieszczone, aby(
byly calkowicie zanurzone i nie stykaly sie ze
sobg ani ze $ciankami naczynia. Po 24 godz mo-
czenia probki wyjaé, obmy¢é w strumieniu biezace]
wody, osuszy¢ bibulg do sgczenia i zwazyé z do-
kladnoscia do 0,01 g. Nastepnie ponownie umie-
Sci¢ probki w tym samym S$rodowisku agresyw-
nym na okres 13 dni. Po tym czasie wyja¢ prob-
ki, oplukaé¢ w strumieniu biezacej wody, osuszyé¢
bibulg do sgczenia i zwazyé.

Zmiany masy prébek (X,) obliczy¢ w procentach
wg wzoru

__ My —m,
- "“"“,513 -
w ktorym:
m,; — masa probki po zakonczeniu badania, g,
m,; — masa probki po 24 godz pozostawania
w kapieli, g.

5.3.4.6. Wynik. Za wynik przyjg¢ sSrednig aryt-
metyczng z trzech oznaczan.

5.3.5. Oznaczanic odpornosci na dzialanie 20-
procentowego roztworu lugu sodowego

5.3.5.1. Odczynniki
Wodorotlenek sodowy techniczny gatunku I wg
PN-71/C-84038.

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. Wykona¢ w spo-
s6b identyczny jak w 5.3.4, stosujgc jako medium
agresywne 20-procentowy roztwér wodorotlenku

sodowego.
Odpornos$é na dziatanie tugu (X,;) w procentach

obliczy¢ wg wzoru

X, = m; — m;
m;
w ktorym:
m; — masa probki po zakonczeniu badania, g,
m; — masa probki po 24 godz pozostawania
w kapieli, g.

5.3.9.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ $rednig
arytmetyczng wynikow trzech oznaczan.

5.3.6. Oznaczanie chlonnoSci wody zimnej wy-
konaé sposobem A wg PN-66/C-89032. Do badan
stosowa¢ probki (szeSciany) przygotowane wg

© 5.3.4.1, 5.3.4.2 oraz 5.3.4.3.

5.3.7. Oznaczanie wytrzymaloSci na Sciskanie

5.3.7.1. Przyrzady

a) Maszyna wytrzymalo$ciowa odpowiadajgca
wymaganiom PN-68/C-89031 p. 2.1.

b) Formy metalowe do ksztaltek w postaci sze-
Scianow wg zalgcznika 1.

5.3.7.2. Wykonanie oznaczania — wg PN-68/
C-89031 p. 2.3, uzywajac do oznaczania 3 probki
wykonane wg 5.3.4.1, 5.3.4.2 oraz 5.3.4.3. Szyb-
ko$¢ posuwu belki naciskowej powinna wynosié
90 mm/min lub przyrost obcigzenia 50 kG/s. Wy-
trzymalos¢ na Sciskanie (R,) obliczyé w kG/cm?
wWg wzoru

P
R,=-%
17 A
w ktorym:
P, — najwieksza sila Sciskajgca, kG,

Ao — pole poczatkowego przekroju poprzeczne-
go probki, cm?2.
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5.3.7.3. Wynik. Z uzyskanych trzech wynikéw
probek obliczyé Srednig arytmetyczng. Jezeli jed-
na z poszczegolnych probek wykaze odchylenie od
wyliczonej $redniej wieksze niz 20%y nalezy wy-
nik odrzucié¢ i obliczy¢ S$rednig z dwoch pozosta-
lych wynikéw, ktora jest wynikiem ostatecznym.
.Jezeli wynikow roznigeych sie wiecej niz 209/, od
wyliczonej Sredniej jest wiecej niz jeden, nalezy
badanie powtorzy¢.

5.3.8. Oznaczanie wytrzymalo$ci na rozrywanie

5.3.8.1. Aparaty i przyrzady
a) Formy metalowe do o6semek wg zalgczni-
ka 2.

b) Aparat Schoppera.

5.3.8.2. Przygotowanie form do odlewania odse-
'mek. Formy wykonaé zgodnie z zalgcznikiem 2.
Powierzchnie form przygotowaé¢ w sposob iden-
tyczny jak w 5.3.4.2.

5.3.8.3. Utwardzanie o6semek. Gniazdko form
przygotowanych wg 5.3.8.2 wypeli¢ masa kitowa
przygotowana wg 5.3.4.1 i utwardzi¢ w sposéb po-
dany w 5.3.4.3.

5.3.8.4. Wykonanie oznaczania. Do badan uzy¢
-szeSciu probek (6semek). Rozrywanie przeprowa-
dzi¢ na aparacie Schoppera wg instrukeji tego
aparatu, stosujac do rozrywania 6semki przygo-
towane wg 5.3.8.2 i 5.3.8.3 wykonane w calosSci
z kitu. Wytrzymalosé na rozrywanie (R;) obliczyé
w kG/cm? wg wzoru
__ Pt
Ao,

R,

w ktorym:
Pt, — sila potrzebna do zerwania prébki, kG,
Ao, — powierzchnia zerwania, cm?,

5.3.8.5. Wynik. Obliczy¢ S$rednia arytmetycznag
z wszystkich badanych prébek, odrzucié prébki
réznigce sie wynikiem wiecej niz 309/ od wyli-
czonej Sredniej. Z pozostalych wynikéw obliczyé
nowsg S$rednia arytmetvezng 2z dokladnoscig
1 kG/cm?2. Jezeli liczba odrzuconych probek o wy-
niku oznaczenia roéznigcym sie o wiecej niz 309
Sredniej jest wieksza od dwodch, badanie nalezy
powtérzyed.

5.3.9. Oznaczanie temperatury ugiecia metodg
Martensa nalezy przeprowadzi¢ wg PN-63/C-89025
tabl. 2 rodzaj prébkki 1.

5.4. Ocena wynikéw badan partii. Za dobrg
uznaje sie badang partie kitu, jezeli ma ona
wszystkie wlasno$ei zgodne z wymaganiami 3.2
tabl. 1 poz. I, Il i III d) przy badaniach niepeinych
oraz 3.2 tabl. 1 poz. I, II i IIT przy badaniach pel-
nych. ‘

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Dla kazdej przebadanej partii lub czesci partii
producent kitu wystawia swiadectwo badania, kt6-
re powinno zawiera¢ wyniki przeprowadzonych
badan oraz orzeczenie o zgodno$ci wlasnoscr wy-
robu z niniejsza normg. Przy $wiadectwie badan
zwyklych wytworca jest obowigzany poda¢ wyni-
ki ostatnio przeprowadzonych badan pelnych dla
tych wlasnosci, ktére w badaniach zwykiych nie
zostaly przeprowadzone, zaznaczy¢ numer partii
i date aktualnych badan pelnych.

KONIEC
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Informacje dodatkowe



FORMA DO ODLEWANIA KSZTALTEK W POSTACI SZESCIANOW

Zalacznik 1
do BN-72/6379-03:
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Numer |
czes$cl na Wyszczegdlnienie Liczba Material Ciezar, kG Numer normy
rysunku
1 Blacha 200X200X5 1 1,57
1H18N9T PN-71/H-86020
2 Blacha 150X 30X5 8 1,28




Zalacznik 2
do BN-72/6379-03

METALOWA FORMA DO OSEMEK

1. Wymiary formy metalowej do oOsemek Ksztalt probki
w mm — wg tabl. Z2-1 oraz rys. Z2-1 i Z2-2. s

Tablica Z2-1

Tolerancia przy D srczal
: ) wykonaniu o uszcz:a h
Ounabzenie W;@Iar : ny Wym.xar
nominalny wymiar przy zuzy-
} ciu
max | min
a 22,2 22,3 22,1 22
b 52,0 52,4 51,6 —
c 78,0 78,4 77,6 —
d 22,5 226 | 22,4 22,7
e 39.0 29.6 38.4 — Powierzchnia
’ ’ : . piaskowana
f 55 - - |
10,90 —_ — B
_ I S [6379-03-22-2]
780 - - Rys. Z2-2
PRI N
‘ ‘ I 2. Czesci skiadowe formy metalowej do oOse-

mek — wg rys. Z2-1 i Z2-2 oraz tabl. Z2-2.

Tablica Z2-2
Nr czesci
na rys. Nazwa czesci | Sztuk! Material| Nr normy
Z2-1 1 Z22-2
1 Poélforma 2 S5t2 —
2 Sruba 1=12 | 2 St3 PN-58/
M-82101
24
” ; .—f’.bifﬁ/ff__g 3 Nakretka 2 St3 1\]/;1)};751?3
20 oy e o2
) T 1| [ *
l ! HIRRN : Kolek usta- PN-66/
} — T = —r | | ’ 4 ]_a"' ‘CV 2 Sts -
| i poie i S Jac) M-85021
CTTP — x
JAY 153?3—03-};1} ' 5 Blaszka 1 IIG PN-69/
79-03-22-1 f H-92121
Rys. Z2-1 ] !

INFORMACJE DODATROWE do BN-72/6379-03

_ Niniejsza norma zastepuje ZN-65/MPCh/OE-2237 Kit epoksydowy Epidian 430 oraz ZN-68/MPCh/OE-2248 Kit
epoksydowy Epidian 433.



