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1.1, PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest klasyfikacja i ter-
" minologia najczeéciej spotykanych wad wlewkéw, poéiwyrobdéw i gotowych
wyrooow walcowanych, kutych i ciggnionych.

1.2. ZASTOSOWANIE, Terminologia i oznaczenia wad ustalone niniej-
sz3 normg obowigzujg w sprawozdawczosci, statystyce i innej doku-

mentacji techniczne].

2. KLASYFIKACTJA I OKRESLENIA

Nazwa wady 1Symboll Blizsze okre&lenie

1, NIECTAGEOSCI USADOWE

S Gy YE

101 1Pustka charakteru skurczowego naj-
CZ353183 o) powzerzchni szorstklea
i leanionej i cze¢sto zanieczyszczo-
!nQJ wystepujgca we wlewkach stali
Iuspokoaoneg w goérnej czgsci a nie-
kledy ponizej /tzw. wtdrna/. >

1.1. Jama usadowa !
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: 102 lPozostalosc1 wady 1.1. wystgpujace
i 4§ materiale przerobionym plastyca—
{
|
{
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!
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w12, Pozostalobé aamy
-‘_nﬁﬁdowea

103 !Drobne n1e01qglosc1 skurczowe pow-
Istajgce przy krzepnigciu, zwykle -
lw poblizu jamy usadowej lub W osio-!
lwej czesci wlewka. !

!Inna nazwa stosowana: gqbuzastoéé. :
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Nazwa wady Symbol | Blizsze okreSlenie
i

2. PECHERZE

2.1+ Pecherze podskér 201 | Pgcherze poloZone tak blisko po-
ne wierzchni wlewkdw, ze ulegajag

utlenieniu lub otwieraja sie

w czasie dalszej przerdbki pla-

styczne].

I

2.2. Pgcherze wewnetrz- 202 'echerze Wﬂ5u§pu3qce wewngurz
ne wlewkéw ze stali uspokojona]
| w takiej odlegiosci od powlierz-—
chni, Ze nie otwierajs sie pod-
czas przerdbki plastycznej.

wlenne : 81¢ na powierzchni wyrobdéw tra- l
| wionych w postaci wypuklosci.

|
i
_ : - e
2+5. Pecherze potra- 2@3{’?@Cﬁerze sazowe uzewngtrzniajacs
%
| Inna nazwa stosowana: bable
|

2.4, Nakiucia 204 ' Drobne otworki wystegpujgce gru-
POowo na powierzchnil wlewnow '
sliggajgce w gigb materialu
tgczgce si¢ z pecherzami pod-
skérnymi.

2.5. Ospowatosé ° 205 | Liczne, piytkie wgigbienia ksztal-
{ tu zaokrgglonego, wystepujace na
powierzchni wlewka.

2.6. Nitki 206 | Widoczne na powierzchni materig=
16w przerobionych plastycznie
drobne i zazwyczaj piytkie nie-
ciggiosci materiatu, rownolegie
do kierunku najwigksze]j prze-
rébki plastycznej, pochodzgce

, z niezgrzanych pegcherzy. «
! Inna nazwa niewtasciwa: ryski. |

2.7. Wyrosniecia 207 { Wyptynigcia metalu na powierz-
chni¢ wlewka po zakrzepnieciu
gornej jego warstwy. Inna nazwa
stosowana: kalafiory.

3. WIRACENTIA

3.1, Wtracgnia nie- 301 Drobne czgstki niemetaliczne
metaliczne powstate w wyniku procesdéw fizy-

: kochemicznych przy wytapianiu

i odlewaniu stali/tlenki, krze-

miany, siarczki, azotki itp/.

5.2. Zaszamotowanie 502 | Powierzchniowe lub wewngtrzne
duze wtrgcenia materiaidéw ognio-
trwaiych pochodzacych z pieca,
rynny spustowe]j, wymurowania
kadzi, zespoiu syfonowego, nag-
stawekX 1tp.
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3.3, Zazuzlenie 303 | Powierzchniowe lub wemnegtrzne
duze wtragcenia zuzla.
3.4. Rozpryski 304 | Powierzchniowe lub wewngtrzne

wtracenia czgstek utlenionego me
talu, powstale z rozpryskiwania
strumieni& plynnej stall w cza-
' sie odlewania.

%2+5. Obcy metal 305 Powierzchniowe lub wewnegtrzne
wtrgcenia materiaktoéw metalicznych, |
rboznigce sie od metalu zasadnicze-
go skladem chemicznym - przy-
padkowego pochodzenia.

5,6+ Wiosowiny 306 | Powierzchniowe lub podpowierze |
ohniowe niecigglos$ci materiaiu
spowodowane obecnoscig zanie-
czyszczen niemetalicznych lub
niezgrzanych czy tez czegsdciowo
zgrzanych pecherzy, wystepujace
na obrobionej mechanicznie po-
wierzchni materiatéw lub proéb-
kach toczenia schodkowego.

4, WADY STRUKTURY

4.1. Spalenie 401 Utlenienie materiaiu ﬁa granicacp
zliarn. . :
4,2. Odweglenie pod 402 | ZuboZenie w wggiel warstwy pray-
wierzchniowe- powierzchniowe] wyrobu stalowegd

spowodowane dzialaniem srodo-
wiska podczas przeroébki plastyczr
nej na gorgco lub obrébki ciepl-—

neje.
4.3, Odweglenie 40% | Zubozenie w wegiel wyrobu stalo-
miejscowe wego na skutek dzialan sSrodo-

wiska podczas przerdbki plastycz-
nej na gorgco lub obrobki
cieplnej, charakteryzujgce sig¢
miejscowym wzrostem jeg£o zasig-
gu w gtgb materiaiu, spowodowa-
ne obecnoscig wad powicrzchnio-
wych /np. 2.1.3 5.12./.

4.4, Segregacja stra--404 Niejednorodnos¢ skiadu chemicz-
fowa /likwacja nego w obrgbie catego wlewka,
strefowa/ spowodowana segregacjg skiadni-

kdéw w czasie krzepniecia. Wyrazs
sie gioéwmie w réznicach zawar-
toséci: C,P,S i wtracen niemeta-
licznych. Inna nazwa stosowanas
makrosegregacjae.
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4.5, Segregacja 405 | Niejednorodnoéé sktadu chemicznego

dendrytyczna w obrebie pojedynczego krysztaiu

/likwacja den- pierwotnego, polegajaca na wzbo-

drytyczna/ gaceniu przestrzeni migdzyden-

, drytycznych domieszkami stali.
Inna nazwa stosowana: mikrosegre-
gacja i

4.6. Segregacja 406 | Miejscowe wzbogacenie stali nisko-

pecherzowa - | topliwyml domieszkami towarzyszgce

/likwacja pe- pecherzom gazowym.,

cherzy gazo-

wych.

4,7. Cienie 407 | Niejednorodnoié materiaiu na po-

- ' wierzchni wyrobdw w postaci s~ ug
po obrdébce mechanicznej wldoczne
czesto przy odpowiednim oSwietle-

o niu.

4,8, Jasne plany 408 | Jasno szare plamy wystepujace na
przetomie migkkiej lub pditwarde]
stali obejmigemiejsca o minimal-
nej zawartosci weggla, zanieczysz-

: czone fosforem, siarkg i tlenem.
4,9, Przeiom czar- 409 Wydzielenie wegla Zarzenia w wyso-
ny . : - koweglowych stalach narzgdziowych.
4,10,Przetom naftat 410 Gruboziarnisty przeiom stali szyb-
linowy kotngcej i innej o charaxterystyczr
nych powierzchniach z odrdzniajq-
cych sig¢ sposobem odoicia Swiatbia
od tta 1 przypominajgcych piatki
naftaliny. :
4.,11.Przeiom mu- 411 Przetom niskoweglowe] stali chromr
szlowy wej lub chromoniklowe] przebieggtel
- jacy gidéwnie po granicacn ziarn
posladajgcy charakterystyczng
budowg muszlowg.

4.12.8truktura wardy 412 | Hiejednorodnosé struktury charakbe

: stwowa ‘ : ryzujaca sig warstwowym wyst@po-
waniem poszczegdlnych skiadnikows:
/np. pasma ferpytu i perlitu w
stalach weglowych, pasma wgglikow
w stalach szybkotngcyech/.

5. PEXKNIECIA

5.1. Pegkniecia 501 |Przerwa ciggioSci metalu przebiega-

wzdiluzine Jiaca réwnolegle do kierunku osi

wlewka powstala : w czasie krzep-

wlewka

inigcia, -
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5.2. Pgkniecia poprze-
czne wlewka .

5.3. Pgknigcie cieplne

S4. P@kni@cie walcow-
nicze lub kugni-
cze

5.5. Pekniecie hartow-
nicze

5.0. Pekniecia szli-
fierskie

5.7. Pekniecie miedzy-
krystaliczne

5e5. Pratki

5.9« Rozsypanie

5.10.Haderwanie

205

505

506

507

508

209

510

Drobne powierzchniowe przerwy

Przerwa ciggtodci metalu prze-
biegajaca poprzecznie do kierun-
ku osl wlewka powstala w czasie
krzepnigcia.

Przerwa cigglosci metalu powsta-
ta w czasie grzania do przerébki
1lub chtodzenie po przerdbce pla-—
stycznej materiatu.

Przerwa cigglosci materiaiu po-
wstata przy przerdbce plastycz-
neje. Przy kuciu stali mdioplas-
tycznych, wysokostopowych nie-—
ciggios¢ wewngtrzna cmgsto po-
siada charakterystyczny ksztait
krzyza /krzyz kucia/ lub pier-
Scienia.

Przerwa cigglos$ci materiaiu prz
biegajgca najczes8ciej po grani-
cach ziarn ujamiajgca gi¢ na
zewngtrz, powstaia wskutek har-
towania,

ciggtosdei materiaitu powstate
przy szlifowaniu czésto wjawnia-
jace si¢ w postaci siatki.

Liczne przerwy ciggloSci materi
*u przebiegajace po granicach
ziarn pierwotnych wlewka oraz
w m&teriatach prze~ , Pl
robionych plastycznie.

Wewnetrzne pegknigcia przeblega-
jace przez ziarna, wystepujgce
gtdédwnie w stalach chromowych

i chromoniklowycu widoczne na
przetomach prdébek ulepszonych §
cieplnie w postaci Jjasnych plam
rézne]j wielkosci i rdznej oriend
‘tacji lub w postaci ppknigé na |
przekrojach po wytrawleniu.
Inna nazwa niewtasciwa: flcueny.?

Rozpadnigcie sie¢ materiaiu na
szereg czeScl przy przerobcece
plastycznej.

Krétkie, rozwarte nieciggiosci
materiaiu przebilegajgce poprzecg-
nie do kierunku najwigksze]
przerdébki plastycznej.
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Nazwa wady Symbol Blizsze okreslenie
5.11. Rozwarstwienle o B zielenie si¢ na warstwy mate-
- : ;alu przerobionego plastycz-
_ ie.
5.12. Zawalcowagnie, za-| 512 lieciggtosé materiatu spowodo-
Haciecs - ana zawinieciem metalu przy
rzerbébce plastycznej na gorg-—
o 38
5.13; Tuski - _ : 515 Warstwy metalu stabo poigczone

z reszty, wystepujace :w ksztais
Eie Tusek lub Jjezykdw na po-
vierzehni materiatu przerobio-
nego plastycznie.

5.14. Zafatdowanie 514 |Wada powstata przez zawijanie
sie krzepngcego metalu na po-
wierzchni wlewkow.

LT

5.15. Peknigcie przy 5415 {Drobne powierzchniowe niecig-
trawieniu lstodci powstale przy trawieniu
: ‘ = < tobjawiajace si¢ w postaci
siatki.

6. NIEROWNOSCI POWIERZ-
CHNI.

6.1. Wgniecenia : o001 Wgigbienie na powierzchni ma-
teriatdw powstale na skutek
wgniecenia zgorzeliny, zuzla
itp. podczas przerdbki plas-
tyczne].

e« Wypuklosé 602 |Pojedyncze wzniesienia na
: ~ G powierzchni materiaidéw powsta-
te przy przerdbce plastycznej.

ek

g 1

Ge3e WZzery 603 ?gl@b%gnia powstale na skugt
korozji. =

6el4. Chropowatosé 604 |Liczne nierdéwnosSci na powierz-

: : chni wlewkéw 1ub wyrobdw po
przerdbce plastycznej, bedace
wynikiem niegtadkiej powierz-
chni wlewnic, walcodw lub
matryc. Inna nazwa stosowana:
szorstkosé

6.5« Rysy i 605 jllechaniczne uszkodzenia wyrobuj.
spowodowane zarysowaniem jego
powierzchni, przez narzedzia
przyrzady maszyny lub niewias-
ciwe obchodzenie sig.

Inne nazwa stosowania: sadra-
pania, zarysowania.

7. NIBODPOWIEDNI K&li'2
LUB WYIMIARY ' ’

7.1 Zalew ' {1 701 Ciemka warstwa metalu powstatl
, = - miedzy wlewnicg i wlewkiem, 41"

-
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720

745

7olke

7&5-

7.0

7¢9e

710,

7¢11

712,

Koinierz

Cholewa

Niewypeinienie

Przesadzenie

Skrzywienie

Wygigcie

oy

Sierpowatosé

Wichrowatosé

Falisto&é

Skoénosé

Owalnosé

705

704

705

706

707

708

713

712

Cienika warstwa metalu powstalg
nmiedzy wlewnicg i nadstawka
wzglednie miedzy wlewnicg i
spodkiem /piyta/.

Udkryta jama w gdérne] czgsci
wlewka w kszlaicie pochwy o
cienkich Sciankach /cholewa
otwarta/ lub niezgrzanie sieg
Scianek jamy z wypeiniajgcym
ja metalem /cholewa zamkni@taf.

Niedostatefzne wypeinienie me-
talem wlewnicy, wykroju matry-
cy itp.

Przesunigcie jednej czesci
odkuwki lub materiaiu walco-
wanego w stosunku do drugie]
w ptaszczyinie podziaiu.

Inna nazwa stosowana: przesu-
niecie.

Wada ksztaitu przedriotu pole-
gajaca na skrzywieniu wyrobu
w jedne]j lub kilku plaszczyz-
nach. :

Skrzywienie przedmiotu w jed-
nej plaszczygnie prostopadie]
do kierunku walcowania.

Inna nazwa niewtadciwa: koryt-
kowatosé.

Skrzywienie blach, tasm lub
ksztattownikéw w ptaszczyinie
walcowania. :
Inna nazwa stosowania: szablig-
tosé.

Skrzywienie przedmiotu w kil-

ku piaszczyznach powodujgce
skregcenie wyrobu,

Wada powstajgca najczgsciej n
blachach, tasmach lub bednarce
polegajgca na skrzywieniu w
postaci fal.

Odchylenie od prostopadiosci
przekrojéw wyrobdéw walcowa-—
nych lub kutych.

Odchylenie od ksztaltu oqugl?-

go wymiardw srednic mierzonyc
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Nazwa wady Symbol Blizsze okreslenie

w kierunku 1linii walcowania

i w ptaszczyznach do niej
prostopadiych na pre¢tach okrsg;
giych, rurach.

7.13. Nierdwna grubosé | 713 |[Odchylenie od wymiaru grubos-.

ci wystepujgce w obrebie jed— ' .-
nego wyrobu walcowanego jax -
blachy, tadmy, rury /mimosrod:

¥

owosé/ . |
7¢14, Niedotrzymanie wy-{ 714 |VUszelkie niedopuszczalne od- |
miaréw chylenia w wymiarach ksztaitu

geometTycznego poza wymiemio-|.
nymi pod symbelem 706 - 711 :

7¢15. Wypiyw 715 |Czeéé materiatu przerabianegol: -
plastycznie wypiywajgca z wy-

kroju lub matrycy. i
Inna nazwa stogowana: grat,

rgbek.
8. NIEODPOWIEDNIE WLA-
SNOSCI e
8¢1e Nieodpowiednia mi- | 801 [Mikrostruktura niezgodna z wy{
krostruktura maganiami lub niewtasciwa., o
8.2. Nieodpowiednia 802 |[Wielkos¢ ziarna nieodpowieda-|.

wielko&¢ ziarm "~ |jaca wymaganiom, wpiywajgca
_ ujemnie na wiasnosScl

Bebs Nieodpowiedni prze- 80

bieg wiokien Niewtasciwy ukiad widkien w

wyrobie /odkuwkach/ obnizajg-
cy Jjego odpornosé na obcigze-
nia mechaniczne,

8.4, Nieodpowiedni skiad| 804 [Skiad chemiczny niezgodny 2z W]

chemiczny : maganyms
8.5. Nieodpowiednie wia-| 805 [Nieodpowiednia twardoéé, udam{
snc$ci mechaniczne noéé lub nieodpowiednie wyniky -

préby rozciggania itp.
806 [Nieodpowiednie wyniki préb

1

8.6. Nieodpowiednie wias

noSci technologicz- technologicznych: zginania,
ne ; tiocznosci, spgczania, splaszy
czania, proby kafarowej itpa
8.7. Nieodpowiednie 807 [Nieodpowiednie wiasnosci
wiasnosci fizyczne magnetyczne stali magnetycznygh
migkkich, stali magnetycznie
twardyceh itp.
8.8, Nieodpowiednie wias} 808  |Brak wymaganych wiasnoscil
. nosci chemiczne chemicznych objawiajgeych sig
zbyt matg odpornoscig na ko-
_______________________ TOEI0 10Dy o o - e



