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NOR MA BRANŻOWA BN-72 

WYROBY 
Farba ftalowa modyfikowana 6113-20 

LAKIEROWE nawierzchniowa 
Zamiast 

dla okrętownictwa BN-65/6113-20 "\. 

do chłodni 
Grupa katalogowa X 24J) 

l. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
far bR ftalowa modyfikowana nawi erzchniowa ella 
okrę t ownictwa do ch łodni - zawiesina pigmen­
tów i wypełniaczy w spoiwie opartym na żywicy 
ftalowe j i stopie olejów schnących z żywicą ma­
le inową z dodatki em rozciellczalników, sykatyw 
oraz środków przeciw kożuszeniu i osadzaniu. 

1.2. Znkres stosowania przedmiotu normy. Far­
bR t rzeznaczona jest d0 p ierwszego m alowani a 
ścia n pomieszczeń oraz urządzeń chłodni i ł a­

down i ryb uprzednio zagruntowanych farbą Ha­
low :] do gruntowania dla okrętownictwa do 
ochr ony biernej lub pokostem, w zal eżności od 
r odza ju podłoża. 

1.:3. Normy zwi'lzanc 

PN-(j~ /C-81'tOO Wyr oby lakierowe. P akowanie, 
p rzechowywanie i transport 

PN-53,C-81500 Wyroby lakierowe. Pobierani 
pr6bek jec1nostkowych i przygotowan ie średniej 
próbki laboratoryjn e j 

P N-72/C-81503 Wyroby lak ierowe. Wstępne pró­
by techniczne 

P N-64/C-8 1R 13 Wyroby lakierov,,·c. Płytki d0 ba­
d ~: ll 

- - --------

u) '.\"s l ę pnc p r()by techni czne, za nieczys:(.c :(.eni a 
mechan iczne, % wag .. najwyżej 

b) G ~sto;;ć , g fcma, n a jwyżej 

e) 1. epkość micrzona kubkiem F or da. s 
d ) T cmperatura za płonu, oC, co najmnie j 
e j Roztarcie pigmentów, !1111 , najwyżej 

n R0z1ewność , stopieli, co n ajmnicj 
g ) Zawartość substancji lotnych, %, najwyż.cj 

h l Kryci e jakościowe, stop i eń, co najmniej 
i) Czas schnięcia powłoki w temperaturze 20 ± 2°C 

\', i ! gotności w:(.gl ędnej powietrza 65 ±5%, god~ , 

ll ajwyżej 

- stopi eń 1 
- stopic!1 3 

l ) Sym bol w g S WW : 131 3-232. 

P N-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy­
mywania powłok do badań 

P N-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący 

pomiar grubości powłok metodą elektromagne­
tyczną 

P N-70/C-81536 Wyroby laki erowc. Oznaczani~ 

zdolności krycia 
PN-66/C-96023 P rzeh vory naftO\\·c. Benzyna do 

lakierów 
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne 
B -68/5043-02 OpakO\-\'a:"l ia jednostko\",e metalo­

w e. Pudełka z wieczkiem. wcisk anym 
Pozostałe normy związan e podano w 3.1. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczen ia farby ftalowe j modyfiko­
wanej nawierzch niowej dl a okrętownictwa do 
chłodni białej. 

FARB A FTALOWA MODYFIKOWANA 
NA WIERZCIINIOWA DLA OKRĘTOWNICTW A 

DO CHŁODNI BIAŁA BN- 72/6113- 20 
SWW 1313-252 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wym~gań metody badań 

O,:W 
1,5 

100 -:- 120 

28 
25 

5 
2x 
II 

12 
24 

Metody bad 2l1 
\v g 

3.6 
BN-64fGI 10-11 
PN-64fC - 81503 

PN/C-04007 
BN - 64/611 0- 09 
PN-67/C- 8 ~'3 0 7 

PN-66/C-81512 
3.7 

P N- 69/C - S1519 

Z jednoczenie P r zemysIu Farb i L akierów 
U~tanowiona przez Naczelnego D yrektora ZPFiL d nia 6 października 1972 r . 

jako norma obowiązująca w zakresie produkc j i od dnia 1 l ipca 1973 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1973, poz. 26) 

W YDAWNICTWA NORMALIZACYJNE J!J7:l. Wpływ do WN 4.1.73. O ,lri n no d o składu 10.3.73. 
D r u k l ;l~ uh (" z o l1o w CZCI'\VCll 13. O bj . 0.40 n,w. N a kl :Jcl 4(;00 -\ 5 1 egz. KDA \v I(" l is zu z. 1210 
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,J . tablicy 

j) Wygl ąd POW kl~d 

id Przyczepność pa w !ok:. ~ l ,-, :):(, Il. co n,l j ll1 n iej 

1) Elas t~' czność powi,)k! ',',;; ';:>:'z ;fI'ządu A. co naj ­
mniej 

!) Odpol'llo';c pGw~oki na uck,n:en ie ;; padku cię­

żarka, c m 
!:1) Odporność PO\\ "!P:,! IEl d;:iul an ic :~!l~i cn;"l) (' h 

gładka, bez po marszczeń 
zaciek(l\v półm at. 

3 

3 

50 

l\~ctody b adDll 

3.a 
PN-G cliC-lJ1331 

P N -G9/C-H I 52~1 

PN- 54/C- lJ 1526 

telllpcralul', [l u h a '_' ;'-;':: . C,) naj:! l ,l;cj 6 I3N-66/GII0- 15 
11) Odporn()~ć !.:o\\ ' :!)i~~ ~::·l :t (.; -godzinnc dZ: 8I arl:c 

!\:l;;ycunego vodn":;2 {) ".,-, '.\l·onl chlork u ~odo- : wygląd powłoki bez zmian , 

\\ " ~g() (l t(' ,n l' (, : · :.l~u rc '~ 2,) =- ~ ·c C ________ 1 __ (.~JPu::;z l' Zaln a utrata polysk u 

3.2. Tl'walośi:. F:.ll'ba itaiowC1 modyfikowana 
r:~wi (' rzchnio''v'a cHa t,kl'2t2wnict\\'a do chłodni 

pow:rma odpow:ad:.tc \\'y n~,- g~Il1!O I11 norm y w c ią­

gu 9 :nicsi ęcy, li cząc 0d da t~- p rodukcj i. Dnpusz-
'7.<-\lne w tym czasiŁ' zg~s ~; !: t.: ni e wynJbu powinno 
ustą pić po dodan il: naj \Vyż~ j 5% b c,:zyny do la­
Lie róvv' g<\ t tmk~l (' \\'g p~ -- i) G··C- 9G0:2:3. 

3.3 . Program łwd ,ri, 

:1.3.1. Badania pełne {typu) pol ega ją i lCl spraw­
dzeniu zgodnośc i ze '.v3zystkimi w ymagania rni 
wymienionymi w ;j.l . B ac1e,l:ia nal E' 7.y wykony­
\ 'ać co najmniej .1'32 1,3 6 mit!Sięcy. Bad Cl~-: i a peł­

r:e n:l]eży \'V'ykOl:y'V,1(: rÓ\.-v l: i <.: ż przy k n:l cl ej zrnia ­

"lie _.!.osowany ch s l.l ro·w,: llW i Hlctod icl'll!lo logicz­
nych , mogących mieć \,,'pływ nn wlasncsci wy­
robu oraz w przypadku b2d [!!1 rozj t.:l1,czych. ,Je że l i 

budaJ a partia :1 lO oclpow:i:l' ~, w ymHganio!l1 1101'­

. :n y, trzy kolejne pnn ie produk cyjne na leży pod­
dać badan iom pe1nym, 

3.3.2. Badania niepclne (pad ii) polegają na 
sprawdzen iu zgodnośc: z 3.1 następujących wy­
magań: 

wstępnych p rób tech:l icznych, 

;:-(l~stości, 

lepkości. 

r ozta rcia pigmen.ó\\·. 

rozll'wności , 

"-" ezasu scbnięci" , 

wygl<jdu powlok i . 

przyczepr:ośc i plm- l ok ~ . 

elastyczności }wwloki . 

Badan ia niepel nc nal \:' ~~y wykonać d la każdej 

p;:;rtii w yprodukowanego \\·yrobu . 

3.4. Pobicl'all ic próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej ,vykonać wg P N-53 /C-8 1500 
po przeprowadzeni:..t ~)rób \vg P:N -72!C-81503, 
przy czym za w;el - o..ść pGr :: i nale;-:y uważać ilość 

PN - G3/C-31522 

\vyrob u oznaczonego tym samym numerom pa rti i 
prod ukcyjne j uwidocznionym na etykiecie opa­
kowania . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Wykonanie powłok. Płytki stalowe w g 
PN-G4/C-81513 pomalować jednorazowo badaną 

farbą za pomocą pędzla w sposób p odany w 
PN-70/C-81514, po czym suszyć w tempcrD.turze 
20 ± 2')C i wilgotn ośc i wzgl ędne j powietr za 
65 ± 5% w ciągu 24 godz, 

Do bada nia odporności powłok i na Działanie 

r oztworu chlorku sodowego płytki stalowe poma­
lować obustronnie, a brzegi ich zabezpieczyć 

przez zanurzenie w parafinie o temper<ltur ze 
80°C r.a głębokość około 5 mm. Grubość powłoki 

pow inna wynosić 25 -:- 40 fAm . 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badaJl 
aklimatyzować w ciągu 72 godz w temp eraturze 
20 ± 2°C i wilgotności względnej powietrza 
65 ± 5% , Czas aklimatyzacji należy l iczyć od 
chwili uzyskania przez powłokę 3 stopnia w y­
schn i ęcia. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok wykonać w g 
PN-67/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru 
do 10% grubości powłoki, 

3.6. Wstępne próby techniczne. Po przygoto­
wan iu średniej próbki l aboratoryj nej zgodnie z 
PN-53/C-81500 przeprowadzić badanie zgodnie 
z PN-72/C-81503, W przypadku s twierdzenia 
obecności zanieczyszczeń na sicie o boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm powyżej 0,20% l~ al eży 

uznać , że wyrób nie odpowiada wymaga niom 
normy. 

3.7. Oznaczanie luycia jakościowego wykonać 

zgodnie z PN-70/C-81536 p. 2,3.2, przy czym ba­
dana farba spełnia wymaganie ninie jszej normy, 
j eżeli grubość powłoki zapewniającej krycie n ie 
przekroczy 50 ~lm, tj. współczynnik Kj ~ 1,25 . 
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3.8. Oln'cślenic wyglądu powłoki wykonać nie­
uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dzien­
nym co najmniej na 3 powłokach przygotowanych 
zgodnie z 3.5.1. 

3.9. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
daii. Wytwórca jest obowiązany dostarczyć od­
biorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu, a na 
życzenie odbiorcy wyniki z ostatnio przeprowa­
dzonych badań pełnych . 

4. PAROWANIE, PRZECHOW !WA ~"':I'E 

I TRANSPORT 

4.1. PC1kowanie. Farbę należy pakowa!: " ':>' ,l] ~ 

z PN-62/C-81400 whoboki un iwc!'i'(,\I.: (' wg 
BN-65/5043-01 poj emności 25 i 50 l O,'3Z '" pu ­
dełka o przekroju okrągłym z p'112,).; '(1'.' . j 

BN-68/5043-02 pojemności 5 1. 
4.2. Pnechowywanie i transport zgodn ie - r.>}\1· ' '2/ 
C-81400. 

KO N IEC 

l l'\ FORi\IAC.JE DODATKOWE d o B N -72/611 3·20 

1. Isto tne zmiany w stosunku do RN-G5/6113-20 

a ) w prowa dzono wy ma gania przyczepności i zaW<l t' ­
tości subs ta ncji lotnyc h, a w yelimi nowano \\'Y 1l1agan ie 
nasi ą kl iwości ze \\,' zględu na ni cobiek tywn ą metodę b a­

dan ia , 

b) wprowadzono nową mctodę badani a schn ięcia po-
wl ok i, rozl ewności, kryc ia i ela stycznośc i . 

c) przedłużon o okres trw ałości do 9 mies i ęcy. 

2. Kolory farb y - bi a1y, szary sr ebrzysty. 

3. Symbol wg SWA - 3252-069-x x O. 

4. Orzeczenie Wojewódzkiej Stacji Sanitarno· Epide­
miologicznej. Na stosowan ie fa rby do Jl 1Ulowa ni a chlo·' 
dni i ła downi ryb zezwala orzeczen ie Wo je\\'ódzk iej S ta­
c ji Sa nita rno-Epide mi ologiczne j z dnia 2 marl:a 1965 r . 
L . dz. SE IV B / 157/69. 

5. Prze!Jisy o przewozie w transpordc k(lh< . :, m 

i drogowym 
a) w kom unikacji krajowej 
- P n:episy o przewozie koleją m atcri:.:, ,\': 

miotów niebezpiecznych (PMN) z rlni~ ; ;; 
1968 r. 

• ! 
('I ·1 _ 

- Rozporządzen ie Ministers twa K o mun il. a t.;' ; ::;pr<lw 

Wewnętrznych z dnia 27 listopada 1971 1'. \\. s~r ::':,'j ~ '.('z ­
pieczeń stwa ruchu przy przewozie m ateri a ió','; :' >.' :,'l'Z­

piecznych na drogach publicznych (Dz. V . FRY, '0\' 5 ~, 

poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r .) 
b) w ko m unikacji międzynarodowe j 

- Specjalne warunki przewozu t.ow a r ów ',' ..... ,.;,ic­
czn ych w międzynarodov,' ej kolejo\"ie j J: oma , ,,>:;:h ji to­
warowej (za lącznik 4 do umowy SMGS) 

- Regula min międzynarodowy dla p rzrx"' z:' l· "l~'ią 
towarów niebezpiecznych RID, ~tano\\';ą ('y zr: >",.: "'!. l 

d o K onwcncj i CIM. 
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