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NORMA BRANZOWA BN-74
TWORZYWA Tworzywa sztuczne 0
DA LULZINE Masa RG-50 do wyrobu
plyt gramofonowych
Grupa katalogowa X 27
1. WSTEP Tablica 2
Przedmiotem normy jest tworzywo sziuczne, Wymagania
stosowane do wyrobu plyt gramofonowych dro-
bnorowkowych, zwane masa KG-50, ktora sklada | & Intensywnosc barwy piyt wg 04T
sie z kopolimeru chlorku i octanu winylu, stabili- | b) Liczba ptyt nie odpowiadajaca
zatora termicznego, $rodka smarnego i barwni- warunkom podanym w 5.4.8, %,
kb nie wiccej niz 38
KOW,
¢) Udarnosé, KG-ecm/cem?, nie
mniej niz 10

2. OZNACZENIE

MASA KG-50 BIN-74/6352-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania cgélne. Masa KG-50 powinna
mie¢ posta¢ granulek.

3.2. Wymagania fizykochemiczne

3.2.1. Wymagania dotyczace masy KG-50 — wg
tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania
a) Stopien rozdrobnienia, %
— przesiew przez sito o wymiarze boku
oczka kwadratowego 8 mm catkowity
— przesiew przez sito o wymiarze boku
oczka kwadratowego 2 mm, nie wie-
cej niz 0,5
b) Gestosé (masa wilaSciwa), g/cms3, nie
wiecej niz 1,4
¢) Ciala lotne, %, nie wiecej niz 0,3
d) Stabilnosé¢ termiczna metodg czer-
wieni Kongo w temperaturze 150°C,
min, nie mniej niz 80

2.2.2. Wymagania dotyczgce ksztaltek probnych
i plyt, wyprasowanych z masy KG-50 — wg
tabl. 2.

d) Odpornos¢ termiczna plyt w |brak pomarszczen
1

temp. 40 £1°C (313 £1 K) zwichrowan
e) Dopuszczalny poziom szumow

piyt, dB —40
f) Trwalos¢ plyt wyrazona liczbg

przegran, nie mniej niz 150
g) Temperatura mieknienia wg

Vicata, °C 68 = 75

3.3. TrwaloS¢. Masa KG-50 opakowana 1 prze-
chowywana W sposob podany w rozdz. 4 zacho-
wuje swoje wiasnosci w ciagu 6 miesiecy od daty
produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mase KG-50 nalezy pakowaé
de workéw z tworzyw sztucznych pakowanych
do workéw papierowych wielowarstwowych, w
ilosci do 45 kg produktu. Dopuszczalny jest inny
sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy produ-
centem i dostawecsg.

Na kazdym opakowaniu nalezy umieéci¢ napis
wzglednie etykiete, zawierajaca co najmniej:

— mnazwe lub znak producenta,

— oOznaczenie wg rozdz. 2,

— date produkeji i nr partii,

— mase netto i brutto.

4.2. Przechowywanie. Mase KG-50 nalezy prze-
chowywa¢ w opakowaniu wg 4.1 w temperaturze
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nie przekraczajgcej +25°C w pomieszczeniu za-
bezpieczajgcym prcdukt przed wplywami atmo-
sferycznymi.

4.3. Transport. Mase KG-50 w opakowaniu wg
4.1 mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami trans-
portowymi zabezpieczajgcymi produkt przed opa-
dami atmosferycznymi.

o. BADANIA

5.1. Program badan

a) Badanie pelne polegajgce na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami
wymienicnymi w rozdz. 3 nalezy wykonywaé przy
okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna by¢
przeprcwadzana co najmnicj raz na kwartat oraz
przy kazdej zmianie gatunku stosowanych surow-
cow, zmianie skiadu i metod technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na wyniki pelnego bada-
nia.

b) Badania niepelne polegajace na sprawdzeniu
zgodnoscel z wymaganiami dotyczgcymi:

— wygladu zewnetrznego i barwy,

— rozdrobnienia,

— liczby plyt wadliwych
nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii produktu.

5.2. Wiclko§¢ partii. Za partie masy KG-50
uwaza sie do 5000 kg produktu wykonanego w
tych samych warunkach i z tych samych surow-
coOw.

5.3. Pobieranie prébek. Probki do badan pobraé
zgodnie z PN-67/C-04500. Z kazdej partii podle-
gajacej odbiorowi pobra¢ w sposdb losowy w za-
leznosei od licznosci partii, nastepujaca liczbg
opakowan jednostkowych podanych w tabl. 3.

Tablica 3
O, L PR T, | alrmroraid N
Liczroa opakowan Liczba opakowan wylosovwanych
w partii do pobrania probiki
|
do 5 wszystkie

6+ 15 §

16 =+ 25 9

26 — 63 12

64 — 160 14

Z wylosowanych opakowan nalezy pobra¢ za
poimocy prébmika nr 15 wg PN-74/C-60008 probki
jedncstltowe, nie mieszajgc probek z poszczegdl-
nycn opakowan.

F.aczna masa pobranych prébek powinna wyno-
si¢ co najmniej 12 kg. Po wyprasowaniu piyt do
oznaczania liczby plyt wadliwych poszczegélne
probki jednostkowe dokiadnie wymieszaé¢ i pobraé
z tego Srednig probke laboratoryjng o masie okoto
2 kg do pozostalych badan.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego prze-
prowadzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodnos¢ z 3.1.

5.4.2. Przygotowanie prébek do badan. Z bada-
nej masy uprzednio podgrzanej w podgrzewarce
slimakowej o temperaturze 150—170°C wypraso-
wa¢ plyty potrzebne do badan oraz do wykonania
ksztaltek wymienionych w tabl. 4, zachowujgc
nastepujace parametry prasowania:

a) ci$nienie ukladu hydraulicznego na prasie
typu Alpha H 11 co najmniej 160 kG/cm?,

b) cisnienie pary grzewcze] 10+ 12 atm,,
c) czas catkowity prasowania 26 = 45 s,
d) czas grzania 8a-=12 &,
e) czas chlodzenia 10 = 25 s.

Ksztatty, wymiary i liczbe probek do poszcze-
gbélnych badan podano w tabl. 4.

Tablica 4

) ; Ksztalty i wymiary . L
Rcdzaje badan Liczba prokek

probek, mm

beleczka o wymiarach
120 2% 15 +0,5iX3 +0,2 10

a) Oznaczanie
udarnosci
b) OGznaczanie
— barwy
— odpor-
nosci

termicz-
nej plyta o $rednicy 300 5}
— liczby
piyt
wadli-
wych

ptyta o srednicy 3060 1

plyta o Srednicy 300 50

¢} Oznaczanie %
co najmniej 2

temperatu- plytka prostokatna o
ry micknie- | dlugosci boku co naj-
nia wg mniej 10 1 grubosci
Vicata 3-+65

5.4.2. Sprawdzanie stopnia rozdrobnienia. 1 kg
badanej masy KG-50 odwazonej z dokladnoscig
do 10 g przesiaé porcjami przez reczne potrzasa-
nie nastepujgcego zestawu sit:

— sito gérne o wymiarze boku oczka kwadra-
towego 8 mm,

— sito dolne o wymiarze boku oczka kwadra-
towego 2 mm.

Przesiew przez sito dolne zwazy¢ z dokladnos-
cia do 1 g, a nastepnie obliczy¢ stopien rozdrob-
nienia (X) w procentach wg wzoru

my—100
X= (1)

m

w ktérym:
™My przesiew przez sito 2 mm, g,
m — odwazka badanej masy, g.

5.4.4. Oznaczanie gestoSci (masy wlasciwej) wy-
keona¢ zgodnie z PN-70/C-89035 metodyg pikno-
metryczng.

5.4.5. Qznaczanie zawartoSci cial letnych. Do
wysuszonego i zwazonego z dokladnoscia do
0,0002 g naczynka wagowego odwazy¢ okolo 5 ¢
nasy KG-50 z dokladnoscia do 0,0002 g.
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Naczynko wagowe z pojedynczg warstwg gra-
nulek suszy¢ w temperaturze 80 +2°C przez 3
godz, po czym maczynko z probkg wstawi¢ do
eksykatora i po ostudzeniu zwazy¢ z dokladnoscig
do 0,0002 g.

Wynik badania nalezy okreslic w procentach
z réznicy mas probki przed i po suszeniu, przy
czym za cstateczny wynik badania nalezy przyjac
srednig arytmetyczng wynikow 2z co najmniej
dwoch oznaczan.

5.4.6. Oznaczanie stabilnoSci termicznej wyko-
na¢ wg PN-73/C-89291 ark. 14 w temperaturze
150°C.

Za wynik pojedynczej préoby przyjmuje sie czas
trwania badania od chwili zanurzenia prébki wraz
z zawartoscia w kapieli olejowej o temperaturze
150°C do zmiany barwy papierka czerwieni Kon-
go na niebieski.

Za wynik ostateczny nalezy przyja¢ Srednig
arytmetyczng z trzech pomiarow.

3.4.7. Sprawdzanie intensywnoSci barwy plyt.
Intensywno$¢ barwy nalezy sprawdzi¢ przez po-
rownanie nieuzbrojonym okiem lustra plyty gra-
mofocnowej wyprasowanej z badanej masy z lus-
trem piyty wzorcowej w sSwietle dziennym lub
sztucznym o minimalnym stezeniu 100 Ix. Barwa
plyty wyprasowanej z badanej masy powinna by¢
co najmniej tak intensywna, jak barwa plyty
wzorcowej.

5.4.8. Sprawdzanie liczby pilyt wadliwych.
7, kazdej prébki jednostkowej pobranej wg 5.3
wyprasowac tyle plyt, aby lgczna liczba wynosita
50 piyt o $rednicy 300 mm.

Podczas prasowania plyt nalezy przestrzegac
parametry podane w 5.4.2.

Wyprasowane plyty nie mogg zawieraé¢ takich
wad, ktére wplywaja ujemnie na wiernosé¢ odtwa-
rzania zapisu i uzytkownos$¢ plyty oraz powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN-70/8281-03 p. 3.4.
W przypadku stwierdzenia, ze podczas wykony-
wania badan odbiorczych powstaly zaburzenia,
prébe nalezy powtérzycd.

5.4.9. Oznaczanie wudarnoSci — wykonaé
PN-68/C-89029 na prébkach bez karbu.

5.4.10. Sprawdzanie odpornoSci termicznej plyt.
Plyty opakowane zgodnie z BN-70/8281-03 umies-
ci¢ pojedynczo w suszarce pod katem 70° w tem-
peraturze 40 +1°C,

Powierzchnia badanych plyt po 5 godz ogrze-
wania nie powinna wykazywaé pomarszczea
i zwichrowan.

wg

9.4.11. Oznaczanie poziomu Szuméw

5.4.11.1. Przyrzady

a) Gramofon elektryczny z adapterem wytwa-
rzajacym napiecie proporcjonalne do amplitudy
predkosci wychylen igly,

b) Wzmacniacz korekeyjny majacy  wraz
z adapterem charakterystyke czestotliwosciowg
plaskg w zakresie 50 Hz do 10 kHz przy dopusz-
czalnych znieksztalceniach linearnych —1 do 4
dB. Poziom szuméw wilasnych wzmacniacza musi
by¢ nizszy niz —50 dB. Jako wzorzec do pomiaru
charakterystyki nalezy wuzywaé¢ plyte testowg
XW 442 strona a czes¢ 1L

c) Wskazowkowy woltomierz lampowy mierzg-
cy wartosé skuteczng.

5.4.11.2. Wykonanie oznaczania. Pomiar szumow
nalezy przeprowadzi¢ na wyjsciu wzmacniacza
odczytu, obcigzonego znamionowg opornoscia ob-
cigzenia, stosujgc przyrzady wymienione w 5.4.11.1.

Do oznaczania poziomu szumoéw nalezy z bada-
nej masy KG-30 wyprasowa¢ z zachowaniem pa-
rametréow wg 5.4.2 plyte majgca rowek niemodu-
lowany i rowek modulowany sygnatem o czesto-
tliwosci 1000 Hz i takiej amplitudzie, aby igia
odczytujgca poruszala sie z szybkoscia 8 cm/s.

Poziom szumow (N) obliczy¢ wg dB wedlug
wzoru

e (2)
N=21 lg=— Z
" Utaoo
w ktorym:
U, — wielko$¢ napiecia uzyskanego przy od-
czycie rowka niemodulowanego,
U pno wielko$¢ napiecia uzyskanego przy od-

czycie rowka modulowanego sygna-
tem o czestotliwosei 1000 Hz i takiej
amplitudzie, by igia odczytujgca poru-
szala sie z szybkoScig 8 cm/s.

Przy odczycie U_ i Ujgp nalezy pomingé wy-
chylenia wskazéwki woltomierza wystepujgce
rzadziej niz raz w ciggu 1 s oraz przyjmowaé
srednig wychylen przy wahaniach powtarzajacych
sie w sposob ciagly.

5.4.12. Sprawdzanie trwaleSei plyt. Trwaloge
nalezy okresli¢ przez przegranie na jednej plycie
calego lub czesSci nagrania na gramofonie elek-
trycznym przy uzyciu ramienia i gléwki o obcig-
zeniu 7 G z iglg szafirowg. Po 150 przegraniach
nie powinno by¢ dostrzegalnych zmian w odtwo-
rzeniu dzwieku.

5.4.13. Oznaczanie temperatury migknienia wy-
kona¢ zgodnie z PN-69/C-89024 przy obciazeniu
5025 +25 G i wzroscie temperatury 50 £5°C na
1 godz.

5.9. Ocena wynikéw badan. Partie masy KG-50
nalezy uzna¢ za dobra, jezeli w wyniku badan
stwierdzono jej zgoednos¢ z wymaganiami normy.

W przeciwnym przypadku nalezy pobra¢ probki
z podwdjnej liczby opakowan i wykonaé powtor-
nie te badania, ktére daly wynik ujemny. Jezeli
przy powtdrnych badaniach partia masy KG-50
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nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy uzna¢
ja za niezgodng z normag.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii masy KG-50 nalezy declgczy¢ zaswiad-
czenie o wynikach badan, stwierdzajgce zgodnosc
z wymaganlami normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Oznaczanie poziomu szumow wediug metody

podanej w 5.4.11 wprowadza sie jako badanie za-
stepcze do czasu opracowania metody badania we-
diug IEC 98 A/72.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Two-
rzyw Sztucznych PRONIT-ERG.
2. Detychezasowe mnormy. Niniejsza norma zastepuije
ZN-66/MPCh/OE-1550.
3. Normy zwiazane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania prébek
PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktéw
bezksztaltnych
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempera-
tury mieknienia tworzyw termoplastycznych wg Vi-
cata

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosei
metodg Charpy

PN-70/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gestosci
(masy wtasciwej)

PN-73/C-892¢1 ark. 14 Polichlorek winylu. Oznaczanie
stabilno$ci termicznej metodg Czerwieni Kongo

BN-70/8281-03 Plyta gramofonowa drobnorowkowa. Wy-
magania i badania techniczne

4. Autor projektu normy — inZ. Anna Hadry$, Za-
kilady Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG.



