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1. WSTEP rodzaj II — farba na spoiwie wodorozcienczalnym

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 farby
wodorozcienczalne do gruntowania Hydromat I, 111 111
stanowigce zawiesing zdyspergowanych pigmentow
i wypetniaczy w rozpuszczalnikowo-wodnym roztworze
zywicy ftalowej zoboj¢tnionej aming i zywicy melami-
nowej lub w rozpuszczalnikowo-wodnym roztworze zy-
wicy epoksyestrowej zoboj¢tnionej aming z dodatkiem
sSrodk6w pomocniczych i uszlachetniajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby wo-
dorozciefczalne do gruntowania Hydromat sg przezna-
czone do pokrywania giéwnie metoda zanurzania po-
wierzchni stalowych i zeliwnych lub stalowych, uprzed-
nio pokrytych drobnoziarnista warstwg fosforanows.
Farby sa stosowane giéwnie w przemysle motoryza-
cyjnym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE'

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju substancji bto-
notworczej decydujgcej o wlasnosciach wyrobu rozroz-
nia si¢ nast¢pujgce rodzaje farb Hydromat:

rodzaj I — podklad na spoiwie wodorozcienczalnym
poliestrowym Hydromat I,

ftalowym Hydromat II,
rodzaj IIl — farba na spoiwie wodorozcienczalnym
epo.syestrowym Hydromat IIIL

2.2. Przyktad oznaczenia
a) farby rodzaju I szarej jasnej:
PODKLAD WODOROZCIENCZALNY HYDROMAT 1
SZARY JASNY
BN-84/6113-79  KTM 1316-2314-1860-9
b) farby rodzaju II szarej jasnej:

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA
WODOROZCIENCZALNA DO GRUNTOWANIA
HYDROMAT II SZARA JASNA
BN-84/6113-79 KTM 1316-2212-8860-6

c¢) farby rodzaju III szarej jasnej:

FARBA EPOKSYESTROWA WODOROZCIENCZALNA

DO GRUNTOWANIA HYDROMAT III SZARA JASNA
BN-84/6113-79 KTM 1316-2232-9860-7

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
3.1.1. Zestawienie wymagan i metody badan dla farb
w postaci handlowej

Tablica 1

Wymagania

a) Wstgpne proby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm, % mas., najwyzej 0,035

b) Gestosé, g/cm’, najwyzej 1,5

c¢) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony
kubkiem z dnem stozkowym o $rednicy otworu
wyplywowego 4 mm, s

d) Zawarto$¢ substancji nielotnych, % mas., co
najmniej 35

e) Zawarto$¢ rozpuszczalnikéw organicznych,
% mas., najwyzej —

f) Stosunek pigmentdw i wypelniaczy do substancji
bionotworczej —

5080

Rodapie Metody badan

1 [ 1 i

2godnie z PN-72/C-81503

0.05 0,035 35

1.6 1.4 PN-82/C-81551 metoda B
50 <80 50 =80 PN-81/C-81508

60 40 3.6

- 9.0 0,1 BN-81/6110-38 metoda A

.

— 1.4 10,1:1 3.7

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1985 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,75 Nakt. 3700+55 Zam. 1004/85

Cena zt 18,00
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ed bl
Wymagsnia e Metody badan
’ 1 v 1 we
2) Roztarcic pigmentéw, pm. najwyzej 20 20 20 BN-78/6110-09 mectoda rys
h) Przydatnos¢ do rozcienczama woda, % mas.,
najwyzej 40 35 20 BN-81/6110-38
1) pH wyrobu 8.5+9.5 8.5+95 87+95 BN-81/6110-38
1) Trwatos¢ w temperaturze obnizonej do -7°C stan plynny BN-81/6110-38
k) Proba przyspieszonego starzema, % wzrostu
leplioSci umownej, najwyzej 20 20 - BN-81/6110-38
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3.1.2. Zestawienie wymagan i metody badan dla farb w postaci roboczej

Tablica 2

b

Sedymentacja po 24 h w temperaturze 20 £2°C,
% obj.. najwyzej

rozwarstwienie od goéry S, dopuszczalne Slady
osadu dajgcego sig¢ fatwo rozmieszac

P e o Metody bada
ymaganiz
yeagama 1 1 1 wg
a) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony
kubkiem wyplywowym 7z dnem stozkowym
o srednicy otworu wypltywowego 4 mm, s 20+24 18-+22 20+30 PN-81/C-81508

BN-81/6110-38

¢) pH 8,5+95 I 85+9,5 | 8,7+9,5 BN-81/6110-38
3.1.3. Zestawienie wymagan i metody badan dla powlok
Tablica 3
—— i Metody badar
FHAEAnL I I 1 we
a) Czas wysychama do osiggnigeia 7 stopnia PN-79/C-81519
wyschnigcia
— w temperaturze 160 £2°C, min. najwyzej 30 — 30
— w temperaturze 145 +2°C, min, najwyzej — 30 —

b

Wyglad 1 barwa powloki

¢) Pienienie
d) Przyczepnos¢ nozem krazkowym A, stopien, co
najmniej

-¢) Elastycznos¢ powtoki

) Ttoczno$¢, mm, co najmniej

g) Twardo$¢ wzgledna powltoki wg wahadia Persoza
h) Odpornos¢ na uderzenie, cm spadku cigzarka,
o najmnie)

Odpornos¢ powloki na spgcherzenie pod wpty-
wem 72 h dziatania wody destylowanc)

wyglad 1 barwa zgodne z wzorcem: dopuszczal-
na niewielka odchytka odcienia barwy
powloka bez sladow po pianie
2 2 2

powloka bez peknigé widocznych nienzbrojo-
nyvm okiem

6 6 7
0.2+0.35 0.2+0.35 0.2+0.45
50 50 50

powtoka bez zmian

39
3.10
PN-80/C-81531
metoda siatki nacigé

PN-81/C-81528 metody C

PN-75/C-81529
PN-79/C-81530

PN-54/C-81526

PN-76/C-81521

240 h dzialania mgly solnej

Przyczepnos¢ do podtoza nozem krgzkowym A
oraz przycsepno$¢ migdzywarstwowa, stopiei,
CO najmnic)

b

korozja do
3 mm od rysy
- — 2(2)

1) Odpornos¢ powloki na dziatanic mgly solnej 3.12
— 9 h powloka bez — —_
zmian, do-
puszczalne
zmatowienic
— 120 h — powioka bez —
zmian, do-
puszczalne
zmatowienie
— 200 h — — dopuszczalna
korozja do
3 mm od rysy
k) Odpornos¢ powtoki na 48 h dziatanie etyliny 94 | dopuszczalna niewielka zmiana odcienia barwy 3.11
3.1.4. Zestawienie wymagan i metodv badan dla zestawu lakierowego powiok
Tablica 4
NA— o Metody badan
K I I 111 wg
a) Odpornos¢ zestawu lakierowego pod wptywem - — dopuszczalna 32

PN-80/C-81531 p. 2.1
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3.2. Trwatos¢. Farby wodorozcienczalne do grunto-
wania Hydromat I 1 11 powinny odpowiada¢ wymaga-
niom normy w ciggu 6 miesigey, a farba Hydromat 111
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 3
miesigey, liczge od datyv produkcji. Dopuszcza si¢ w tym
czasie niewielki spadek lepkosci umowne] wyrobu, spa-
dek wartosci pH. ktéry nalezy usunag¢ przez dodatek
regulatora pH aminowego') oraz rozwarstwienie dajgce
sig usunac przez wymieszanie zawartosci opakowania.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
Badania petne nalezy wykonywaé przy kazdej zmianie
.stosowanych surowcow 1 metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu, okresowo co
najmniej raz na kwartat oraz w przypadku badan roz-
jemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosct z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-

jatkiem:

3.1.1e) — zawarto$¢ rozpuszczalnikdw  organicz-
nych,

3.1.1f) — stosunek pigmentoéw 1 wypelnaczy do
substancji blonotworcze), -

3.1.13) — trwatos¢ w obnizone) temperaturze,

3.1.1k) — prdba przyspieszonego starzenia,

3.1.31) — odpornos$¢ powloki na spgcherzenie pod.
wplywem dzialania wody destylowanej,

3.1.3})) — odpornos¢ powloki na dziatanie mgty sol-
nej.

3.1.3k) — odpornos¢ powtoki na dziatanie etyhiny,

3.1.4a) — odpornos¢ zestawu lakierowego na dziata-
nic mgly solnej,

3.1.4b) — przyczepno$¢ zestawu lakierowego.

Badania niepetne nalezv wykonywaé dla kazde) partu
produkcyjnej wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej probki
laboratoryjnej wvkona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

3.5. Oznaczenie pozostatoéci na sicie wykona¢ zgod-
nie z PN-81/C-81505, stosujac jako rozcienczalnmk wo-
d¢ destylowang z dodatkiem trojetyloaminy lub regula-
tora pH aminowego') tak, aby warto$¢ pH wody wy-
nosifa 9.9 +0,5.

3.6. Oznaczanie substancji nielotnych wykona¢ zgod-
nie z PN-84/C-81512, stosujac Metodg¢ B oraz nast¢pu-
jace warunki suszenia:

temperatura — 120 +2°C,

czas — 1 h.

Zawarto$¢ substancji nielotnych (x;) w procentach
obliczy¢ wg wzoru

xy = 100 - y (n

w ktorym y — zawarto$é substancji lotnych, %.
3.7. Okreslanie stosunku pigmentow i wypelniaczy do
substancji blonotworczej. Do tygla porcelanowego wy-
prazonego w temperaturze 900 +10°C do stalej masy
odwazy¢ okoto 2 g badanego wyrobu z doktadnosciag

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

do 0.001 g, po czym wysuszy¢ w temperaturze
120 £2°C w ciggu 1 h. Nastgpnie wyprazy¢ w tempera-
turze 900 +10°C w ciggu 1 h, schlodzi¢ w eksykatorze
do temperatury 20 £2°C, po czym zwazy¢ 2 doklad-
noscig do 0,001 g.

Zawartos¢ pigmentow i wypetniaczy (x2) w procen-
tach wyliczy¢ wg wzoru

m> - 100
x1= =K (2)
n
w ktorym:
m; — odwazka badanego wyrobu, g.
m; — masa badanego wyrobu po wyprazeniu, g.
K, — 0.2 poprawka na spalong sadz¢.

Zawartosé¢ substancji blonotworeze) (x3) w procen-
tach wvliczyé wg wzoru

X3 = X1 = X3 (3)
w ktorym:
X1 — zawartos$¢ substancji niclotnych, %,
X2 — zawartos¢ pigmentow 1 wypelniaczy, %.

Wyznaczy¢ stosunck pigmentéw 1 wypelniaczy do
substancji blonotworcze) x»:xs.

3.8. Przygotowanie powlok do badan

3.8.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpicniem

‘do wykonania powtok, badany wyrob nalezy przygoto-

waé zgodnic 7 PN-79/C-81514, rozcieniczajac wodg de-
stylowang lub demineralizowang do roboczej lepkosei
umownej. mierzonej kubkiem o Srednicy otworu wy-
plywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 Mctoda A, wyno-
szacej

— do badania picenienia — 18 +20 s,

— do pozostatych badan — 20 +30 s, tak aby uzys-
ka¢ wymagang grubos¢ powtok.

Po 12 +24 h, liczac od momentu rozcienczenia, far-
ba moze by¢ uzyta do nanoszenia powtok po uprzed-
nim lekkim wymicszaniu precikiem szklanym.

3.8.2. Przygotowanie powlok. Do badan nalezy przy-

“gotowaé nastepujace rodzaje pvtek:

a) plytki z blachy stalowe) karoseryjne) wg PN-71/
H-92142 rodzaj la lub Ib. kategoria T lub G o wy-
miarach 150X70X0,8 0.1 mm. oczyszezone 1 odttusz-
czone zgodnie z PN-74/C-81513 do badania:

— czasu wysychania,

— wygladu 1 barwy powloki,

— pienienia,

— przyczepnosci,

— tlocznoscer,

— clastycznosct,

b) ptvtki szklane przygotowane sgodnie z PN-74/
C-81513 do badania twardosci wzgledney,

¢) plytki z blachy stalowej Karoseryjncej jak w 3.8.2a),
lecz pokryte drobnokrystaliczng powtoky tosforanowq
uzyskang metoda natryskowy lub zanurzentowg 1 odpo-
wiadajaca wymaganiom wg PN-81/H-97016 — do bu-
dan pozostatych.

3.8.3. Wykonanie powtok

3.8.3.1. Wykonanie powtok do badania pienienia. Plyt-
ki stalowe przygotowune we 3.8.2a) zanurzy¢ do /3 wy-
sokosci w wyrobie przygotowanym wg 3.8.1 pososta-
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wionym po rozcienczeniu w temperaturze 20 +2°C
przez 24 h i mieszanym precikiem szklanym bezposred-
nio przed wykonaniem powlok przez 30 s. Czas zanu-
rzania i wynurzania plytek powinien wynosi¢ 10 s.

Plytki pozostawi¢ w pozycji pionowe) przez 10 min,
po czym suszy¢ réwniez w pozycjl pionowej zgodnie
z 3.1.3a).

3.8.3.2. Wykonanie powlok do pozostatych badan wy-
robu. Plytki do badan przygotowane wg 3.8.2a), 3.8.2b)
1 3.8.2¢) zanurzy¢ na cale] wysokosci w wyrobie przy-
gotowanym wg 3.8.1. Czas zanurzania 1 wynurzania
ptvtek powinien wynosi¢ po 15 s,

Po IS min obciekania w pozvcji pionowej obrocic
ptytki o kat 180° 1 zanurzy¢ ponownie. zachowujac
ten sam czas zanurzania 1 wynurzania plytek. Nastep-
nie pozostawi¢ ptytki w pozycji pionowej przez 15+
20 min, po czym suszy¢ réwniez w pozycji pionowej
zgodnie z 3.1.3a).

Grubos¢ powlok do badan fizykochemicznych po-
winna wynosi¢ 2532 pum, do badan odpornosci che-
miczne] 30 £2 pm. W przypadku uzyskania odpowied-
niej grubosci powlok do badan, nalezy poprzesta¢ na
jednokrotnym zanurzaniu w czasie nakladania.

3.8.3.3. Wykonanie powlok do badania zestawu lakie-
rowego. Plytki przygotowane wg 3.8.2¢) pokry¢ badang
farba sposobem podanym w 3.8.2.2, a nast¢pnie pokry¢
podktadem epoksydowym modyfikowanym epoksy-
estrowym szarym jasnym potmatowym') sposobem na-
trysku zgodnie z PN-79/C-81514 1 suszy¢ w tempera-
turze 155 £5°C przez 20 min.

t.aczna grubosé powtoki powinna wynosi¢ 60 2 um.

3.8:3.4. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem
badan, powloki nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze
200 £2°C 1 wilgotnoscr wzglgdnej powietrza 65 £5%
przez 2 h.

3.8.3.5. Pomiar grubosci wykona¢ przyrzadem elek-
tromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym gwa-
rantujgcym doktadnos¢ pomiaru do +10% grubosci
powtoki.

3.9. Okreslenie wygladu i barwy powloki wykona¢
nicuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym na co najmniej 4 powlokach, z ktorych co naj-
mnie) 3 powinny by¢ zgodne 7z wzorcem uzgodnionym
pomi¢dzy producentem 1 uzytkownikiem.

"} Patiz Informacje dodatkowe p. 3

3.10. Okreslenie pienienia wykonac¢ zgodnie z BN-81/
6110-38 nicuzbrojonym okiem w rozproszonym s$wietle
dziennym na co najmniej 4 powlokach przygotowanych
wg 3.8.3.1, z ktérych co najmniej 3 powinny by¢ zgod-
ne z 3.1.3¢).

3.11. Badanie odpornosci powloki na dziatanie etyliny
wykona¢ wg PN-77/C-81522 metoda A, stosujac jako
medium etyling 94 wg PN-66/C-96025 o temperaturze
20 £2°C i czas zanurzenia 48 h. Badanie wykonad
na co najmniej 3 powlokach.

3.12. Badanie odpornosci powloki na dziatanie mgty
solnej wykona¢ zgodnie z PN-78/C-81523 metoda B,
na powlokach przygotowanych wg 3.8.2.3, a w przy-
padku badania farby rodzaju 11l — rowniez na powto-
kach przygotowanych wg 3.8.3.3 i aklimatyzowanych
wg 3.8.34. W przypadku badania farby rodzaju III
oraz badania zestawu lakierowego na powlokach nalezy
wykonaé¢ dwie rysy do podioza pod kagtem 45°.

Czas ekspozycy powlok stosowaé zgodnie z 3.1.3))
1 3.1.4a).

Ocene powlok nalezy wykona¢ po 2 h sezonowania
w temperaturze pokojowej.

3.13. Zaswiadczenie o jakosci wyrobu. Producent jest
obowigzany dostarczy¢ odbiorcy (uzytkownikowi) swia-
dectwo Kontroli Jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby wodorozcienczalne do grunto-
wania Hydromat I, II, III nalezy pakowac¢ zgodnie
7z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
251 50 dm’, wiaderka 20 dm’ wg BN-82/5046-0S5 oraz
pojemniki przewozne pojemnosci 750 dm® lub inne opa-
kowania uzgodnione pomi¢dzy producentem i odbiorcg
(uzytkownikiem) nie obnizajgce jakosci wyrobu pod-
czas skladowania o wymiarach zgodnych z zasadami
systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021.
Opakowania musza by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujgcych przepiséw przewozowych?) oraz odpowia-
dac grupie 2 lub 3 i klasie 3 wg PN-70/0-79100.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400 i obowigzujgcymi przepisami przewozowymi?).

%) Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

KONILEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy — Radomska Fabryka
Farb i Lakicrow, Radom.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

lmn\pnrl
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek 1 przygotowa-

nie srednie) probki laboratoryjne)

lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie,

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne

PN-81/C-81505 Oznaczanie pozostalosci na sicie w wyrobach lakie-
rowych i farbach graficznych

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakierowych
i tarb graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-&4/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadni-
kow podstawowych
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PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe.
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe.
powlok
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe.
dzialanic mediow agresywnych
PN-78/C-81523 Wyroby lakicrowe.
na dzialame mgly solnej
PN-66/C-96025 P:/ctwory naltowe. Paliwa silnikowe benzynowe
PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna
PN-81/H-97016 Ochrona przed korozjg. Powloki fosforanowe
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporno$¢ na uszkodze-
nia mechaniczne. Wymagania 1 badania
BN-81/6110-38 Wyroby lakierowe wodorozcicniczalne. Metody badan
BN-82/5046-05 Opakowania mectalowe. Wiadra 7 wiekiem zdejmo-
wanym | palgkicm
Pozostale normy swigzane podane w 3.1 w tabl. [ +4.
3. Wymagania dotycziyce podkiadow epoksydowych wchodzacych
w skiad zestawu do badan. Podktad epoksydowy modyfikowany epo-
ksyestrowy szary jasny potmatowy powinien odpowiada¢ wymaga-
niom wg ZN-76/MPCh-FL-132 symbol SWA 7431-733-862, symbol
KTM 1317-4318-3860-7 lub podktad epoksvdowy modyfikowany al-
kidowo-epoksyestrowy, schngey w piecu dla motoryzacji, szary jasny
symbol  KTM 1317-4312-1860-7
IN-82/MPCh-TFE-2818.

Ptytki do badan
Sposoby otrzvmywania powlok

Nieniszczgee pomiary grubosci
Badanie odpornosci powtok na

Oznaczenie odpornosci powlok

odpowiadajgey wymaganiom wg

4. Rodzaj rozpuszczalnika wchodzgcego w sktad farb wodoroz-
cieficzalnych do gruntowania Hydromat — butyloglikol lub za-
miennik.

5. Regulator pH aminowy powiniecn odpowiada¢ wymaganiom
wg ZN-79/MPCh-TF-2801.

Symbol wg SWA — 8294-896-000.

Symbol wg KTM — 1318-2948-2012-9.

6. Symbol wg SWA

rodzaj I 6231-021-860,

rodzaj 11 6221-022-860,

rodzaj 111 6223-083-860.

7. Dotychczas obowigzujace normy. Niniejsza norma zast¢puje
nastgpujgce normy zakladowe:

ZN-718/MPCh-TF-9. ZN-77/MPCh-TF-16, ZN-78/MPCh-TF-53.

8. Przepisy przewozowe
Zatacznik 4 do umowy migdzynarodowej kolejowej komunikacji to-

warowej SMGS (Dz. TiZK nr 20. poz. 84 7z 15 wrzesnia 1968 r.)
Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zalgcznik 11 do Umowy

Rl (Dz. TiZK 7 1981 r. nr 15)

Rozporzadzenie Mimistrow Komunikacji 1 Spraw  Wewngtrznych
2 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkéw kontroli przewozu
drogowego materialow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67, poz. 301)

Instrukcja o ladowaniu samochodéw cigzarowych 1 przyczep — Za-
tagcznik do Zarzadzenia Mimstra Komunikacji z dnia 7 marca
1963 r. (Mon. Pol. z 1963 r. nr 24)

9. Autorzy projektu normy — inz. Jozef Wojciechowski. inz. Iza-
bela Dzido — Radomska labryka Farb 1 Lakierow.
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