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Grupa katalagawa IX 20 

PRZEDMOWA 

Nini e jsza norma określa pojl)cia dotycz,l\ce proce~ tech­

nologicznego mebla jego zakres i podział. 

Wprowadzone określenia oraz podział procesu technolog~ 

cznego majl\ na celu ujednolicenie terminologii oraz stvo­

rzenie podstaw s~stematycznych niezbędnych do rozwil\zy­

wania zagadnień organizacji produkcji mebli. Przyj,te 

kryteria , podzi ału, materiał podstawowy oraz efekt jakoś­

ciow~ poz\~oliły na dokonanie rozłącznego, a dla obecnie 

stosowanej t echnol ogi i, zupełnego podziału. Podział ten 

umożliwia: 

,. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norlllY.' Przedmiotem normy jest po­
dział, nazwy i określenia procesu technologiczne­
go wytwarzania mebla. Z procesu technologicznego 
wyłączono tworzywa sztuczne oraz elementy metalo­
we z wyjątkiem formatek sprężynowych typu "szla­
rafia" i "Bonell" . 

1.2. Wyr6żniki i Symbole cyfrowe użyte w załą­

czniku oznaczają: 1) 

r----------- Symbol fazg i stadium 

------ Wyróżnik stadium TX~X~ ' ,_ 

Wyrtjżnik fazy; dla podziarów 
stosowanych w normie równy O 

Wyraźnik fazy 

1) Wyr6żnik fazy dla podział6w s tosowanych w normie r6w­
ny O pozwala na określ e nie miejsca realizacji stadium lub 
c zęśc i s tadium w zakładzie produkcyjnym , jeżeli miejsce to 
nie jest zgodne z po dzia ł em w normie . Na przykład: "134" 
oznacza stadium montażu wstępne go element6w litych reali­
zowane w t~pi c erni. 

a) określenie narastania wsadu aaterialowego v proce­

sie teChnologicznym, 

b) por6wnywanie proces6w technologicznJch w r6żnych 

przedsiębiorstwach, 

c) określanie i programowanie mechanizacji i automaty­

zacji proces6w technologicznych, 

d) określanie specjalizacji technologicznej zakład6w, 

e) określanie miejsca realizacji części procesu teohno- ' 

logicznego. 

~. Normy związane 
PN-74/F-06oo2 Meble mieszkanfowe. Og6lne wymaga­

nia i badania 
BN-67/71 03-02 Nadmiary na prostoliniowe skrawa­

nie drewna 
BN-71/7103-08 Nadmiary na skrawanie elementów z 

tworzyw drzewnych 

2. PODZIAŁ 

Podział procesu technologicznego mebla - wg za­

łącznika. 

). NAZWY I OKRE~LENIA 

3.1. Nazwy i określenia procesu technologiczne­
go mebla 

3.1.'1. Prooes technologiczny. mebla - zespół 1'az, 

a w ich obrębie stadi6w obr6bki i operacji wyko­
~ywanych na materiałach, kt6rych celem jest nada­
nie tym materiałom za pomocą działań tizykomecha­
nicznych i ' chemiCznyoh, kształt6w oraz właśoiwoś­
ci mebla. 

3.1.2. Faza - ozęść procesu teohnologicznegome­
bla. Podstawą podziału procesu na tazy jest sto­
sowany materiał. 2) 

2) Wyjątek w podziale stanowi wykończanie i montaż mebli, 
ostatnia część procesu technologicznego" kt6rl\ r6wnież o­
kr eśla się nazwą fazy. 
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3.1.3. Stadium - c zęść fazy prooesu teohnolo­
gicznego .mebla, w której otrzymuje się część meb­

· :ta lub mebel o zało:tonych parametraoh jako~oh.. 

3.1. 4. Operacja - działanie lub szereg 
wykonywanyoh na określonym materiale, w 
których otrzYmuje się określone stadium 
m'ateriału lub mebla. 

działań 

wyniku 
obróbki 

3.2. NazwY i określenia materiałów i części me-

~ 

).2.1. Materiał - tworzywo, z którego wykonywa­
ne s~ meble lub ioh ozęści. 

3. 2.2. Półwyrób - postać przejściowa materiału 

w procesie wytwarzania elementu, efekt jednej lub 
kilku operacji. 

3. 2.3. Element - ozęść konstrukoyjna .mebla ~_ 
gotowana do monta:tu. 

).2.4. Element prosty - element wykonany z jed­
.nego kawałka materiału. 

).2.5. Element zło:tony element wykonany z 
dw6ch lub więoej p6 łwyrobów , stanowi~cyoh nieroz­
ł~czn~ całość. 

1·2.6. Podzespół - zestaw elementów, etanowi4CY 
odrębn~ całość w fazie monta:tu. 

3.2.7. Zespół - zestaw dwóch lub więcej podze­
społów i elementów, stanowiący odrębn~ całość w 
meblu. 

K O N I E C 
Załącznik 

do BN-72/7140-07 

PODZIAŁ PROCESU TECHNOLOGICZNEGO MEBLA 

Wyróżnik Materiał Symbol fazy Prsedmiot obróbki, materiał 
paza fasy Stadium i stadium Efekt obróbki Część mebla, mebel 

tarcica lub półwyroby tarte 

suszenia 101 tarcica lub półwyrób tart7 o w1~tności prse-
tarcica i p6 ł- tddsianej norllU\ m-74/P-06002 
wyroby tarte 

tarcica lub półwyrobT tarte 
elementy proste obróbki wstępnej 102 

Elementów li- lQO lub złożone, pod- półwTrób - nadmiBr7 wg BN-61/110)-D2 
tTch zespoły do lakie-

rowania i montażu obróbki zasadni- półw7rob7 
lub IIIOntażu czej lO) 

element prostT lub złożo~ gotowy do lakierowa-
nia i IIlOntażu lub montażu 

elemant7 proste lub złożone 
montażu wstępnego 104 

podzespół 

materiał o w,rmiarach handloWTChl Płyt7 stolars-
kie, wiórowe, mDSrkowe, paździerzowe, pilśnio-

przycinania 201 we, sklejka 
płyt 

póbyrób - pQ1;a formatyzo.ana z nadmiarami. 
Nadmiary wg BR-11/110)-08 (z wyjątkiem płyt m-
m6rmWTCh) 

obróbki wstępnej pÓłwTrob7-Płyt7 formatyzo.ane z nadmiarami 
202 pQ1; 

półwyrób - pQ1;a egaliaowana, z doklejkam1 lub 
bez, do okleinowania lub obłogowania 

Płyt7 meblowe z ma 
materiał o w,rmiarach handlowych I okleina i ob-teriałów i tworzyw 

drzeWPTch, paźdsie manipulacji oklein 20) łogi 

rzowe, obłogi i obłogów 

Elementów i okleiny element prost7 lub półwyrób do łączenia 

płytowych 
200 

pÓłwyrob7 - arkusze okle~ lub obłogów przy-elementy proste 
lub złożone, pod- wykonania formatell 204 gotowane do łączenia 
zespoły do lakie- oklein i obłogów 

ro.ania i IIIOntażu półwyrób - formatka okle~ lub obłogu z nad-
lub montażu miarami 

półwyrob7-Pqty" do .oklairo'ollJl!.a i formatki okle-
okleinowania 205 i~ lub obłogów z nadmiarami . 

p~łwyr~b - pQ1;a okleinowana z nadmiarami 

półw7robT - płytT oklei nowane lub nieokleino-
.ane, pQ1;y pilśniowe, sklejka z nadmiarami 

obróbki zasadniczej 206 
element prostT lub złożo~ prZ7gotow~ do la-
kierowania i DIOntażu lub IIIOntażu 

elementy proste lub złożone 
DOntażu wstępnego 201 

podseapół 
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cd. tablicy 

W;yróżnik: 
Materiał Sy1nbol fazy Przedmiot obróbki, materiał 

Faza Stadium . 
f My Część mebJ.a. mebel i s tadium Efekt obr óbki 

manipulacji mate- materiał;y pokryciowe o wymiarach handlowy-ch 

riałów pokryciowych 301 
element prosty lub półwyrób do s zyci a 

półwyroby-formatki do szyci a 
szycia pokryć J02 

e l ement złożony for mat ka. materiału pokryci owego 

materiał;y wy-ściółkowe f ormowane i luźne 
przygotowania ma-

JOJ teriałów wyściółko e lement pr osty l ub złożony - f ormatka. materiału 
wych wyściółkowego 

mater1ał;y pokry- prz;rgot owania for- druty, płaskowniki, łęczn1k1 
El ement ów ciowa, wyści6łko- matek sprę~ynowych 

tapicer- 300 we, sprę~ynujące t ypu "szlarafia" i J04 element złożony - format ka spręż;ynowa typu 
skich i podtrz;y1IA1jęce "Bonell" "szlaraf1a" i "Bonell" 

sesp6ł tapicerski - OIlelll8nt y luli podzespoq z f azy 100 i 200, ma-
teriał;y podtrzymuj ęce , el ementy sprężynujęce 

montowan1a podło-
J05 

i wy-ści6łkowe 
ża tapicer skiego 

podzesp6ł t apicer ski przygo. owany do pokrycia 

wykonania zespo,:, podsespoły t api cer skie, przygot owane do POkr7-
łów tapicerskich J06 cia. materiał;y wyści6łkowe, element y pokryciowe 

Ilesp6ł tapi cerski 

400 + 8)() -17 reaerwowe 

, 
elementy i podzespoły faz 100 i 200, wypełn1a-

lald.erowania 901 
cze, lald.e17, rozpussczalniki itp. 

powier zchni 
ele_nt y i p04- element i podzesp6ł lald.erowany 

Wyk:onczenia 900 zespoły faz 100 
i IIIOntażu i 200, aespoły obr6bki powierz- ele .. nty lub podzespoły lald.erowane, \D8.tsriaq 

fazy JOO chni lald.erowa- 902 azl1fierskie i poler skie 

s .. poq lub II1II-
nej elelllllnt do IIIOntażu, podzeap6ł 

ble 

montażu właści-
elelllllnty, podzespoły przygotowane do montażu, 

903 złllCsa i łączniki wego 

seapoq lub IIIiIble 

IHPORIlCJE DODA~OWB do EB-72/7140-07 

L1teratura. Vorschlag tar Begri.ffsfeatle8un&ell _ ROW.-The_ 69.5.6.1. Herstellung Ton Roheraeuca1 .. en UDd Tellen in-Hola­
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