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PRZEDMOWA

Niniejsza norma okresla pojecia dotyczgce procesu tach-_
nologicznego mebla jego zakres i podzial,

Wprowadzone okreSlenia oraz podzial procesu technologi-
cznego majqg na celu ujednolicenie terminologii oraz stwo-
rzenie podstaw systematycznych niezbgdnych do rozwigzy-
wania zagadniefi organizacji produkeji mebli, Przyjete
kryteria podzialu, material podstawowy oraz efekt jakod—
ciowy pozwolily na dokonanie rozlgcznego, a dla obecnie
stosowanej technologii, zupelnego podzialu, Podzial ten

umozliwia:z

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po-
dziaX, nazwy i okreslenia procesu technologiczne-
go wytwarzania mebla. Z procesu technologicznego
wyktgczono tworzywa sztuczne oraz elementy metalo-

we z wyjgtkiem formatek spreiynowych typu "szla-
rafia"™ i "Bonell".
1.2. Wyrdszniki i symbole cyfrowe uiyte w zaig-

czniku oznaczajg: 1)

Symbol fazy ( stadium

WyrdZmk stadium

Wyroznik fazy;dla podzialow
stosowanych w normie rawny 0

Wyraznik fazy

1) Wyréznik fazy dla podzialéw stosowanych w normie row-
ny O pozwala na okreélenie miejsca realizacji stadium lub
czefci stadium w zakladzie produkcyjnym, jezeli miejsce to
nie jest zgodne z podzialem w normie, Na przyklad: 134"
oznacza stadium montaiu wstepnego elementéw litych reali-
zowane w tapicerni,

a) okreélenie narastania wsadu materialowego w proce-
sie technologiczaym,

b) poréwnywanie proceséw technologicznych w réinych
przedsigblorstwach,

¢) okreflanie i programowanie mechanizacji i automaty-
zacjl proceséw technologicznych,

d) okreflanie specjalizacji technologicznej zakladéw,

e) okreflanie miejsca realizacji tech

“- 1 yl
logicznego.

1.3. Normy zwigzane
PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe. Ogélne wymaga-

nia i badania

BN-67/7103-02 Nadmiary na prostoliniowe
nie drewna

BN-71/7103-08 Nadmiary na skrawanie elementéw =z
tworzyw drzewnych

skrawa-

2. PODZIAL

Podzial procesu technologicznego mebla - wg za-
tgcznika.

3. NAZWY I OKRESLENTA

3.1. Nazwy i okresdlenia procesu technologiczne-
go mebla

3.1.1, g;gces.teohnologicsgx mebla - zespéi faz,
a w ich obregbie stadiéw obrébki i operacji wyko-
nywanych na materiatach, ktérych celem jest nada-
nie tym materiatom za pomocs dziatad fizykomecha-
nicznych i chemicznych, ksztattéw oraz wiasciwoé=-
¢i mebla.

3.1.2. Faza - czesé procesu technologicznego me-
bla. Podstawg podziatu procesu na fazy jest sto-
sowany material. ?)

2) Wyjatek w podziale stanowi wykoficzanie i montai mebli,
ostatnia cze&é procesu technologicznego, kidrg réwniez o-
kresla sig nazwg fazy.

Zjednoczenie Przemystu Meblarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Meblarskiego dnia 3 marca 1972 r.
joko norma obowigzuigca w zakresie dokumentacii technicznej od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4 ) G

N\

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
Przek

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakl. 200+ 22 Zam.
ano do produkejl 16.12.76.

3477(76
Druk ukosczono w lulym T77.

Cena zi 3,60
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2.1 . 2. Stadium

- czedé fazy procesu technolo-

gicznego mebla, w ktérej otrzymuje sie czgdé meb-
Ya lub mebel o zaloZonych parametrach jakosciowyche.

3.1.4. Operacja - dziaXanie lub szereg dziakain

wykonywanych na okreslonym materiale,
ktdérych otrzymuje sie okreslone

materiaiu lub mebla.

w wyniku

stadium obrébki

2:2. Nazwy i okreslenis materiaidw i czedci me-

bla

3.2.1. Materiat - tworzywo, z ktdérego wykonywa-
ne sg meble lub ich czegsci.

3.2.2. Péiwyréb - postaé przejdciowa materiaiu
w procesie wytwarzenia elementu, efekt jednej lub

kilku operacji.

J:2.3, Element - czgéé konstrukeyjna mebla mrey-
gotowana do montazu.

J:2.4. Element prosty - element wykonany z Jed-

nego kawalka materialu.

3.2.5. Element zloiony -

element wykonany

dwéch lub wigcej pSiwyrobdw, stanowigcych nieroz-
tgczng catosé.

3:2.6. Podzespét - zestaw elementdw, stanowigcy

odrgbng cazodé w fazie montazu.

3.2.7. Zespéi - zestaw dwéch lub wiecej podze-

spotéw i elementéw, stanowigey odrebng calosé

meblu.

KONIEC

Zalgcznik
do BN=72/7140-07

PODZIAL PROCESU TECHNOLOGICZNEGO MEBLA

Mat t
Faza ]\I‘y-réﬁnik eriat St adiin Symbol fazy Przedmiot obrébki, materiak
fasy  |Czedé mebls, mebel 1 stadiun Efekt obrébic
tarcica lub pétwyroby tarte
suasnle ik tarcica lub pditwyrdb tarty o wilgotnodci prze-
tarcica 1 pél=- widziane)] normg PN-74/P-06002
wyroby tarte
tarcica lub péilwyroby tarte
elementy proste obrébki wstepne] 102
Elementdw 1i- 100 lub zlozone, pod- pétwyrdb - nadmiary wg BN-6T/7103-02
tych * zespoly do lakie-
rowanis i montasu i pétwyroby
b Rantadn obrébkl zasadni 103
cze} element prosty lub zloiony gotowy do laklerowa=
nia i montasu lub montaiu
elementy proste lub sXoione
montatu wstepnego 104
podzespdt
materiat o wymlarach handlowych: piyty etolars-
kie, widrowe, komdrkowe, paidzierzows, pilénio-
przycinania 201 we, sklejka
piyt
pbiwyréb - piyta formatyzowana z nadmiarami,
Nadmiary wg BN-T1/7103-08 (z wyjgtidem piyt ko-
mérkowych)
obrébki wstepne] o péiwyroby-piyty formatyzowane s nadsiarami
piyt péiwyréb - plyta egalimowana, z doklejkami lub
bez, do okleinowania lub obXogowania
::Z.I:;::bl'“t:om materiaX o wymiarach handlowych: okleina i ob-
drzewnych, pafdsieq Banipulacji oklein 203 Zogl
rzowe, oblogi i oblogéw
ALk i okleiny element prosty lub péiwyréb do gczenia
Elemen 'gh 200 -
piytowy elementy proste péiwyroby - arkusze okleiny lub oblogéw pray-
lub zXosons, pod- | "ykomania formateld 204 gotowane do lgczenia
|zeepoxy do lakie- oklein i obZogdéw
rowania i montasu péiwyréb - formatka okleiny lub obXogu z nad-
lub montasu md aranmd
pétwyroby-pXyty do okleirowania i formatki okle-
okleinowania 205 iny lub obZogéw z nadmiarami
péhry'r?b - pXyta okleinowans z nadmiarami
péwyroby - piyty okleinowane lub nieokleino-
wane, plyty piléniowe, sklejka z nadmiarami
obrébli zasednicze] 206
element prosty lub stosony preygotowany do la-
klerowania 1 monmtaiu lub montasu
elementy proste lub zloione
montaiu wstgpnego 207
podzespdt
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cd. tablicy
s Wyrénik Material T Symbol fazy : Przedmiot obrdébki, material
fazy |Czeéé mebla,mebel i stadium 2fekt obrébld
ipulacji mate- materialy pokryciows o wymiarsch handlowych
301
riakéw pokryciowych element prosty lub pdiwyrdb do ezycia
péwyroby-formatki do szyeis
szycia pokryé 302
element zXogony formatka materiadu pokryciowsgo
materiaty wyscidlkowe formowane i ludne
przygotowania ma- 103
teriatdw wydcldlloo element prosty lub zlosony - formatka materiaiu
wych wydclbtkowago
materialy polry- |...veotowania for- druty, praskownild, tgczniki
Elementdw clowe, wyécibtko- | . vy gpresynowych
tapicer- 300 we, Sprefymujace |ioo, mgglarafia® i 304 element zlozony - formatka spreiynowa typu
ekich 1 podtrzymjace | wpope11n "gzlarafia® i "Bonell"
Sespdl tapicersii e slementy lup podzespoiy z fazy 100 i 200, ma-
teriaty podtrzymijgoe, elementy spreitymijsce
montowania podio- 305 i wydeldtkowe
ta tapicersidego
podzespdéd tapicerski przygotowany do pokrycia
podsespody tapicersiie, prazygotowane do pokry-
m:-‘"lp:; 306 cia, materialy wydcidikowe, elementy pokryciows
gespél tapicerski
400 £ 800 mumery rezerwowe
elementy i podzespoly faz 100 i 200, wypeinia=-
lalderowania cze, laldery, rozpussozalnild itp.
powierazchmi 901
elementy 1 pod- element i podsespdl lakierowany
Wykoriczenia 900 zespoty faz 100
1 montadu i 200, sespoly obrébid — elementy lub podzespoly lakierowane, materialy
fazy 300 hed 1 IFI : s 902 szlifiersiie i polerskie
sespoly lub me- ] element do montaiu, podzespél
ble
= elementy, podszespoly przygotowane do montasu,
:;':atu wanded 903 zslacza 1 Yacaznild
zespoly lub meble

INFORMACJE DODATKOWE do BN-T2/7140-07

literatura, Vorschlag ffir Begriffsfestlegungen sum RGW-Thema 69,5.6,1, Herstellung von Roherseugnissen und Teilen in Hols-
slige und holsbearbeitenden Betrieben fiir die M¥belbetriebe. »
Tytul w tlumacseniu: Produkcja fryséw i elementéw w tartakach dla prsedsiebiorstw meblarskich.
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