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NORMA BRANZOWA BN-72
SIECI Przej$cia gazociagéw
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GTIOTER s~ Dlawiki
) > ‘\‘ Grupa katalogowa IV 18
\ 4D gb?“%’ivsmf' Tablica 1
3 ; e ‘ablica
G chniki LU0 :
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg |Srednica 5
dlawiki stosowane do przejs¢ gazociggow przez I::;r?; ! Liczba
przegrody budowlane wg BN-72/8976-50. gazo- | P b, | b, d, | g | g |otwo-
& ‘ réw
agu
1.2. Normy zwigzane T,
BN-72/8976-50 Przejscia gazociggow przez prze- 20 o7 | 140 | 110 | 14 13 it 4
grody budowlane 25 32 | 140 | 110 | 14 13 8 4
32 40 160 130 14 14 14 4
40 47 185 150 18 14 16 4
2. OZNACZENIE 50 56 | 185 | 150 | 18 14 12 4
65 72 205 170 18 14 12 4
Przykiad oznaczenia dlawika do przejscia przez 80 §2 | 235 | 200 ; 18 | 14 | 15 4
rzegrode budowlang gazociggiem o sredni e N 18 18 8
PEEECIOde DHGOWIANY gazcelgglem O sTednicy o= 125 136 | 315 | 260 | 18 | 18 | 34 | @
minalnej 160 mm: 150 | 162 | 315 | 280 | 18 18 26 8
200 222 370 335 18 21 17 12
DLAWIK 100 BN-72/8976-51 250 276 435 395 23 22 15 12
300 328 485 445 23 22 27 12
350 360 535 495 23 22 11 16
3. WYMAGANIA - 400 410 | 640 | 600 | 23 24 40 16
500 512 155 705 27 25 45 20
3.1. Wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1. 600 | 625 | 860 | 810 | 27 26 38 24
. . . 700 | 725 | 975 | 920 | 30 26 38 24
Rozwigzanie konstrukeyjne podano przykladowo.
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Biuro Projektéw Gazownictwa ,,Gazoprojekt”

Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 31 maja 1972 r. jako norma obowiazujgca w zakre-
sie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 15/1972, poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
Przekazano do produkejl 10.11 76,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nakl. 400+21 Zam. 3380/76.

Druk vkodczono w grudniu T6.

Cena zt 1,20
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3.2. Wykonanie. Dlawiki nalezy spawa¢ z blach
stalowych; gatunek stali — wg uznania wytwor-
cy. Dopuszcza sie stosowanie innej konstrukeji
diawika np. z rury, pod warunkiem zachowania
wymiaréw podanych na rysunku i w tabl. 1.
Spoiny spawalnicze powinny mieé¢ wlasnosci me-
chaniczne odpowiadajgce co najmniej wlasno-
Sciom materialu dlawika. Ostre krawedzie — za-
tepi¢. Otwory w kolnierzu nalezy rozmiescié sy-
metrycznie.

3.3. Cechowanie. Dlawik nalezy cechowaé wy-
bijajagc w miejscu wskazanym na rysunku ozna-
czenie wg 2 bez czesci stownej.

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Dlawiki dostarcza sie luzem. Nalezy je prze-
chowywa¢ w magazynach zamknietych na rega-
tach. Dlawiki mozna przewozi¢ dowolnymi s$rod-
kami transportowymi, zabezpieczajgc je przed
przemieszczaniem sie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie wykonania (3.2),

¢) sprawdzenie cechowania (3.3).

5.2, Miejsce i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie rodzaje badan przeprowadza sie u wy-
tworcy przy odbiorze partii dtawikow.

5.3. Przygotowanie partii diawikow do badan.
Do badan nalezy przedstawia¢ partie liczgce nie
mniej niz 26 i nie wigcej niz 400 sztuk dlawi-
kow jednej wielkosci.

5.4. Pobieranie probek. Do wykonania badan
wg 5.1 z partii dlawikow nalezy pobra¢ probki
w sposob losowy w liczbie podanej w tabl. 2.

Tablica 2
Najwieksza dopusz-
) Liczba pobra-| czalna liczba dlawi-
Liczba : 2 ‘ : :
i nych dlawi- | kéw nie odpowiadaja-
dlaw1kc3\.)v kéw do badan | cych wymaganiom ze
w partii wg 5.1 wzgledu na badania
wg 5.1
26 == 100 15 1
101 =+ 400 40 2

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy
przeprowadzié za pomoca ogledzin i pomiaru suw-
miarkg z dokladnoscig do 0,1 mm.

5.5.2. Sprawdzenie wykonania i cechowania
nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

5.6. Ocena wynikéw badan. Partie dlawikow
poddang badaniom nalezy uznaé¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli w liczbie dlawikow pod-
danych badaniom wg 5.1 liczba dlawikéw nie od-
powiadajgcych wymaganiom normy jest dla po-
szczegolnych badah mniejsza lub réwna liczbie
podanej w tabl. 2. '

W przypadku gdy liczba dlawikéow nie odpo-
wiadajacych wymaganiom normy chociazby dla
jednego badania wg 5.1 jest wieksza od liczby
podanej w tabl. 2 calg partie dlawikoéw nalezy
uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy, bez
przeprowadzania dalszych badan.

5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Zaklad produkujgcy diawiki na zgdanie od-
biorcy powinien wydaé¢ zaswiadczenie zawierajg-
ce krotki opis zbadanych diawikéw oraz wyniki
liczbowe badan.
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