UKD 66.025

NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Zbiorniki i aparaty ze stali weglowej
Wiazy z pokrywg
z dnem elipsoidalnym
na cisnienia

1,6, 2,0, 2,6

nominalne

BN-83
2211-24.02

Zamiast

BN-75/2211-27

i 40 MPa

Grupa katalogowa 0447

1. Przedmiot normy, PrZedmiotem normy sa wtazy ze

stali weglowej, z pokrywa z dnem elipsoidainym, wraz 2z
uszczelka i kompletem $rub z nakretkami, o srednicach no-
minalnych Dnom = 400, 500 i 600 mm, dla cignieA  nomi-
nalnych 1) 1,6, 2,0, 2,5i 4,0 MPa, stosowane w przemys$-

le chemicznym i przemystach pokrewnych,

2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Objete norma

wtazy stosuje sie do zbiornikéw i aparatéw cignieniowych

dla cisnier i temperatur wyszczegdinionych w tabl, 1 + 2.
Przeprowadzanie obliczeld wytrzymatodciowych wtazu wqg
Przepiséw Urzedu Dozoru Technicznego nie jest wymaga-
ne 2), jezeli zostana zastosowane:
a) uszczelki miekkie o grubosci nie mniejszej niz 2 mm,
z azbestu, masy azbestowo-kauczukowej typu It lub uszczel-
ki z innych materiatéw, dla ktérych wg PrzepiséwDT/0-219/

63 (tabl, 2) najmniejsze naprezenia sciskajgce zapewniaja-

ce szczelnosé wtazu nie przekraczaja:

- dla naciagu montazowego érub ¢! =21,0 MPa
2 i , !

- dla naciggu ruchowego $rub o‘s” 5,0 p, MPa, gdzie
po jest ci$nieniem obliczeniowym,

b) éruby i nakretki wykonane w klasie $redniodokiadnej
z gatunkdéw stali podanych w tabl, 10 [ub innych, o nie gor-
szych wtasnoéciach wytrzymatodciowych i spetniajacychwy

magania wg Przepiséw DT/2/63 p. 5. 2.

1) Cignienie nominalne — wg BN-81/2201-06,

2) Norma nie zwalnia od umieszczania w dokumentacji
rejestracyjnej rysunku (szkicu) wiazu zgodnie z Przepisa-

mi DT/Z/63 p. 12. 1a).

3. Rodzaje. Ze wzgledu na konstrukcje kotnierza oraz
sposéb uszczelnienia, rozréznia sie 4 rodzaje wtazdw:

PZ - z kotnierzem ptaskim z przylga zgrubna,

Pwr - z kotnierzem ptaskim z uszczelnieniem wystep-
-rowek,

SzZ - z kotnierzem szyjkowym z przylga zgrubna,

Szwr - z kotnierzem szyjkowym z uszczelnieniem Wy -

stgp-rowek,

4, Odmianx, W zaleznoséci od przewidywanego zakresu

teinperatur, rozréznia sie trzy odmiany wtazdw:
o
U - dla zakresu temperatur od -40 do 50 C,
o
N - dla zakresu temperatur od 0 do 200 C,

o
T - dla zakresu temperatur powyzej 200 do 300 C.

5. Przyktad oznaczenia

a) wiazu z kotnierzem ptaskim rodzaju PZ, na ciénienie

nominalne 2,0 MPa, o $rednicy nominalnej 600 mm, o dfu-
goéci rury kréléca 200 mm, odmiany T, z uszczelka typu It

- Polonit W:
WL AZ PZ-2,0/600/200/T /POLONIT W BN-83/2211-24, 02

b) wtazu z <otnierzem szyjkowym rodzaju Szwr, na cié-
nienie nominalne 4,0 MPa, o $rednicy nominalnej 600 mm,
o dtugoéci rury krééca 150 mm, odmiany N, z uszczelka

typu It - Polonit K-100;

WL AZ Szwr-4,0/600/150/N/POLONIT K-100

BN-83/2211-24, 02

6. Wartogci ciénief obliczeniowych dla poszczegdlnych

rodzajéw wtazdw w zaleznosci od temperatury.

- dla rodzajéw PZ i Pwr - wg tabl_ 1,

- dla rodzajéw SzZ i Szwr - wg tabl, 2,

Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego i Lekkiego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1983 r. '
(Dz. Norm. i Miar nr

5/1983 poz. 9 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE , ALFA" 1983.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,90 Nakl. 1600+ 55 Zam. 595/83 Cena zi 24,00
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Tablica 1
Cisnienie, MPa
D Bodzaj winze nominalne obliczeniawe
n
om =
dla temperatury, C
mm
20 100 150 200 250 300
560 PZ 14 1,47 1,29 1,12 0,96 0, 81
’
Pwr 1, 39 1, 28 1,17 1,06 0, 84
— Pz - 1, 52 1,34 1,17 1,01 0,85
’
Pwr 1,42 1,30 1,19 1,08 0,91
—_— Pz & 1,36 1,20 1,05 0,91 0,77
Pwr ! 1,42 1,31 1,16 1,00 0, 86
Tablica 2
Cisénienie, MPa
D Rodzaj whazi nominalne obliczeniowe
nom =
dla temperatury, C
mm
20 100 150 200 250 300
SzZ 1,92 1, 69 1,47 1,26 1,06
2,0
Szwr 1,71 1,57 1,43 1,27 1,07
400 SzzZ g 2,23 1,95 1,69 1,44 1,21
b
Szwr 2,20 z,02 1, 84 1,66 1,40
Szwr 4,0 3,38 2,98 2,60 2,24 1,90
SzZ 1,80 1,59 1, 38 1,19 1,01
2,0
Szwr 1,80 1,63 1,49 1, 32 1,12
500 ¢ SzZ 2,16 1,90 1,65 1,42 1,20
2,5
Szwr 2,23 2,05 1,88 1,65 1, 36
Szwr 4,0 3, 49 3,21 2,87 2,49 2, N
SzZ 1,94 1,79 1,58 1, 36 1, 16
2,0
Szwr 1,77 1,63 1,49 1, 36 1,15
600
Szz 2,36 2,08 1,82 1,57 1,33
2,5
Szwr 2,25 2,07 1,90 1,73 1,47
Szwr 4,0 3,49 3,27 2,96 2,69 2,28
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o meiar‘x
a) Wtazy rodzajéw PZ i Pwr - wg rys, 1 i tabl, 3,
Rys. 1
Tablica 3
Sruba akhgis Uszczelka
ka
ze tbem redza) Masa
.. dwustronna
D p.. szesciokatnym masa Pz Pwr wtazu
nom nom «
5 1 sztuki
masa masa liczba d D d D
1 B d 1, ' t
ds X s 1 sztuki s X b 1 sztuki |57 ik
mm | MP & mm kg mm kg kg mm kg
400 M24x100 0,452 M24x130 0,33 12 0, 107 420 478 439 465 90, 8
500 1516 M27x110 0, 649 M27x150 0, 49 12 0,161 498 554 514 540 123
600 M24x130 0, 557 M24x160 0, 39 24 0, 107 600 674 620 650 150

b)

Wtazy rodzajéw SzZ i Szwr - wg rys, 2 i tabl, 4,

ls

=S

Rys, 2

BN-83/2211-24.02-2
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Tablica 4
Sruba Makregls Uszczelka
ka
ze tbem rodzaj
P dwustronna
szesciokatnym masa Masa
liczba| 1 sztuki rRZ Pwr wiazu
Dnom Prom sztuk
masa masa
X1 d D d D
ds X ls 1 sztuki dg 1 sztuki
mm MP a mm kg mm kg kg mm kg
2,0 M27x110 0, 649 M27x150 0, 49 12 0, 161 420 480 439 465 104
400 2,5 M30x120 0, 880 M30x160 0, 65 12 0,224 420 482 1 oam 467 117
4,0 M30x 130 0,936 M30x1§0 0,71 16 0,224 - - 441 467 147
2,0 M20x120 0,880 M30x 160 0,65 12 0,224 498 562 519 545 138
500 2,5 M33x130 1,1 M33x180 0,90 12 0, 300 498 564 519 545 168
4,0 M36x 150 ¥, 57 M36x200 1,18 16 0, 376 - - 521 851 234
2,0 M27x140 0,785 M27x180 0, 57 24 0,161 600 690 633 665 170
600 2; 5 M30x 150 1,04 M30x 190 0,75 24 0,224 600 707 644 680 216
4,0 M30x170 1, 16 M30x210 0,81 24 0,224 - - 644 680 268

c) Pokrywa wtazéw rodzajéw PZ, Pwr, SzZ i Szwr - wg rys, 3 i tabl, 5,

S

Otwor M16/
do wkrecania

preta lub sruby
oczkowej, siuzacef

do odrywania

pokrywy

[BN-83/2211-24.02-3)
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Tablica 5
Kotnierz Dno
D p Masa
t
nom nom D liczba wystep A= pokrywy
z [ DD dO g D1 D,, D c masa D 9 D10 S
otwordw, 8 D, |D, sa
mm | MPa mm mm kg mm kg
1,6 560 | 34 505 |26 12 472 392 408 15| 465 439 31,8 7 11,4 44,2
400 2,0 565 | 39 510 |30 12 476 392.7 408 15| 465 |[439 37,2 506 | - 7 11,4 49,6
2,5 580 | 42 515 |33 12 478 390 408 15| 467 [441 44,3 8 (12,8 58,1
4,0 585 | 53 520 |33 16 - 390 408 15| 467 |441 56,4 8 (12,8 70,2
1,6 645 | 38 585 |30 12 550 494 510 15| 540 |[514 37,7 7 117,3 56,0
2,0 660 | 43 595 |33 12 558 494 510 15| 545 |519 47,3 7 117,3 65, 6
500 508 | -
2,5 670 | 46 600 |36 12 560 488 510 20| 545 |[519 55,3 10 |26,6 82,9
4,0 690 | 57 610 |39 16 - 484 510 20| 551 |521 76,4 12 33,1 1M1
1,6 750 | 46 700 |26 20 665 600 618 20| 650 |620 54,9 8 |30,5 85,4
2,0 775 | 53 720 |30 24 680 600 618 20| 665 |633 72,8 8 (30,4 103
600 - | 600
2,5 800 | 60 740 |33 24 695 600 622 20| 680 |644 95,3 10 {38,244 133
4,0 800 | 73 740 |33 24 - 600 626 20| 680 |[644 116 12 |45,4 162

d) Kréciec wtazéw D
no

m

= 400 i 500 mm rodzajéw PZ i Pwr - wg rys. 4 i tabl, 6,

s Dz i
Oy,
o
L B
K o
di-2s
oV ? g/ "y g/ S ‘
~ 0 o
J \oi_:‘o\ i -
2
7] Lo

Rys., 4

BN-83/2211- 74,024
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Tablica 6

Rura Kotnierz
przylga rowek
1
Dnom Prom dz S ) l masa DZ g DO dO liczba masa
otwordw D1 D 2 D 3 D,
mm MPa mm kg mm mm kg
400 430 8 5 16,6 560 32| 505 26 472 432 466 438 23,3
1,6 2007?) 12
500 508 102) 24,5 645 36| 585 30 550 510 541 513 32,3

1)W technicznie uzasadnionych przypadkach (np. koniecznoéé wzmocnienia otworu w écianie aparatu) mozna stosowad
wieksza grubosé s, zachowujac nie zmieniong érednice zewnetrzna,

2) Zamiast rur zwijanych z blachy, z wyjatkiem odmiany U, mozna stosowaé rury wg PN-SO/H-74219, o gruboséciach
écianek 8§ =11 mm,

3)Dopuszcza sie stoscwanie innej dtugoséci .

e) Kréciec wtazéw Dnom = 600 mm rodzajéw PZ i Pwr - wg rys. 5 i tabl, 7.

T

4

BN-83/2211-24.02-5

Rys. 5

Tabiica 7

Rura Koi‘nier‘z

przylga rowek
dO liczba D, masa
otworsdw D1 D2

D D
nom | Prom w4 sH 1 masa D g D

mm |MPa mm kg mm kg

49,2

600 1,6 600 |616| 8 2002) 23,9 750 50 | 700 | 26 24 665 |615 (652618 |652

1) W technicznie uzasadnionych przypadkach mozna zwiekszyé grubos$é écianki § o 2 mm, powiekszajac d2 o 4 mm
(d,+4)
z .

2) Dopuszcza sie stosowanie innej dfugosci l.
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f) Kréciec wtazdéw Dnom = 400 i 500 mm rodzajéw SzZ i Szwr - wg rys, 6 i tabl, 8,

e — !
o
Y% 0
0’4~ ]
Us ,
| 1
[ T /. B
ks & .
N a,-25 .
- ii/ - | 5 é’ : X
th‘ /i’ ¢ i | 7 Q’:I
o N do _
/&) |
MY |
o N
¢'\ \'\j‘ I > NZ
KQ |
r s
d, ]
0,
[BN-By2211-24.02-6]
Rys. 6
Tablica 8
Rura Kotnierz
przylga rowek Fiasa
Dnom P nhom d,|s 1) 1 masa D, D, g Do do liczba H
otworéwi D, | D, D, | D,
mm MPa mm kg mm mm kg
2,0 6 9,4 565 440 36 510 | 30 12 476 436 466 438 | 60 35,0
400 2,5 |430] 6 9,4 580 444 38 515 | 33 12 476 428 468 440 | 68 36, 1
4,0 8 12,5 585 449 45 520 | 33 16 - - 468 440 | 85 45,8
3
150°%)
2,0 8< 14,8 660 520 38 595 | 33 12 558 518 546 518 |70 44 4
500 2,5 |508 82) 14,8 670 524 42 600 | 36 12 560 510 546 518 |78 52,4
4,0 IOZ) 18,4 690 526 52 610 | 39 16 - - 552 520 |95 73,1

1) W technicznie uzasadnionych przypadkach (np, koniecznoéé wzmocnienia otworu w écianie aparatu) mozna stosowaé
wieksza gruboéé s, zachowujac nie zmieniona érednice zewnetrzna, A

2) Zamiast rur zwijanych z blachy, z wyjatkiem odmiany U, mozna stosowaé rury wg PN-80/H-74219, o gruboéciach
écianek § = 11 mm,

3) Dopuszcza sie stosowanie innej dtugoséci [,
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g) Kréciec wtazu Dnom = 600 mm rodzajéw SzZ i Szwr - wg rys, 7 i tabl, 9, oraz rys, 8a) i b) i tabl, 10,

G,
O
4
0,
} UZ S
Dw ;n——
i ~) w & @
4§ i >
do PR ES
N ' =
U T
M| 7
o \
N
™ SN
< \
[BN-83/7211-24. 02-7]
Rys. 7
Tablica 9
Rura Kotnierz
. przylga rowek
Dnom Prom dz 81) l masa DZ D'7 9 DD d° otuz:z:v By mess
(Dy) D,| D, | Dy|D,4
mm MPa mm kg mm mm kg
2,0 584 8 17,9 775 640 | 50 720 30 24 680 625 667 631|115 | 45 75,0
600 2,5 584 8 1502) 17,9 800 644 | 54 740 33 24 695 635 682 |642 |125 | 50 93,5
4,0 580 8 22,6 800 652 | 60 740 33 24 695 - 682 642|130 | 50 | 104

(d, +4).

2) Dopuszcza sig stosowanie innej dfugosci t.

') W technicznie uzasadnionych przypadkach mozna zwigekszyé gruboéé écianki o 2 mm, powiekszajac dzo 4 mm

BN-83/2211-24.02-8]

Rys. 8

Tablica 10

Prom h Dg
MPa mm

2,0 25 668
2,5 30 682
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Dopuszcza sie stosowanie kotnierza spawanego;
nienia
pnom
na cisnienie
s pno
. o
8. Sruby, Dla zakresu temperatur od ~-40 do 200 C na-

lezy stosowaé sruby ze tbem szesciokatnym 1) , dla zakre-

=2,0i2,5MPa - wgrys, 8a) i tabl, 10

o = 4MPa - wgrys, 8b),

na cig-

oraz

9, Yymagania dotyczace:

-~ kotnierzy wtazéw D
nom

= 600 1nm i ich potaczer z po-

krywa - wg BN-79/2222-10,

H-74701.

o
su temperatur powyzej 200 do 300 C - $ruby dwustronne,

Spawanie wszystkich ztaczy nalezy wykonaé zgodnie

- kotnierzy wtazéw o D
nom

=400 i 500 mm - wg PN-66/

kartami operacyjnymi zaktadu,

Tablica 11
Nr Materiat
(LZ?S(,I na v . Liciba
rys.1 =8 Nazwa czesci Odmiana
sztuk
u N T
1 2 3 4 5 6
Bno elipsoidalne dla D . 400 i blacha gruba
n 1
56 . wg PN-81/H-92120, ze blacha gruba wg PN-81/H-92120,
1 stali 18G2A, odmiany R ze stali St3SY wg PN-72/H-84020
wg PN—GQ/M—3541 1, dla Dnor! = wg PiN-72/H-84018
= 600 wg PN-75/M-35412
2 Kotnierz pokrywy 1 blacha gruba wg PN-81/H-92120,
blacha gruba t braski PN-73 /-3
3 Kotnierz plaski 1 wg PN-81/H-92120, Brgs phaiskl wig PR-23)/H-93000;
e o
o ) wg PN-73/H-93000, - -'o, ze siall
4 Kotnierz ptaski r & el 18EEA. sdmiary wg PN-72/H-84020; dla kryzy o
BN-80/2222-32 ’ R . ) -
wg 0/22 R wy PN-?Z/H-BQO]B grubosci g 50 mm dopfszcza sie
blache kottowa wg PN-75/H-92123,
ze stali St36K wg PN-75/H-84024
odkuwka swobodnie kuta rodzaju
5 Kotnierz szyjkowy (B) kategorii (R) wg PN-70/
K 1 - H-94009, ze stali 25 wg PN-75/
uto-walcowany . 5
H-84019; pierscien kuto-walcowa-
ny wg BIN-73/0661-16, ze stali
St3S wg PN-72/H—84020
dla cisnienia p = 2,0 MPa:
nom
blacha gruba wg PN-81/H-92120,
pret ptaski wg PN-73/H-93000,
ze stali St3S wg PN-72/H-84020;
Kotnierz z szyjka spawany blacha gruba ai £ A s - 2 5 MPa:
6 na cignienia 2,0 1 2,5 MPa ] wg PN-81/H-92120, ze sclenienia p. =2, as
wg BN-78/2222-39 stali 18G2A, odmiany R
h wa wg PN-8
wg PN-72/H-84018 blacha kottowa vx:q - 1
H-92123, ze stali St36K wg
PN-75/H-84024;
dla cisénienia P = 4,0 MPa:
nom
blacha kottowa wg PN-81/
H-92123, ze stali St41K
wg PN-75/H-84024
blacha gruba wg PN-81/H-92120,
Dnom = 500 blacha gruba ze stali St3SY wg PN-72/H-84020,
wg PN-81/H-92120, ze .
7 i 9" / ik rura wg PN-73/H-74219, ze stali
Rura krééca 1 stali 18G2A, odmiany R R35 PN_81 /H-84023 ?
wg PN-72/H-84018 g PNBIL -
Dnom = 400 i 600 blacha gruba wg PN-73/H-92120,
ze stali St3SY wg PN-72/H-84020
Uchwyt reczny kiamrowy 2
8 A16x70x125 wg BN-66,/2212-09 pret wg PN-.73/H-93000, | pret wg PM-73/H-83000, ze stali
ze stali 18G2A St3SY wg PN-72/H-84620
Ucho o$rednicy 3 wg PN-72/H-84018
9 & 16 x 108

i) W technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza

peratur nie przekraczajacych 200 0C_

sie stosowanie srub dwustronnych réwniez w zakresie tem-




10 BN-83/2211-24, 22
cd. tabli. 11
Materiat
Nr' i s s Liczba
czedci na Nazwa czesci eztuk O fana
rys. 1 :38
] N T
1 2 3 4 5
pret wg PN-80/
H-93015;
dla =
@ Prom =
2,5 MPa
Sruba ze tbem szedciokatnym pret wg PN-73,/H-93000, ze stali St5
10 wg PN-74/M-82101, n 1) ze stali 18G2A, odmiany wg PN-72/ -
Sredniodokfadna R wg PN-72/H-84018
g / 1 H-84020;
" _
ale pnom
=4, 0 MPa ze
stali 25 HM
wg FiN-72/
r-84030
pret wg PN-80/
H-93015:
dl =
@ Praom
) P,
11 Sruba dwustronna rodzaju S, n i 2y M dr Ei
odmiany A wg PN-68/H-74302 ’ - B o Srell Sia
wa PN-72/
H-34020,
E =
dia Piom
= 4,0 MPa
ze stali 25 HM
wg PN-72
H-84030
pret wg 2N.-80/
H-52015;
12 Nakretka szescickatna wg PN-75 7 2 dla pvwom =5
“ M-82144, Srednicdokiadna ! 2,5 MPa
A ze staii St4s
wg PN-—'/‘Z/H—B/JOI ) wg PN- 72/ -
H-84020,
i1 -
% Phom
= 4,0 MPa
ze stali 35
wiy P78/
H-84019
pret wg PN-80/
H-93015:
dle <
4 Phom <
2,5 MPa
e i St
13 Nakretka typu N 2 Lﬁ S;ij ‘7?/45
we; PN-68/H-74303 " . - wg FiN-7a
H-84020,
dl =
* Prom
= 4,0 MPa
ze stali 35
wg PN-75/
H-84019
14 Uszczellka g =2 mm 1
piyta azbestow:: ub piyty azbestowo-kauczukowe
- - Y
wg PN-79/M-11022,01 = 107
i5 Uszczelka g = 2 mm 1 W3 Pa s 4
Wyroby hutnicze powinny miedé atesiy zgodnie z Przepisam! DT/ZZ/E\B Ba 801,

1) Liczba érub - wg tabl. 3 1 4.

2) Liczba nakretek rowna liczbie érub lub dwukrotnej ich liczbie dla $rub dwustronnyci,

5\ Dopuszcrza sie zastosowanie innego materiatu uszczelniajacego, jezeli odpowiada warunkom podanym w p.2a).
Okreslenie materiatu nalezy podad w oznaczeniu wlazu wa p. 4,
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10, Cechowanie

a) Cechowanie pokrywy wtazu. Na obrzezu kotnierza

nalezy wybié nastepujace dane;
~ znak wytwércy,
- literg okreslajacg odniang wiazu (dotyczy tylko od-
miany u),
- ciénienie nominalne,
- ceche materiatu kotnierza,
- ceche materiatu dna,

- Nr wytopu,

b) Cechowanie krééca wiazu, Na obrzezu kotnierza na-

)

1], Zaswiadczenie o zgodnosci wykonania wtazéw z nor-

ma. Do kazdej partii witazéw wykonawca powinien zataczyé
zadwiadczenie zawierajace:

a) nazwe wytwércy,

b) numer zaméwienia,

c) nazwe zamawiajacego,

d) liczbe wtazdéw objetych zaswiadczeniem 2z podziatem
wg érednic nominalnych i rodzajéw,

e) liczbe $rub i nakretek z podziatem wg érednic gwintu
i dtugosci $rub,

) liczbe uszczelek z podziatem wg érednic  nominalnych

i materiatu,

g) wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi

lezy wybié nastepujace dane: . ; "
maganiami dozoru technicznego.
- znak wytwércy,
- litere okreélajaca odmiane whazu (dotyczy tylko od- 12, Pakowanie, Wtazy, $ruby i nakretki  powinny by¢
EHY U), przed pakowaniem zabezpieczone przed korozja,
- ciénienie nominalne, Sposéb pakowania wtazu powinien byé okreélony w wa-
- ceche materiatu kotnierza, CHRkRCH dostawy,
- cechg materiatu rury, Uszczelki jednakowych wymiaréw i z tego samego mate-
R p— riatu nalezy pakowaé partiami w pudetka tekturowe,
Na skrzyniach i pudetkach powinny byé umieszczone na-
lepki lub wywieszki zawierajace:
c) Cechowanie érub, éruby wykonane ze stali St5 nale- - nazwe lub znak wytwdrni,
2y cechowa¢ cecha 5. 6, zgodnie z PN-70/M-82054, Nnato- - oznaczenie wg normy przedmiotowej,
miast $ruby wykonane z innvch gatunkéw stali wg tabl, 11 - mase dla pudefek tekturowych netto, a dla skrzyni brut-
nalezy cechowadé petnym znakiem statli, to, kg,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Insiytucja opracowujaca norme - Eiuro Projektéw okragte na ciénienia nominalne do 320 ku/cmz, Wyma-
Przemystu Organicznego, Warszawa, gania
PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wy-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/2211-27

a) za temperature obliczeniowa przyjeto 20 oC,

b) zrezygnowano z ciénienia 1,0 MPa,

c) rozszerzono zakres cisnierh o0 2,0 i 4,0 MPa,

d) wprowadzono kréciec wtazu z kotnierzem szyjkowym,
e) dla wtazu Dnom = 600 mm za nominalna przyjeto $red-

nice wewnetrzna,

3. Normy zwiazane

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go-
raco ogdlnego zastosowania

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura, ér‘uby dwustronne
do potaczerh kotnierzowych

PN-68/H-74303 Rurociagi i armatura, Nakretki szesécio-

katne wysokie z podtoczeniem do potaczen kothierzowych

PN-—66/H-74701 Rurociagi i armatura, Koinierze stalowe

trzymatoséci, Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej  ja-
koéci ogblnegu przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84020 Stal wealowa konstrukcyjna zwyklej ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki
PN-75/H-84024 Stal do pracy przy podwyzszonych tempe-

raturach, Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcyjnej weglowej zwykiej jakosci i niskostopowej

PN-81/H-92123 Blachy stalowe kotiowe

PN-73/H-93000 walcdéwka, prety i ksztattowniki  walco-

wane na goraco ze stali weglowych zwykte]j jakosci i
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niskostopowych o podwyZszonej wytrzymatoséci, Wyma-
gania i badania

PN-80/H-93015 Prety stalowe walcowane na goraco na
wyroby pracujace w podwyzszonych temperaturach

FN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przeznaczo-
ne na urzadzenia energetyczne, Wymagania i badania

PN-79/M-11022. 01 Wyroby azbestowo-kauczukowe, Ptyty
uszczelniajace typu It, Polonit 200

Arkusz 02 - - Polonit 300

Arkusz 03 - - Polonit W

Arkusz 04 - - Polonit UwW-10

Arkusz 05 - ~ Polonit PP

Arkusz 06 - - Polonit K-100

Arkusz 07 - - Polonit B-200

Arkusz 08 - - Polonit $-500

Arkusz 09 - - Polonit $-1000

Arkusz 10 - - Stalit

PN-64/M-35411 Dna elipsoidalne stalowe o $rednicy ze-
wnetrznej od 33,5 do 508 mm, Wymiary

PN-75/M-35412 Dna elipsoidalhe stalowe o srednicy we-
wnetrznej od 600 do 4000 mm, Wymiary

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdine-

go przeznaczenia, Ogélne wymagania i badania
PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym
PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatne
BN-73/0661-16 Pierscienie kuto-walcowane ze stali kon-
strukcyjnych weglowych i stopowych
BN-81/2201-06 Zbiorniki i aparaty chemiczne. Zakresy i
wartoéci cidnied nominalnych
BN-66/2212-09 Aparatura chemiczna, Uchwyty reczne
kiamrowe
BN-79/2222-10 Kotnierze i potaczenia kotnierzy dla zbior-
nikéw i aparatéw, Wymagania i badania

BN-80/2222-32 Zbiorniki i aparaty ze stali weglowej, Kot

nierze ptaskie na ciénienia nhominalne 1,25; 1,6 i
2,0 MPa
BN-78/2222-39 Zbiorniki i aparaty ze stali weglowej,

Kotnierze z szyjka spawane na cidnienia nominalne
2,0i2,5MPa

Przepisy Dozoru Technicznego DT/0-212/63 i DT/0-219/63

4, Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoru Technicznego.

Techniczne-

LN/nr/PL/

Norma zgodna z Przepisami Urzedu Dozoru
go., Uzgodniono dnia 2 maja 1982 r, , pismem

314/82.



