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NORMA BRANŻOWA 

BN-70 

CZĘŚCI Nity lotnicze 1121-07 
MASZYN do rozwalcowania ze łbem 

. ; 

płaskim 

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę nity do 

r·ozw al cowania z e łbem płaskim stosowane w konstrukcjach 

lotniczych. 

b.-!:'rr~!.!d oznaczenia nitu do rozwalcowania ze łbem 

płaskim o średnicy d= 3 mm i długośc i L~ 10 mm; 

a ) ze stali 10 ocynkowanego 

NIT 3x10- 10 SN-70/1121-07 

b ) z mosiędzu M63 niem z ogr·aniczonę zawartościę żela-

z a pasyw ow anego: 

NIT 3 x 10- M63niem SN-70/ 1121-07 

~- Wymiary w mm i masy- w g rysunku i tablicy 

str. 2, 

na 

Grupa kalalogowa IV 34 

4 Materiał; miedź M2G- wg PN-77/H-82120; aluminium 

Al- wg PN- 75/H-62160; stal 10 i 15- wg PN-75/ H-84019; 

stopy miedzi M63 i M63 z ograniczonę zawarłościę żelaza­

wg PN-77/H-87025; stop aluminium PA24 - wg PN-79/ 

H-66026. 

S Powtoki ochronne 

- z aluminium Al i stopu alumini um PA24- anodowanie, 

-ze stali 10 i 15- cynkowanie, 

-z miedzi M2G, mosiędzu M63 i M63niem- pasywowani e, 

Stosowanie innych powłok- wg BN-78/ 1120-01. 

6 Znakowanie nitów- w zależności od materiału - wg 

BN-70/ • '20-02. 

7, Pozostałe wymasania i badania- wg BN-78/ 1120-01. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Instytut Lotnictwa, 

Warszaw a. 

BN-76/1 120-01 Nity lotnicze. W ymagania i badania 

BN-70/1120-02 Nity lotnicze. Znakow ani e 

2 . Normy zwięzane 

PN-77/H-82120 Miedź. Gatunki 

PN-75/H-82160 Alumi nium. Gatunki 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcy jna wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

BN-70/1120-03 N it y lotnicze. Dobór długośc i, 

zakuwek i średnice otworów pod nity. 

3, Symbol ws SWW - 0653-11 0653-21. 

w ymiary 

PN-77/ H-87025 Mosiędz do przeróbki plastycznej, Gatunki 

PN- 79/ H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. 

Gatunki 

4. Uwagi do wydania li- wyd. 11 bez zmian, uaktualnio­

no normy zwięzane i poprawiono oczywiste błędy, 

Wydeonie 11 

Zgłoszona przez lnsłyh.oł lotnictwa 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemysłu lotniczego dnia 26 lutego 1970 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd, 0,'3S Nakl.'300 ~55 Zam. 59/80 c-" 1.ao 
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Kęty 15° i 90° powinny być zabezp ieczone przez narzędz i e; na nitach nie sprawdzać. 
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1) W przypadkach techniczn;e uzasadnionych dopuszcza się stosowanie nitów o dłu,Jości ach nie objęt ych liniami łama­
nymi, jak również nitów o długcściach w iększych niż podano w tabl ic y, prz y c.z ym długości powyżej 24 m m należy do­
bierać co 2 mm. 

2) Masy nitów z innych mat c!r'iałów , niż p odane w tablicy, otrzymuje się pr z e z pomnożenie rnasy n i tów podanej w ta­
blicy przez współczynniki; dla stali-- 2, '16; dla Al -O, 96; dla M63 i M63niem- 3, 00; dla M2G- 3, 13. 

~-------------------------------------------------------------------~ 


