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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klej
kauczukowy o nazwie handlowej Pronikol M-20, stano-
wigcy roztwoOr kauczuku chloroprenowego i syntetycz-
nych zywic w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicz-
nych z dodatkiem aktywnych wypeiniaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pronikol
M-20 jest stosowany gltoéwnie w przemysle motoryzacyj-
nym i okrgtowym w robotach tapicerskich do laczenia:
skory, gumy, tkanin i dermy mig¢dzy sobg oraz z meta-
lami, nie powodujgc ich plamienia.

2. OZNACZENIE

PRONIKOL M-20 BN-79/6033-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Pronikol M-20 powinien -

mie¢ postac lepkiej, nieprzezroczystej cieczy, barwy kre-
mowej do bezowej, bez obcych wtracen i grudek nieroz-
puszczonych sktadnikow kleju. :

3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania
a) Lepkos$¢ umowna, s, w granicach 90 =+ 150
b) Sucha pozostato$é, %, w granicach 19+ 22
c) Wytrzymato$é spoiny klejowej na odry-
wanie, badana po 24 h, MPa (kG/cm?),
nie mniej niz 0,7 (7)

d) Plamienie'):
— na wymalowaniach emalig ftalowo-
-karbamidowa specjalng S 11 brak zmiany
barwy
— na wymalowaniach emalig nitro
kombi brak zmiany

barwy

Y Oznaczanie wykonuje si¢ na zadanie odbiorcy.

3.3. Okres trwatosci. Klej przechowywany w warun-
kach podanych w rozdz. 4 zachowuje .-swoje wilasnosci
w ciggu 5 miesiecy od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Klej Pronikol M-20 nalezy pakowac
do szczelnych bg¢bnoéw stalowych, ocynkowanych wg
BN-76/5046-01 oraz BN-76/5046-03 pojemnosci 100
1 200 1.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis lub
etykiet¢ zawierajgcg co najmnicj:

a) nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

) date produkcji 1 nr partii,

d) mase netto 1 brutto,

e) okres trwatosci,

f) znak ostrzegawczy dla materiatéw tatwopalnych
wg PN-76/0-79252 p. 2.3.4.

Do kazdego opakowania nalezy dotaczy¢ instrukcje
stosowania 1 przechowywania Pronikolu M-20 opraco-
wang przez producenta.

4.2. Przechowywanie. Pronikol M-20 nalezy przecho-
wywacé w temperaturze 5 <+ 25°C, zgodnie z przepisami
dla materiatéw tatwopalnych. W przypadku przechto-
dzenia kleju podczas transportu lub niewtasciwego prze-
chowywania nalezy przed uzyciem doprowadzi¢ go do
temperatury 18 =+ 25°C i1 dokladnie wymieszac.

4.3. Transport. Pronikol M-20 nalezy przewozi¢ kole-
ja lub samochodami, zgodnie z przepisami obowigzujg-
cymi w tym zakresie.') Bebny nalezy ustawi¢ w jednej
warstwie Scisle obok siebie na catej powierzchni §rodka
przewozowego, ewentualne luki wypetni¢ materiatlem
amortyzujgcym w taki sposob, aby tadunek tworzyl
zwartg calos¢, zabezpieczong przed uszkodzeniem
1 przesuwaniem.

') Patrz Informacje dodatkowe.
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5. BADANIA

5.1. Badania wykonywane dla kazdej partii kleju
obejmuj3:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkos$ci (3.2a),

¢) oznaczanie suchej pozostatosci (3.2b),

d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
rywanie (3.2c¢). |

5.2. Wielkos¢ partii. Parti¢ Pronikolu M-20 stanowi
zawartos$¢ jednego mieszalnika w ilosc1t do 14 ton.

5.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu prébek nale-
zy stosowac wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi wybrac¢ w spo-
sob losowy, w zaleznosci od licznosci partii, liczbg opa-
kowan podang w tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan Liczba opakowan wylosowanych

w partii do pobrania probki

do 6 wszystkie |
7=+ 15 6
16 ~ 25 9
26 + 63 12
64 + 160 14

. Klej znajdujacy si¢ w losowo wybranych opakowa-
mdah nalezy dokladnie wymieszac.

Probki nalezy pobierac¢ pr¢tem metalowym lub szkla-
nym, albo rurkg szklang o $rednicy okoto 20 mm. Pret
lub rurke zanurzy¢ na gi¢bokos$é¢ 2/3 opakowania i po-
bra¢ co najmniej 2 probki pierwotne, objetosci okoto
100 ml, do stoikéw szklanych z doszlifowanym korkiem
lub szczelnych puszek metalowych.

Z probek pierwotnych przygotowac srednig prébke
laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

W zakladzie produkujacym klej dopuszcza si¢ pobie-
ranie probek bezposrednio z mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg PN-75/
C-81508 metoda A, stosujac kubek Forda o $rednicy
dyszy wyptywowe] 6 mm, mierzac czas wyptywu do
przerwania strumienia.

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostatosci nalezy wykona¢
wg BN-66/6033-02.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
odrywanie

5.4.4.1. Probki do oznaczania

a) Ksztalt i wymiary probek — wg rysunku.

Probki ze stali konstrukcyjnej St3S lub St4S — wg

PN-72/H-84020, o klasie chropowatosci 1,25 wg PN-73/

M-04251 w ksztatcie grzybkow, o S$rednicy gltowki
25 =1 mm oraz krazki o tej samej $rednicy z gumy
N.55.05.35.a wg PN-64/C-94150.

b) Przygotowanie probek. Powierzchni¢ probki gumo-
we] przeznaczonej do sklejenia nalezy zdrapaé papierem
sciernym o ziarnie nr 16 lub 20 wg PN-76/M-59107.
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Prébki powinny by¢ powietrznosuche, nie zanieczy-
szczone smarami 1 oczyszczone z pyhu.

Przed naniesieniem kleju nalezy przemyé probki ben-
zyng do ekstrakcji. Probki do badan nalezy przygoto-
wac nie wczesnie] niz na 24 h przed wykonaniem ozna-
czania, poza tym probki 1 klej powinny by¢ doprowa-
dzone do temperatury pokojowej.

Klej przed uzyciem nalezy dokfadnie wymiesza¢ i na-
nosi¢ na sklejane powierzchnie za pomocg pedzla o
krotkim 1 twardym wiosiu, rozprowadzajac cienkg row-
nomierng warstwg na calej powierzchni.

Na probki metalowe nanosi si¢ dwukrotnie warstwe
kleju, przy czym drugg nanosi si¢ po uptywie 15 <+ 20
min, rownoczes$nie z naniesieniem kleju na obydwie po-
wierzchnie préobki gumowej. Po podsuszeniu w ciggu
15 = 20 min proébki skleja si¢ 1 prasuje pod naciskiem
nie mniejszym niz 0,2 MPa (2 kG/cm?) w ciggu
1,5 = 2 h, w temperaturze 20 £5°C, przy wilgotnos-
ci wzglednej powietrza 50 £5%.

W tych samych warunkach nalezy sezonowaé prébki
po sklejeniu w ciagu 24 h.

Do oznaczania nalezy przygotowa¢ co najmnie]
3 probki.
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5.4.4.2. Wykonanie oznaczania. Do oznaczania nalezy
stosowac probki przygotowane wg 5.4.4.1. Probke na-
lezy umiesci¢ w specjalnych uchwytach z odpowiednimi
wkretami wg rysunku, a nastgpnie cato$¢ zamocowac
w uchwytach zrywarki pionowo i centrycznie. Probke
nalezy poddaé dzialaniu zwig¢kszajacego si¢ obcigzenia
przy statej predkosci posuwu uchwytu 100 £5 mm na
1 min, az do zniszczenia polgczenia gumy z metalem.
Wynik maksymalnego obcigzenia nalezy odczytal ze
skali zrywarki z dokfadnoscia do 0,1 kG.

Wytrzymato$¢ spoiny klejowej na odrywanie (R) obli-
czy¢ w MPa wg wzoru

R = = 0,98 - 10!
A

w ktorym:
P — sita odrywajaca, kG,
A — powierzchnia sklejenia, cm?,

5.4.4.3. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przy-
jac¢ Srednig arytmetyczng wynikéw co najmniej
trzech oznaczan.

5.4.5. Oznaczanie plamienia emalii

5.4.5.1. Przygotowanie ptytek do badan. Metalowe
phytki o wymiarach okoto 70X 150 mm doktadnie oczy-
szczone 1 odtluszczone nalezy powlec emalia:

— ftalowo-karbamidowg specjalng S II, schngcg w
temperaturze 100 = 110°C wg BN-78/6115-63 p. 3.6.4,

— nitro kombi wg BN-73/6115-29 p. 3.5.4.

5.4.5.2. Wykonanie oznaczania. Na plytki przygoto-
wane wg 5.4.5.1 nalezy nanie$¢ na powierzchni¢ okoto
20X 30 mm cienka rbwnomierng warstw¢ badanego kle-
ju. Po uptywie 1 h warstwg kleju nalezy doktadnie zmy¢
benzyng, a nast¢pnie umiesci¢ pod lampa kwarcowa ty-
pu L-6 z promiennikiem typu Q-400, w odlegtosci 30 cm
od palnika. Po uplywie 1 h ptytki wyja¢ spod lampy.
Po tym czasie probka nie powinna wykazywaé zmiany
barwy widocznej nieuzbrojonym okiem przy normal-
nym oswietleniu.

5.4.6. Ocena wynikow badan. Parti¢ kleju Pronikol
M-20 nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli wyniki badan sa
zgodne z wymaganiami wg 3.1 i 3.2, W przeciwnym
przypadku nalezy pobra¢ probki z podwdjnej liczby
opakowan 1 powtornie wykonac te badania, ktére daly

- wynik ujemny. JezZeli po powtérnych badaniach partia

kleju nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy ja od-
rzucic.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zaktady Tworzyw 1 Farb
PRONIT w Pionkach.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6033-07
a) podwyzszono wskaznik wytrzymatosci spoiny klejowej na odry-
wanie,
b) zawgzono zakres lepkosci,
c) wprowadzono jednostki SI.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania 1 przygo-
towywania probek
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kub-
kami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)
'PN-64/C-94150 Guma na czg¢éci pojazdow mechanicznych. Wyma-
gania 1 badania techniczne
PN-72/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Okreslenia podstawowe 1 parametry
PN-76/M-59107 Wyroby scierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Begbny cigzkie
z obre¢czami wytlaczanymi

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny cigzkie
z obrgczami nasadzanymi

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie suche] pozostatosci
1 stabilnosci

BN-73/6115-29 Emalie celulozowe nitro kombi

BN-78/6115-63 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schngce w
piecu w temperaturze 100 = 110°C S I

Przepisy o przewozie kolejg materiatéw i przedmiotdow niebezpiecz-
nych (PMN) obowigzujgce od 15 wrzesnia 1968 r. (Dz. T. 1 Z.K.
nr 20 poz. 84).

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji 1 Spraw Wewngtrznych
z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materialow niebezpiecznych na drogach publicznych
(Dz. U. PRL z dnia 17 grudnia 1971 r.)

4. Symbol wg SWW — 1336-542.

5. Autor projektu normy — inz. Anna Hadry§ — Zaklady Two-
rzyw 1 Farb PRONIT w Pionkach.

6. Dotychczasowa nazwa kleju — Butapren M-20.



