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NORMA BRANZOWA

SPRZET
MLECZARSKI

Plhywakowy miernik do mleka
o pojemnosci 20 -1

BN-76

4934-01

Zamiast
BN-69/4934-01

Grupa katalogowa IV 72

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest ocynowany plywako-
wy miernik do mleka pojemnosci 20 1, wyko-
nany z blachy stalowej, stoscwany w zakiadach
mleczarskich i punktach skupu mleka.

2. PODZIAL 1T QZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zaleznoéci od wielkosci dopusz-
czalnych wad powierzchni rozroznia sie dwa ga-
tunki miernikow:

— pierwszy — I,

— drugi — IIL.

2.2. Przyklad oznaczenia ocynowanego plywa-
kowego miernika do mleka pojemnosci 20 I, ga-
tunku II:

MIERNIK DO MLEKA II BN-76/4934-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rysunku na str. 2.

3.2, Material — wg tabl. 1.

3.3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie miernika
powinny by¢ gladkie, bez wglebien, pecherzy i fa-
listosci. Krawedzie obrzezy, uchwytu i palgka nie
powinny mie¢ peknie¢, naderwan i zadzioréw.
Powloka cynowa powinna byé jednolita bez
zgrubien, zluszczen, peknieé, zapiekow, grudek,
pecherzy, odpryskow i przepalen powloki. Do-
puszczalne wady wyglagdu zewnetrznego — wg
tabl. 2 na str. 3.

Tablica 1
Numer .
& Licz-
czesci o .
- Nazwa czesci ba Materiat
rysunku Sz
1 Korpus pojem- 1 blacha stalowa
nika wg PN-69/H-92121
2 Palagk 1 bednarka wg
PN-76/H-92325
3 Obrecz dolna 1 ksztattownik
konwiowy
wg PN-66/H-93418
4 Uchwyt 1 walcowka okragla
wg PN-73/H-93000
lub wg PN-T0/
H-92600
5 Korpus ptywaka 1 blacha stalowa
, wg PN-69/H-92121
6 Wskaznik ply- 1 taéma stalowa
waka wg PN-64/H-92334
7 Wzmocnienie 1 drut stalowy
obrzeza wg PN-67/M-80026
8 Powloka cynowa cyna Sn 99,9
wg PN-74/H-82204
9 Spoiwo luto- spoiwo LC 95

wane

wg PN-68/H-92920

Dopuszcza sig inne materialy uzgodnione miedzy
producentem\ i odbiorea.

Zgloszona przez Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemyslu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 10 sierpnia 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1976 poz. 89)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wpiyw do WN 7.10.76. Oddano do skiadu 30.10.76.

Druk ukonczono w lutym 77. Obj. 0,65 a. w. Naklad 1000+42 egz.
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Tablica 2

Dopuszezalne wielkosei

Lp. Rodzaj wady wady

gatunek 1 | gatunek II |
1] 2 3 | 4
dopuszczalne w liczbie
1 | Drobne pecherzyki o $red- | do

nicy do 3 mm 2 | 4

na 1 dm? powierzchni

0 lgcznej powierzchni
nie przekraczajgcej

2 | Nieznaczne nacieki izgru-
bienia cyny nie wplywa-

jace ujemnie na uzytko- 5% | 10%
wanie 1 wyglad =zew- | powierzchni ocynowa-
netrzny wyrobu nej

dopuszczalne w liczbie
3 | Plamy o $ednicy do 3 mm op

do
nie wplywajace ujemnie 3 | 5
na wyglad zewnetrzny na powierzchni ccyno-
wyrobu

wanej

. ) dopuszczalne w liczbie
4 | Drobne skupione zanie- ,

do
czyszcezenia powloki, Kté- 5 l 10
rs_ﬂch‘ . Iapzzng{l DQWISrZCh; na 1 dm? powierzchni
nia nie przekracza 2 mm P

b | Pas chropowatoéci o sze-
rokosci 60100 mm na
obwodzie korpusu mier-
nika w odleglodei

20-+30 mm od stopki,
powstaty z procesu prze-
rébki plastycznej

dopuszezalne dla mier-
nikéw tloczonych

6 | Wzdluzne faldy mna po-
wierzchni bocznej korpu-
su miernika powstale
W procesie tloczenia

dopuszczalne

3.4. Wykonanie

3.4.1. Pojemnik. Korpus tloczony lub zgrzewany
(pobocznica zwijana i zgrzewana, dno zgrzewane
do pobocznicy). Dziobek — przyspawany, palgk
i uchwyt — przyzgrzewane. Obrecz dolna powin-
na by¢ nakladana na korpus na gorgco i przy-
spawana. Dolna krawedZ obreczy, stanowigcej
podstawe miernika, powinna by¢ tak wykonana,
aby miernik ustawiony na plaszezyznie poziomej
nie chwial sie. O$ miernika powinna byé prosto-
padia do podstawy. Goérna plaszczyzna palgka
powinna byé prostopadia do osi miernika. Korpus
miernika powinien byé ocynowany ogniowo.

3.4.2. Plywak. Korpus plywaka powinien by¢
wykonany z dwoéch czes$ci przez tloczenie. Czesé
gorna i dolna plywaka powinny byé wzmocnione
podkladkami. Obydwie czesci powinny byé ocyno-
wane ogniowo i po ocynowaniu szczelnie polaczo-
ne przez lutowanie spoiwem LC 95 PN-68/
H-92920. Wskaznik plywaka powinien byé przy-
spawany do korpusu ptywaka w sposéb zapewnia-

jacy sztywnosé i szczelnosé polgczenia. Wypor-
nos¢ ptywaka z wskaZnikiem powinna byé taka,
aby ptywak spoczywajacy na powierzchni cieczy
znajdowat sie w rownowadze stalej. Wskaznik
ptywaka powinien swobodnie sie przesuwaé
w prowadnicy palaka. Wiskaznik powinien mieé
wytloczong podziatke od 0 do 20 1, oznaczong co
0,5 1, opisang liczbami co 1 1. Kreski podziatki
powinny by¢ wykonane zgodnie z przepisami
o ptywakowych miernikach objeto$ci mieka.

3.5. Wskazania miernika powinny by¢ zgodne
z faktyczng objetoscig- cieczy zawartej w pojem-
niku.

3.6. Szczelnosé korpuséow. Korpus miernika
i korpus ptywaka powinny byé szczelne,

3.7. Grubosé¢ powloki
w zakresie 12 =+ 17 pm.

cynowej powinna byé

3.8. Przyczepno$¢ powloki cynowej. Powloka
cynowa powinna by¢ trwale zwigzana z podlozem
i nie powinna odpryskiwa¢é i luszczy¢ sie.

3.9. Cechowanie. Na palgku i wskazniku,
w miejscach oznaczonych na rysunku, powinny
byé wytloczone nastepujgce dane:

a) na palgku

— napis ,,tylko do mleka”,
— gatunek,

— 20 1 lub 20 dm3,

— znak BN,

b) na palgku i wskazniku — znak wytwérni
i numer fabryczny.

Kazdy miernik powinien by¢ legalizowany przez
Okregowy Urzad Jakosci i Miar.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Miernikéw nie pakuje sie. Po-
wierzchnie miernikéw powinny byé pokrywane
cienkg warstwa smaru antykorozyjnego.

4.2. Przechowywanie. Mierniki powinny byé
przechowywane w  pomieszczeniach suchych
z dala od substancji oddzialujgcych korodujaco,
w temperaturze nie mniejszej niz —8°C (265 K).

4.3. Transport. Mierniki nalezy przewozié¢ kry-
tymi s$rodkami transportu. Peodczas transportu
mierniki powinny by¢ zabezpieczone przed wply-
wami atmosferycznymi, wstrzgsami i uderzeniami,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badaih — wg tabl. 3.
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Tablica 3
. ! Wymaganie | Opis badan
Riodzaje badan we we
a) Sprawdzenie wymia- 3.1 5.3.1
row
b) Sprawdzenie wygladu 3.3, 3.4, 5.3.2
zewnetrznego 3.10
¢) Sprawdzenie wskazan 3.5 5.3.3
miernika.
d) Sprawidzenie  szczel- 3.6 5.3.4
nosci korpusu '
e) Sprawdzenie grubodci 3.7 5.3.5
powlolki cynowej
-f) Sprawidzenie przyczep- 3.8 5.3.6
nos$ci powloki cynowej
Ponadto nalezy spraiwdizic" atesty oraz zaswiadcze-
nia hutnicze materialéw uzytych do wyrobu miernikow.

5.2. Pobijeranie prébek. Z partii przedstawione]
do badan nalezy pobra¢ sposobem losowym probki
o liczosci podanej w tabl. 4.

5.3. Opis badan ‘

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréow nalezy przepro-
wadzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na-
lezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie wskazan miernika nalezy
przeprowadzié przez napelnienie miernika wodg
w ilosci 20 1, nalewang po 5 1, odmierzong w kol-
bie pomiarowej. Po kazdorazowym nalaniu 5 1
wody kreski wskaznika odpowiadajace 5, 10, 15
i 201 powinny pokrywac sie na catej swej diugosci
z gorng plaszczyzng palaka. Dopuszezalny bigd
wskazania powinien odpowiada¢ obowigzujacym
przepisom legalizacyjnym. :

5.3.4. Sprawdzenie szczelnoSci korpusow nalezy
przeprowadzié podczas - badania wg 5.3.3 przez
ogledziny zewnetrzne. Korpus plywaka nalezy
calkowicie zanurzyé w wodzie i obserwowa¢, czy
nie wydobywaja sie pecherzyki powietrza.

5.3.5. Sprawdzenie grubo$ci powloki cynowej
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-67/H-04623.

5.3.6. Sprawdzenie przyczepnosci powloki cyno-
wej nalezy przeprowadzi¢ przez opukiwanie po-
wierzchni ocynowanej mlotkiem stalowym o masie

Tablica 4 - : : » :
okolo 250 g, z sila nie powodujacg odksztalcen
B.adJag)la e\;vgf)s.wla), bl a'\chy.
Titesmodd Znak | Licznosé B 5.4. Ocena wynikéw badan
- iteramey| ol liczba liczba 5.4.1. Ocena sztuki. Miernik nalezy uznaé¢ za
licznosci | sztuk kwalifi- dyskwali- _ s i o e e
szhuk Obki ) o zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
Proel n kujgca fikujaca . . i
. s przez wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem do-
1 2 .
datnim.
do 90 C 5 1 9 5.4.2. Ocena partii. Partie miernikéw nalezy
91 = 150 D 8 1 2 uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
q ym ¥
151 =280 E 13 2 3 liczba sztuk niedobrych w probce pobranej do
281 -0 F 20 8 4 badan wg 5.1 nie przekroczy liczby dyskwalifiku-
501 =+ 1200 G 32 5 6 ; s ;
jacej ms podanej w tabl. 4.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme -— Osrodek Ba- PN-64/H-92334 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej ja-

dawczo-Rozwojowy PWM MEDOM, Krakéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/4934-01

a) norme uzupelniono o wymagania dotyczace wy-
gladu zewnetrznego oraz o wymagania dotyczace powloki
cynowej i odpowiadajace im badania,

b) zmieniono program badan wprowadzajac
badan wg PN-73/N-03021.

plan

3. Normy zwiazane

PN-67/H-04623 Powloki metalowe i konwercyjne. Pomiar
grubosci metodami nieniszczacymi

PN-T4/H-82204 Cyna

PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do tloczenia

PN-76/H-92325 Stal weglowa walcowana. Bednarka bez
pokryecia i ocynkowana

kosci. Tasmy
PN-70/H-92600 Stal weglowa i
" gla. Wymiary, .
PN-68/H-92920 Spoiwo cynowe oltowiowe dla przemyslu
‘s;po‘.inWcze;go. Prety, druty i folia
PN-73/H-83000 Walcowka, prety 1 ksztaltowniki walco-
wane na goraco ze stali weglowych zwyklej jakosel
i niskostopowych o podwyZszone] wytrzymalcdci. Wy-
magania i badania

stopowa. Walcowka okra-

PN-66/11-93418 Stal weglowa walcowana. Ksztaltownik
konwicwy
PN-67/M-80028 Druty okragle ze stali niskoweglowej

ogolnego przeznaczenia

4. Autor normy — mgr inz. Jozef Debski — OBR

PWM, MEDOM.
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