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NORMA BRANZOWA

WYROBY Oktadziny cierne szczek

AZBESTOWE hamulcow bebnowych
z ttoczywa W-5-11

BN-86

- 5410-08

Zamiast
BN-68/5410-08

Grupa katalogowa 1065

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg okladziny cierne szcz¢k ha-
mulcéw bgbnowych, przeznaczone do uktaddéw hamul-
cowych w pojazdach samochodowych wielosladowych,
przyczepach 1 naczepach.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg SWW podbranza 1338-31.

2.2. Oznaczenie wg 2.1, uzupetnione nazwg wyrobu,
rodzajem materialu, zasadniczymi wymiarami gabary-
towymi 1 numerem BN.

2.3. Przykiad oznaczenia wyrobu azbestowo-kauczu-
kowego (1338), oktadziny ciernej hamulca bgbnowego
(-31) z materialu W-5-11 o wymiarach gabarytowych:
diugosci A = 442, szerokosci B = 100 1 grubosci
a = 11 mm, wykonanej zgodnie z niniejszag norma:
SWW 1338-31 OKLADZINA CIERNA HAMULCA BEBNOWEGO

W-5-11 442X100X11 BN-86/5410-08

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat. Materialem okladzin jest ttoczywo ter-
moutwardzalne o symbolu W-5-11, w skiad ktorego
wchodzg: wltdkno azbestowe, kauczuk syntetyczny oraz
wypetniacze mineralne.

3.2. Ksztalt, wymiary i tolerancje powinny by¢ zgod-
ne z rysunkiem konstrukcyjnym, uzgodnionym pomig-
dzy producentem i1 odbiorca.

Przykladowy sposéb wymiarowania oraz ksztatt
okladziny ciernej podano na rys. 1. Zalecane toleran-
cje wykonawcze wymiarow oktadziny podano w tabl. 1.

B
Rys. 1. Okladzina cierna do szcz¢gk hamulcow bgbnowych
Tablica 1
Odchytka
. aniczna
Lp. Elementy wymiarowe okladziny sranes!
wymiarow
mm
Dtugos¢ A4
| — do 200 mm 12,0
— powyzej 200 mm 13,0
Szerokos¢ B
2 — do 30 mm +0.5
— powyzej 30 mm +1.,0
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cd. tabl. 1 3.4. Wiasnosci fizykomechaniczne podano w tabl. 3.
Odck_]yika Tablica 3
; ; graniczna
Lp. Elementy wymiarowe oktadziny gy _
wymiarow L - . .Ie‘(t:l:'o War-| Metody badan
— p. ymagania stka -y B
miary
Grubos$é a :
3 — do 6 mm +0.25 1 Zuzycie wihasciwe, naj-
— powyzej 6 mm do 10 mm +0.5 wyzej cm?/10')| 0,8 | BN-81/3612-21
— powyzej 10 mm L0~ 2 | Gestosé, +10% g/cm’ | 2,0 PN-80/C-89035
Sfazowa’n’ie 3 Twardos¢ HK, co naj-
4 szerokos¢ b mniej MPa 35 | PN-84/C-89030
dla dlugosci okladziny
— do 200 mm +1.5 4 Udarno$é, co najmniej kJ/m? | 19,5| PN-81/C-89029
— powyzej 200 mm +2,5 5 Przyrost grubo$ci pod
czolo ¢ +1,0 wplywem temperatury
Promien krzywizny R — na goraco, naj-
5 — do 60 mm +2,5 wyzej | %o 5.0 5.3.7
— powyze] 60 mm +5.0 — na zimno, najwy-
7e] % 4,0
Rownomiernos¢ grubosci — :
6 dla grubosci oktadziny 6 Chtonnos¢ wody, naj-
— do 6 mm 0.3 wyze] % 0.8| PN-81/C-89032
— powy?e.i 6 mm do 10 mm 0.4 7 Odporno$¢ na wygrze- brak  roz-
— powyzej 10 mm 0.5 wanie warstwien i wy-
kruszen 5.39

3.3. Wyglad zewne¢trzny. Na powierzchni oktadziny
nie dopuszcza si¢ wad, takich jak pg¢knigcia, pgcherze,

rozwarstwienie si¢ materiatu.

Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia — wg tabl. 2.

Tablica 2

1. Okreslenie wady

Dopuszczalna ilos¢ wad

l Wel¢bienia lub miejsce
nicoszlifowane na po-
wierzchni pracujace)

Ogodlna powierzchnia wglgbien
o glebokoscl nie wigksze) niz
0,5 mm nie powinna przekra-
cza¢ 1,5% powierzchni pracu-
jacej. Wglebienia nie powinny
tworzy¢ skupisk. Ogdlna po-
wierzchnia miejsc nie oszlifo-
wanych nie powinna przekra-
cza¢ 5% powierzchni pracu)jg-
cej. Dopuszcza si¢ powierzch-
nie pracujgce nie oszlifowane
po uzgodnieniu z odbiorcy.

2 Wglebienia na powie- Ogodlna powierzchnia wad

rzchni niepracujace) o glebokosci nie wigkszej niz
I mm nie powinna przekra-
cza¢ 3% powierzchni.

3 Uszkodzenia  powie- | . Ogolna dlugos¢ uszkodzen
rzchni krawegdzi bocz- o glgbokosci do 2 mm nie po-
nych winna przekracza¢ 5% diugos-

¢t krawedzi lub powierzchni
bocznych, przy czym jedno
wyszczerbienie — nie diuzsze
niz 10% ogolnej dtugosci. Wy-
szczerbien o glgbokosci do
0.5 mm nie nalezy bra¢ pod
uwage.

4 Witrgcenia powierzch- Dopuszcza si¢ wtracenia nie

niowe

rozdrobnionych  sktadnikow
materiatu oktadziny o ogol-
nej powierzchni 1%, przy
czym jednostkowe wtrgcenia
nie  powinny  przekraczac
10 mm?.

3.5. Wspélczynnik tarcia na stanowisku bezwtadnos-
ciowym w funkcji temperatury powinien by¢ zgodny
z wykresem.

Tolerancje warto$ci podanych na wykresie wynoszg
+10%. Badanie prowadzi si¢ wg BN-81/3612-21.
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3.6. Skutecznos¢ dziatania ukiadu hamulcowego.

Oktadziny cierne zamontowane do szcz¢gk hamulcowych
bgbnowych powinny spetnia¢ wymagania wg PN-76/
S-47000.
3.7. Cechowanie. Oktladziny cierne nalezy cechowaé
trwale, bezposrednio na powierzchni nie pracujace;j.
Cecha powinna zawierac:

znak lub nazweg¢ producenta,
oznaczenie wyrobu wg 2.3,
dat¢ produkcji,
znak kontroli jakoSci.
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Dopuszcza si¢ inny sposob cechowania, po uzgod-
nieniu mi¢dzy producentem i odbiorcg.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Okladziny hamulcowe nalezy pako-
wa¢ w pojemniki metalowe. Oktadziny uktada¢ war-
stwami na przemian na powierzchniach bocznych.

Szczegétowe warunki pakowania — wg uzgodnien
Z zamawiajgcym.

Znakowanie pojemnikOéw zawierajacych oktadziny
nalezy wykona¢ wg PN-85/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Oktladziny cierne nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wig¢kszej niz 75%, w warunkach zabez-
pieczajacych przed uszkodzeniami mechanicznymi i che-
micznymi.

4.3. Transport. Okladziny zapakowane zgodnie z 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabez-
pieczajacymi przed zawilgoceniem 1 uszkodzeniami.

5. BADANIA

5.1. Zakres badan

5.1.1. Badania peilne obejmuja badania wg tabl. 4
Ip. 1-+10. Nalezy je wykonac¢ nie rzadziej niz co 6
miesi¢cy oraz przy kazdej zmianie surowcOéOw lub pro-
cesu technologicznego.

Sprawdzenie skutecznosci dziatania uktadu hamulco-
wego przeprowadza si¢ w przypadku nowych zasto-
sowan oraz przy istotnych zmianach w technologii.

5.1.2. Badania niepeine obejmuja badania wg tabl. 4
Ip. 1-2. Wykonuje si¢ je dla kazdej partii oktadzin.

5.1.3. Program badan — wg tabl. 4.

cd. tabl. 4
Zakres badan Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan ; ania badan
P J Ine niepel- gw i
ctr /
P ne 8 -
9 Sprawdzenie + - 3.4 tabl. 3| 5.3.8
chtonnosci wody Ip. 6
10 Sprawdzenie od- .3 - 3.4 tabl. 3| 5.3.9
pornosci na  wy- Ip. 7
grzewanie
11 Sprawdzenie sku- + - 3.6 5.3.10
tecznosSci  dziala-
nia uktadu hamul-
COWego
+ oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
- oznacza badanie, ktorego nie nalezy przeprowadzac.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skfad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ oktadziny jednego ro-
dzaju (oznaczenia, wymiaréw, stosowania). Licznos¢
partii nie powinna przekracza¢ 10 tys. sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — sposobem loso-
wym wg PN-83/N-03010.

Do badan niepetnych wg tabl. 4 Ip. 1-2 nalezy po-
bra¢ liczb¢ sztuk oktadzin zgodnie z tabl. 5.

Do badan petnych wg tabl. 4 Ip. 3+ 11 nalezy po-
bra¢ nastepujaca liczbg probek:

— oznaczenie wspOlczynnika tarcia 1 zuzycia wias-

ciwego — 6 probek,
— oznaczenie gg¢stosci — 3 probki,
— oznaczenie twardo$ci — 3 probki,
— oznaczenie udarnosci — 3 probki,

— oznaczenie przyrostu grubosci pod wplywem tem-
peratury — 9 probek,
— oznaczenie chtonnosci wody — 3 probki,

Tablica 4 — oznaczenie odporno$ci  na wygrzewanie —
Zakres badan Wyma- Opis 3 prébki,
Lp. Rodzaje badan niepet- gania bada — oznaczenie skutecznosci dziatania uktadu hamul-
pelos gy wE wE cowego — 2 komplety oktadzin.
1 Sprawdze"nie _ + + 3.2 tabl. 1| 5.3.1 Tablica 5
ksztattu 1 wymia-
row . i - Kontrola Kontrola Kontrola
L]CZHOSC pill'tl! n()rln'lln'i obostrzona I.llli()\r\f"l
2 Ogledziny zewng- + + 3.3 tabl, 2| 5.3.2 N - R S
trzne 1 cechowanie 1 3.7 n o |m |m|n |m |m|n |m/|m
3 Sprawdzenie war- + - 3.5 333 sztuk
tostl wspolezyn- do 150 0wl 1122 810 |2
nika tarcia { 1 2
. =+ 321 21 3| 32 13 1 3
4 Sprawdzenie zu- + - 3.4 tabl. 3| 5.3.3 131 + 280
zycia wilasciwego p. 1 281 + 500 501 3 4 | 50 2 3 120 | 1 4
5 Sprawdzenie = g¢- + - 34 tabl. 3| 5.34 501 =+ 1200 80| S 6 | 80| 3 4 [32] 2 5
ol o = 1201 + 3200 125 7 [ s {12s] s |6 |s0]|3]6
: i ar- -+ - 3.4 tabl. 3 = 7
§ | brmawdzenic twar S il 3| 239 3201 10000 oo |10 |11 [200] 8 | 9 |80 | 5| 8
dosci HK Ip. 3
R ——
7 | Sprawdzenie udar- | + ~ |34 tabl 3| 5.3.6 s
Sci lo. 4 m — liczba kwalifikujgca.
o P: m, — liczba dyskwalifikujaca.
8 Sprawdzenie przy- + - 3.4 tabl. 3| 5.3.7 . . ]
rostu grubosci pod Ip. 5 5.2.3. Poziom kontroli — II ogodlny wg PN-79/
wplywem tempe- N-03021.
ratury 5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.
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5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania jednostopniowy dla kontroli normalnej, obostrzo-
nej 1 ulgowej wg PN-79/N-03021 tabl. 5.

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na
inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréow nalezy wyko-
na¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajg-
cych wymagang dokltadnos$¢ pomiaru.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego i cechowa-
nia nalezy wykonac¢ nie uzbrojonym okiem przy za-
stosowaniu uniwersalnych narz¢dzi. Wielkos¢ wad na-
lezy oceni¢ wg tabl. 2. ,

5.3.3. Sprawdzenie wartosci wspotczynnika tarcia i zu-
zycia wlasciwego na stanowisku bezwiadnoSciowym —
wg BN-81/3612-21, program B.

5.3.4. Sprawdzenie gestosci nalezy wykonac na probce
szlifowanej wg PN-80/C-89035, metodg hydrostatyczng.

5.3.5. Sprawdzenie twardosci HK — wg PN-84/
C-89030.

5.3.6. Sprawdzenie udarnosci — wg PN-81/C-89029.

5.3.7. Sprawdzenie przyrostu grubosci pod wplywem
temperatury. Z badanych okladzin wycig¢ w dowolny
sposdb 9 probek o powierzchni wystarczajacej do wy-
konania 8 pomiaréw grubosci, w punktach odlegtych
od siebie co najmniej o 15 mm, a od krawgdzi o 10 mm.

Grubos¢ probki powinna wynosi¢ co najmniej 3 mm.

Probki z oznaczonymi trwale punktami pomiarowy-
mi zmierzy¢ mikrometrem z doktadnoscig do 0,01 mm
1 umiesci¢ w suszarce w temperaturze 200 *£5°C na
4 h. Po wygrzaniu, probki kolejno wyjmowac i mie-
rzy¢ natychmiast grubo$¢ w oznaczonych miejscach.
Po ostygnigciu probek do temperatury otoczenia, na-
lezy powtOérzy¢ pomiar z wymieniong wyze] doklad-
noscigy.

Przyrost grubosci probki na gorgco (S) 1 na zimno
(S1) obliczy¢ w procentach wg wzorow

w ktorych:
a;, — srednia grubos¢ probki przed wygrzaniem,
mm,
Aa’¢, — S$redni przyrost grubosci probki po wygrza-
niu, mm,
Aa", — S$redni przyrost grubosci probki po ostyg-

ni¢ciu, mm.

Za wynik pomiaru nalezy przyja¢ Srednig arytme-
tyczng wynikow uzyskanych dla 9 probek.

5.3.8. Sprawdzenie chionnosci wody — wg PN-81/
C-89032 wariant A. |

5.3.9. Sprawdzenie odpornosci na wygrzewanie. Z ba-
danej oktadziny wyciag¢ z dowolnego miejsca probke
o powierzchni co najmniej 100 cm? i grubosci
4 10,2 mm. Powierzchnia probki musi by¢ gladka,
bez pgkni¢é 1 rozwarstwien.

Dopuszcza si¢ przeprowadzenie badania na catlej
oktadzinie, w przypadku gdy wymiary jej uniemozliwia-
ja przygotowanie ww. probki.

Probke wygrzewa si¢ w piecu w
260 =+ 270°C, w ciggu 3 h.

Po wyjeciu z pieca 1 ostudzeniu do temperatury oto-
czenia, nalezy poddaé ja oglgdzinom.

5.3.10. Sprawdzenie skutecznoSci dziatania ukfadu ha-
mulcowego — wg PN-76/5-47000.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Okladzin¢ nalezy uznac za nie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli chociaz jedno
badanie wg 5.1.3 da wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ okladzin nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej m..

5.4.3. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zyczenie
odbiorcy producent jest obowigzany dolaczyé¢ do partii
oktadzin zaswiadczenie potwierdzajace zgodnos¢ wyko-
nania oktadzin z wymaganiami niniejszej normy. Swia-
dectwo jakosci powinno zawiera¢ nast¢pujgce dane:

a) nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wyrobu wg 2.3,

c) dat¢ przeprowadzonych badan petnych,

temperaturze

Ad’,
S = 100 (1) d) ocen¢ zgodnosci wykonania z wymaganiami niniej-
agy sze] normy,
A e) dat¢ produkcji partii okladzin,
& & 1 jakosci
g = . 100 2) f) zqak k’(?ntrollujako 1,
g, g) wielko$¢ partit.
K ONIEZC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw- ¢) wyprowadzono oznaczanie twardosci wg PN-84/C-89030,

czo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/5410-08

a) wprowadzono badania skutecznosci dziatania uktadu hamul-
cowego wg PN-76/5-47000,

b) wprowadzono oznaczanie
w funkcji temperatury,

wspOtczynnika tarcia 1 zuzycia

d) wprowadzono oznaczanie chtonno$ci wody wg PN-81/C-89032,

¢) wprowadzono badanie odpornosci na wygrzewanie w tempe-
raturze 260 =+ 270°C,

i) ujednolicono sposdb badania przyrostu grubosci pod wpty-
wem temperatury wg BN-81/3612-21,

g) zaniechano oznaczania chlonnosci oleju,

h) wprowadzono podzial badan na badania pelne 1 niepelne,



Informacje dodatkowe do BN-86/5410-08 X

i) podzial i oznaczenie przyjgto wg SWW,
j) zmieniono -tytul normy.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metoda
Charpy

PN-84/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardo$ci metodg
wciskania kulki

PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chtonno$ci wody

PN-80/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie ggstosci (masy wias-
ciwej)

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/5-47000 Pojazdy samochodowe i przyczepy. Skutecznos¢ dzia-
tania ukladow hamulcowych. Wymagania i badania

BN-81/3612-21 Oktadziny cierne do szcz¢gk hamulcow bgbnowych.
Wymagania i badania

4. Symbol wg SWW — 1338-311.

5. Autor projektu normy — inz. Longina Czernicka — Zaklady
Uszczelnien i Wyrobow Azbestowych POLONIT, Lodz.



