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1. WSTEP

Przedmiotem normy sy wymiary oraz metody
sprawdzania wymiaréw rdzeni walcowych i rdze-
ni walcowych z otworem, o szlilowanej lub nie
szlifowanej powicrzchni walcowej, wykonywanych
z lworzyw ferrytowych.

2. WYMIARY
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Rys. 2. Rdzen walcowy z otworem

2.1. Wymiary znamionowe powinny by¢ zgodne
z nastepujgcymi ciagami liczbowymi:

srednica zewnetrzna D: 1,05 1,3; 1,6; 2,0; 2,5; 3,2;
4,0; 5,0; 6,3; 8,0; 10 mm,

Srednica wewnetrzna d: 0,8; 1,0; 1,3; 1,6; 2,0;
2,5; 3,2 mam,

diugos¢ L: 5,0; 6,3; 8,0; 10; 13; 16; 20; 25; 32;
40; 50; 63 mm,

Wymiary rdzeni walcowych i rdzeni walcowych
z otworem o szlifowanej powierzchni walcowej
powinny spelnia¢ nastepujace warunki:
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Wymiary rdzeni walcowych z otworem powinny
speinia¢ nastgpujace warunki:
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2.2, Tolerancje wymiaréow rdzeni walcowych
i walcowych z otworem powinny by¢ zgodne z na-
stepujacymi wymaganiami:

a) tolerancja $rednicy zewnetrznej rdzeni nie
szlifowanych powinna by¢ nie wieksza niz +5%s
wymiaru srednicy, lecz nie mniejsza niz * 0,2 mm,

b) tolerancja srednicy zewnetrznej rdzeni szli-
fowanych powinna by¢ nie wigksza niz 0,1 mm,

¢) tolerancja $rednicy wewngtrznej powinna
by¢ nie wieksza niz --10%, lecz nie mniecjsza niz
1.3 Iorm,

d) tolerancja dlugosci powinna by¢ nie wicksza
niz # 3%, lecz nic mniejsza niz *0,3 mm,

¢) tolerancje wymiaréw powinny by¢ okreslone
z dokladnoscig do 0,00 mm.

2.3. Niecentrycznosé powinna by¢ zgodna z nor-
ma przedmiotowy, jezeli istnieje potrzeba jej
okreslania.

2.4. Krzywizna rdzeni nieszlifowanych odnosi
sic do maksymalnej srednicy rdzenia D,y.

Dla rdzeni o dlugosci do 45 mm dopuszcza sig
krzywizne 0,2 mun, niezaleznie od diugosci.
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Pla rdzeni o dlugoséci wigkszej niz 45 mm, do-
puszcza sig@ krzywizne rdzenia cdpowiadajacg pro-
mieniowi 1250 mm.

3. METODY SPRAWDZANIA

3.1. Sprawdzanie wymiarow. Wyniiary powin-
ny byc¢ sprawdzane uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi lub sprawdzianami zapewniajacymi
dokladnos¢ pomiaru £0,05 mm, a wymiary $red-
nicy szlifowanej powinny by¢ sprawdzane z do-
ddadnoscia 20,01 mumn,

3.2. Sprawdzanie krzywizny powinno byc¢ wy-
konywane za pomoca sprawdzianéw otworowych
o wymiarach podanych w tablicy.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Mate-
rialdbw Magnetycznych POLFER,
2. Zalccenia miedzynarodowe

RWPG IPC 3828-73 deppnurar, Crepmum 1nas macrpofin,
Coprament. PasMepnt — norma zgodna w zakresie rdzeni
walcowych z nast¢pujacymi uzupelnieniami i zmiananti:

a) w cilggu S$rednic zewnelrznych dodano wartosé
1,3 mm,

b) wprowadzono ograniczenie wymiarow rdzeni szli-
fowanych

L
e 2--10 i L <40 mm,

¢) w ciggu diugosci zamiast wartosci 12,5 mm przy-
jcto 13 mm,

d} zakres normy rozszerzono o wymiary rdzeni wal-
cowychh z olworem,

11iC —- Publikacja 220 Dimensions of tubes, pins and
rods of ferromagnetic oxides.

Postanowicnia normy w zakresie:

— tolerancji $rednicy zewnceirznej rdzeni nieszlifowa-
nych,

— lolerancji Srednicy wewnetrznej rdzeni,

— stosunku diugosci do Srednicy rdzeni szlifowanych,

— tolerancji dlugesci rdzenia,
sg zgodne z Publikacjg IEC 220 z malymi zmianami.

Publikacja IEC 220 nie zawicra ciggow wymiarowych
rdzeni.

3. Autor projekiu normy — mgr inz. Marek Sobon.

4, Ciggi wymiarowe rdzceni ustalone w normie podaja
zalecane wartosci wymiarow znamionowych. Dopuszcza
sic w uzasadnionych przypadkach stosowanie rdzeni
o wymiarach znamionowych innych niz podane w normie.



