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Grupa katalogowa Il 74
1. WSTEP Tablica 1
1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa druty z Dopuszczalne ot~ )
v 5 < Powierz-
miedzi srebrowej MS2, , chytki Srednicy - Masa od-
Srednica drutu, mm i cinka drutu
1. 2. Zakres stosowahia normy. Norma dotyczy drutéw drutu Kol o dtugosci
T _ , mm doktadnosé| Y 1000 m
ciagnhionych o przekroju kotowym w zakresie $rednic 0,4 doktadnoéé ercly mm2 kg
wykt
+1,5 mm, przeznaczonych dla przemystu elektrotechniczne- e szona D
go. 1 2 3 ‘ 4 5
0, 40 0,13 1,12
2. OZNACZENIE 0, 45 to0,010 0,16 1,41
Przyktad oznaczenia 0,50 0,20 1,75
a) drutu z miedzi srebrowej MS2 w stanie zgniecionym 0, 55 +0,005 0,24 2,11
twardym (z6) o &érednicy 0,75 mm zwykte] doktadnosci wy- 0, 60 £0.012 0, 28 0, 50
’
konania; 0,70 0,38 3,43
DRUT MS2 26 0,75 BN-77/0824-02 9,25 9, a4 9 99
b) drutu z miedzi srebrowej MS2 w stanie zmigkczonym g, 58 ‘ 9,50 4, 48
(m) o érednicy 1,0 mm i podwyzszonej doktadno$ci wyko- 0,90 +0, 020 0,64 5,67
hania (D): 1, 00 0,78 7,01
DRUT MS2 m D 1,0 BN-77/0824-02 1,10 40,010 ¥; 23 8, 47
1,20 - 1,13 10, 10
3, WYMAGANIA 1,30 +0, 030 1,33 12,83
1,40 1,54 13,74
3. 1. Powierzchnia drut inna b t tadk
rutu powinna byé czysta, gtadka, 1,50 1,77 15, 74
btyszczaca, bez rozwarstwiefA, rys i barw nalotowych. Na
powierzchni dopuszczalne sa pojedyncze wady | uszkodze- Masa 1000 m drutu obliczona jest dla wymiaru nominal-
@ nego, dla gestoéci miedzi srebrowej 8,93 g/cm3.

nia, takie jak rysy, tuski i zadziory, jezeli ich gteboko§¢

nie przekracza potowy wartoéci dopuszczalnej odchytki, a 3. 3. Owalno$é drutu nie powinna przekraczaé Ppolowy
w przypadku drutu w stanie zmigkczonym - plamki o tacznej wartosci sumy dopuszczalnych odchytek wymiarowych éred-
powierzchni 1 mm2 na zewngtrznych zwojach drutu na nicy.

szpuli.

3. 4. Sktad chemiczny drutu w gatunku MS2 powinien byé

3.2. Wymiary drutu - wg tabl. 1. zgodny z PN-70/H-87053,
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Druty nalezy wykonywaé z wlewkdéw topionych w piecu

prézniowym,

3. 5. Stan, Druty dostarcza sie w stanie zgniecionym

twardym (z6) i zmigkczonym (m).

3. 6. Witasnoéci mechaniczne - wg tabl, 2,

Tablica 2
Faivas Sradiie Wtasnoséci mechaniczne
Stan drutu drutu Borrs s
min Azoo
mm 2
kG/mm~| MPa %
’ 0,40 + 0,75 31 % 39
Zm|(gr:¢):zony . 25 245
0,80 + 1,50 min 31
Twardy . .
(z6) 0,40 3+ 1,50 35 340 min 1

Rozrzut wydtuzenia liniowego na szpuli nie powinien byé
wigkszy niz 3%, a dla partii nie powinien byé

niz 6%.

wigkszy

3. 7. Odpornoséé na krucho$é wodorowa. Druty poddane

badaniu na kruchoéé wodorowa powinny wytrzymaé minimum

10 przegieé bez pojawienia sie pekniecia.

3, 8, Obechoéé sktadnikéw lotnych, Z prébki drutu po wy-

grzaniu w temperaturze GOOOC przez 20 min przy cisnieniu
0,0133 Pa ( 10”4 Tr) nie powinny odparowywaé pierwiastki

lotne.

3.9. Cechowanie. Do kazdej szpuli lub krazka nalezy

dotaczyé przywieszke zawierajaca nastepujace dane:
a) nazwe wytwércy,
b) oznaczenie materiatu,
c) érednice drutu i doktadnoéé wykonania,
d) stan drutu,
e) mase netto,
f) date produkcji,
g) znak KJ,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, W zaleznoéci od érednicy i stanu druty

nalezy dostarczac¢ na szpulach lub zwinigte w kregi, Spo-

séb nawijania oraz minimalne masy drutu na szpuli lub w

kregu - wg tabl. 3.

Tablica 3
Zakres Masa
Stan drutu Erailhic Rodzaj opakowania dm."tu
drutu min
mm kg
Zmiekczon
%m_) J 0,4+ 1,5 |szpule @ 21530 mm 0,5
0,4+ 0,5 |szpule § 215x30 mm 0,5
Zghiecion
9('26) Y| 0,6+1,5 |szpule p215x30 mm| 0,5
lub kregi 3,0

Drut na szpulach powinien byé nawinigty réwno i écisle
tak,aby dat sig¢ tatwo odwingé. Drut na szpuli i w krgegu po-
winien stanowié jeden odcinek, Powierzchnia nawinigtego
drutu na szpuli powinna znajdowaé sig co najmniej 2 mm po-

nizej zewnetrznej krawedzi szpuli,

Dopuszcza sie dostarczenie drutu na szpulach o innych
wymiarach po ustaleniu miedzy wytwér‘cg i odbiorca.

Szpule powinny byé pakowane w rulony z tektury falistej
w iloéci nie wigkszej niz 10 sztuk. Kregi nalezy dostarczaé
owinigte wg PN-70/H-01702.

Na zewnatrz opakowania szpul lub kr‘ggéw powinna byé
umieszczona przywieszka zawierajaca co najmniej nastepu-
jace dane;

a) nazwa i adres wytwércy,

b) oznaczenie materiatu,

c) masa netto i brutto,

d) numer partii.

4. 2. Przechowywanie. Druty nalezy przechowywaé w po-

mieszczeniach suchych, czystych i wolnych od szkodliwych

par i gazéw,

4. 3. Transport. Druty nalezy przewozié krytymi $Srod-

kami transportu, zabezpieczajac je przed zanieczyszcze-
niami uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocig z zachowa-
niem obowiazujacych przepiséw w transporcie kolejowym

lub- samochodowym,

5. BADANIA

5. 1. Program badah

5. 1. 1, Badania petne - wg tabl, 4 nalezy wykonywaé raz

na kwartat,

5. 1. 2. Badania niepetne - wg tabl. 4 Ip, 1, 2, 4, nalezy

wykonywaé dla kazdej partii materiatu,
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Tablica 4
Lp Sprawdzenie Wym‘:gganla Opis badahi
1 2 3 4
1 | powierzchni 3.1 ogledziny nalezy wykonaé nieuzbrojonym okiem
$rednice drutu nalezy sprawdzaé przyrzadami zapewniajacymi wymagana doktad-
2 érednicy 3.2 nosé; pomiar érednicy nalezy wykonywaé w trzech miejscach odlegtych od siebie
i owalnosci 3.3 co najmniej o 1 m, w dwu prostopadtych do siebie kierunkach; przy pomiarze
nie nalezy uwzglednia¢ pierwszego odcinka drutu o dtugo$ci okoto 1 m
sktadu chemicznego
3 (tylko na zadanie 34 wg PN-70/H-04702 i PN-75/H-04721 lub innymi metodami gwarantujacymi
podane w zaméwie- ) odpowiednia doktadnosé
niu
o wtasnoéci mecha 3.6 wg PN-72/H-04316, pobierajac po 3 prébki ze szpuli lub kregu
nicznych :
wg PN-73/H-04732, przyjmujac nastepujace parametry przeginania:
odpornosci na 4érednica drutu promieri szczek
5 | kruchoéé wodo- 3,7 mm mm
it 0,4 3 2,5
1,13 4,0
obecnoéci sktad-
8 BN- 804-02
H nikéw lotnych % wa 67/0804-0

5.2, Przygotowanie partii do bada. Partig powinny sta-

nowié druty jednakowej $rednicy i doktadnoéci wykonania,
jednakowego stanu oraz dostarczone z jednym atestem hut-

niczym,

5. 3. Sposéb pobierania prébek i ocena partii - wg tabl. 5.

Do oceny przyjeto jednostopniowy plan kontroli Przy

ogélnym poziomie kontroli normalnej Il i dopuszczalnej

cd, tabl, 5

- ' Liczba szpul | Dopuszczalna liczba szpul

: I:i a sézpu lub kregéw lub kregéw w partii o
ub Kredow W | hobranych do | ujemnych wynikach taczna

partli badan dla badaf wg tabl, 4
sztuk Ip. 1, 2, Ip. 3, 5, 6

513 90 13 L 0

91 + 150 20 ! g

wadliwo$ci w

, =2,5 wg PN-73/N-03021.

Tablica 5

5.4, Zaéwiadczenie jakoéci, Do kazdej partii nalezy do-

taczyé zadwiadczenie jakoéci, stwierdzajace zgodnoéé par-
tii z wymaganiami normy oraz zawierajace co najmniej na-
stgpujace dane:

a) nazwe wytwércy,

L A Liczba szpul | Dopuszczalna liczba szpul b) oznaczenie materiatu,
" lub kregéw lub kregéw w partii o c) érednice i doktadnoéé wykonania,
lub kregbéw w ; .
Wi pobranych do | ujemnych wynikach taczna d)
bt badar dla badaf wg tabl. 4 WERIY,
; e) numer partii,
sztuk Ip. 1, 2, 4] Ip. 3, 5, 6
o il s f) mase partii,
23 B 2 0 0 g) numer normy,
94+ 15 3 0 0 h) date produkcji.
16 + 25 5 0 0 Na zadanie zamawiajacego nalezy przedstawié wyniki
26 + 50 8 0 0 badar okresowych oraz dostarczyé atest zawierajacy wy-
niki badaA przewidzianych w normie,
KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-77/0824-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Techniki éwietlnej.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/0824-02

a) wprowadzono badanie obecnoéci sktadnikéw lotnych,
b) uéciélono badanie odpornogci na kruchoéé wodorowa
przez podanie parametréw przeginania,

c) wprowadzono zamiast zakreséw ciag érednic  drutu i

podano masg 1000 m drutu.

3. Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne, Wyroby. Opakowania i
pakowanie

PN-72/H-04316 Préba statyczna rozciggania drutéw

PN-70/H-04702 Badanie sktadu chemicznego miedzi i sto-
péw miedzi, Pobieranie prébek i przygotowywanie Sred-
niej prébki laboratoryjnej

PN-75/H-04721 Analiza chemiczna miedzi stopowej

PN-73/H-04732 Préba kruchoéci wodorowej miedzi

PN-70/H-87053 Miedz stopowa. Gatunki

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-67/0804-02 Metoda sprawdzania obecnoéci sktadnikéw
lothych w metalach stosowanych w przyrzadach elektro-

prézniowych

4. Autorzy projektu normy - mgr inz, Krystyna Orze-

Oérodek Ba-

chowska, mgr inz, Zbigniew Ludyfiski -

dawczo-Rozwojowy Techniki éwietlnej.



	BN_80_5620_04001_1
	BN_80_5620_04002_1
	BN_80_5620_04003_1
	BN_80_5620_04004_1

