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N· O R M A BRANŻOWA BN-84 
Opakowania szklane 6831-42 

OPAKOWANIA Nadruk wykonany techniką 
SZKLANE 

siatkodruku 
Zamiast 

BN-71 /6831 -42 

Wymagania i badania Grupa katalogowa 0592 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania i badania jakościowe wykonania nadruku na opa­
kowaniach szklan ych, techniką siatkodruku, przy uży­
ciu fa rb szk liwnyc h. 

1.2. Określenia 
1.2.1. farby szkliwne - farb y złożone ze szkliw mięk ­

nących w temperatu rze zbliżonej do temperatury mięk­

nięcia szkła oraz ze związków metali. 
1.2.2. farby wysokotopliwe - farby mięknące w tem­

peraturze od 590 do 610°C. 
1.2.3. farby niskotopliwe - farby mięknące w tempe­

ra turze od 510 do 550°C . 

2. OZNACZENIE 

2.1. Sposób budowy oznaczenia. Opakowanie szklane 
z napisem lub napisem i rysunkiem, wykonanym me·· 
todą siatkodruku, n a leży oznaczać podając : 

a) oznaczenie opakowania szkla nego wg norm y 
przedmiotowej , 

b) oznaczenie słowne z siatkodrukiem" . 
" 

2.2. Przykład oznaczenia butelki typu SA-330, bez­
barwnej, wg BN-80/6831 -32 z siatkodrukiem: 

BUTELKA SA-330 BEZBARWN A BN-80/6831-32 

Z SIATKODRUKi EM BN-84/ 683 1-42 

3. WYMAGANIA 

3'.1. Wygląd zewnętrzny i barwa nadruku. Ba rwa napi­
su i rysunku oraz jego kszta łt i rozmieszczenie powinny 
być zgodne z zamówieniem i projektem graficznym. 
Inten sywność barwy i połysk powinny być zgodne 
z wzorcem uzgodnionym pomiędzy producentem i od­
biorcą· 

Na pisy i rysunki powinny być gładk i e i z połyskiem. 
Dopuszczalne są niewielkie ślady siatki i wady po­
wierzchni nadruku pod wa runkiem, że nie utrudniają 
odczytania napisów I nie obni żają walorów estetycz­
nych opa kowa nia . 
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iedopuszczalne jest przeświecan i e powierzchni sz kła 
przez farbę o raz niedopuszcza lne są odpryski i spęka­
nia na powierzchni rysunku. 

3.2. Odporność chemiczna nadruku wykonanego farba­
mi wysokotopliwymi 

3.2.1. Odporność na działanie kwasów. Nadru k pod­
dany dzi ałaniu 2% roztworu kwasu fosforowego nie 
powinien zmieniać kol oru i połysku . 

3.2.2. Odporność na działanie zasad. Nadru k podda­
ny dz i ała ni u 10% roztwo ru wodo ro tlenku sodowego 
i węglanu sodo wego powinien zachować cllłkowi tą nie­
przeźroczystość. 

3.2.3. Odporność na dzi ałanie siarczków. Na nadru ku 
poddanym działaniu nasyconego wodnego roztwor u 
siarkowodoru nie powinn y powstawać plamy. 

3.3. Odporność chemiczna nadruku wykonanego farba­
mi niskotopliwymi - nie ok reśla się . 

3.4. Wytl"' ymałość na ścieran'e . Nadruk wykonany 
farbą wysokotop liwą nie powi nie n wykm' ywać śladów 

za rysowania przy pota rciu powierzchni zadrukowaJl :"j 
opakowania szkianegu o po· ierzchni . gład ką analo·· 
gicznego opakowan ia. Nadruk wy konany farbą nisko­
topliwą nie powinien się ści e rać przy potarci u opusz­
kami palców. 

4. BADANiA 

4.1. Rodzaje badań 
a) ogl ędziny zewnętrzne (3. i), 
b) sprawdzenie odpornośc i cli micznej nap lsow I ry-

sunków (3.2) , 
c) sprawdzenie wytrzymałości na śc ieranie (3.4) . 
4.2. Grupy badań 
I grupa - badania wg 4.l a) , 
2 grupa - badania wg 4.lb) , c). 
4.3. Skład i liczność partii - według norm przed­

miotowych. Przed przystąpieniem d o badań parli' opa­
kowań powi nna być sptawdzona na zgodność z wy­
magania mi normy przedm iotowej. 

4.4. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/N-mO 10. 
4.5. Liczność próbki. D o badania VI grupie l .- po­

ziom specja lny S-4 wg PN-79/N-03021. Do badania 
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w grupie 2, ni eza leżnie od l i czności partii n a leży pobrać 
10 próbek, przy czym każda powinna przejść przez 
badania tej grupy z wyn ikiem pozytywn ym . 

4.6. Wadliwość dopuszczalna maksimum - dla bada­
nia w grupie I - 2,5%. 

4.7. Wybór i stosowanie planów badania - wg 
PN-79/N-03021. 

J ednostopn iowe plany badani a dla I i 2 grupy w ko n­
troli norma lnej podano w tab licy . Plan y bada nia d la 
kont rol i ulgowej i obost rzonej oraz wa runki przej ści a 

z jednego rodzaju kontro li na inny - wg PN-79/ 
N-03021. 

Liczn ość partii 
I i 2 grupa 

sztuk li czność próbki 
sztuk 

m, m , 

28 17 500 
20 I 2 

50 17 1200 
12017 3200 

32 2 3 
320 17 10000 

1000 1 7 35000 50 3 4 

35001 7 150000 
80 5 6 

150001 7 500 000 

4.8. Opis badań 
4.8.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeniu 

zgodn ości nadruku z wymaganiami wg 3.1. Oględziny 
na l eży przeprowadzać nieuzbrojonym o kiem z odleg­
łośc i 60 cm w warun kach no rmalnego oświetlen i a. 

4.8.2. Sprawdzenie odporności farb wysokotopliwych 
na działanie kwasów polega na za nurzen iu opakowa nia 
w 2% roztwo rze kwasu fos forowego o tempera tu rze 
21 -':-27°C na 24 h. 
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4.8.3. Sprawdzenie odporności farb wysokotopliwych 
na działanie zasad. Opakowanie zbadan e wg 4.8. 2 nale­
ży spłukać wodą, wysuszyć, a następnie zanurzyć na I h 
w roztworze o tempera turze 80°C, zawierającym 10% 
wodorotl enku sodowego i 10% węglanu sodowego 
(100 g NaOH , 100 g Na 2C0 3 dopełnić wodą do 
1000 cm3). 

4.8.4. Sprawdzenie odporności farb wysokotopliwych 
na działanie siarczków. O pakowanie zbadane wg 4. 8. 3 
po s płuk aniu wodą i osuszeniu należy owinąć bibułą 

zwilżoną nasyconym roztworem wodnym siarkowodo­
ru na I h. 

4.8.5. Sprawdzenie odporności na ścieranie farb wyso­
koto pliwych nale ży przeprowadzać przez 3-4-krotne 
potarcie powierzchni zadrukowanej opakowania o po­
wierzchnię gładką opakowania ana logicznego. W przy­
padku farb ni skotopli wych należy S-krotnie potrzeć 

powierzchnię zadru kowaną opuszkami palców. 

4.9. Ocena wyników badań 
4.9.1. Badanie w grupie 1. Part ię na leży uznać za 

zgodną z wymaganiami no rmy, jeżeli liczba sztuk nie­
dobrych w próbce jest ró wna lub mniejsza od odpo­
wiednich liczb kwa lifik ujących m l wg tablicy. 

Partię należy uznać za niezgodną z wymaganiami 
normy, jeże li liczba sztuk niedobrych w próbce jest 
równa lub większa od odpowiedn ich liczb dyskwalifi­
kujących m 2 wg tablicy. 

4.9.2. Ocena partii. Pa rtię n a l eży uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, jeżeli ocena wyników badań 
w o bu grupach jest pozytywna. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca no~mę - rnstyt ut Szkła i Cera miki , 
F ilia w Krakowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6831-42 
a) uak tualniono zakresy temperatur topienia farb wysoko- i nisko­

topliwych, 
b) zmieniono me todę badania od pornośc i fa rb wysokotopliwych 

na działa n ie kwasów, 
I 

c) wyeli minowano metodę badania odpornośc i chemicznej fa rb 
niskotopliwych , 

d) zmieniono me todę bada nia ściera l nośc i fa rb , 
e) wprowadzono nowe przepisy odbio rcze SKJ. 

3. Normy związane 
PN-83/ N-030 10 Sta tystyczna kont rola ja kości. Losowy wybór jed­

nostek p roduktu do próbki 
PN-79/ N-0302 1 Statystyczna kontrola ja kości. Kon trola odbior­

cza według oceny a ltern atywnej . Plany badania 
BN-80/683 1-32 Butelk i podstawowe do płynów spożywczych. Kształt 

. . 
, wymIary 

4. Autor projektu normy - in ż. Maria Wolanin - rn stytut Szk ła 

Cera miki. Filia w Krakowie. 


