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Miedz
Blachy do produkcji matryc
na podktadki katodowe

BN-86
0822-22

Grupa katalogowa 0353

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa blachy z miedzi dwustronnie
nolerowane. przeznaczone do produkcejt matrye na pod-
ktadki katodowe.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) blachy v micdrsi w gatunku MTLE dwustronnie po-
lerowanc zimno {pz), grubosci
S mm, szerokosel 800 mm o1 dlugoser 1050 mm:
BEACHA MIE pr Sx 800X 1050 BN-86/0822-22
b)Y blachy 7 miedzi w gatunku M1E dwustronnie po-
walcowaniu na zimno {(pz). grubosci
6 mm, szerokoScr 1060 mm 1 dlugosct 1190 mm:
BLACHA MIE prs 6x1060X 1190 BN-86/0822-22

po  walcowaniu na

[erowaney po

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia blach powinna by¢ polerowana.
otudka 1 czvsta o wysokim polvsku.

Na powierzchni blach dopuszezaine sg stabo widocz-
ne odbicia od waicow mieszezace si¢ w dopuszezalne)
chropowatosci oraz stabo widoczne $lady od materiatu
polerujgcego.

Nazwy wad wg — BN-78/0800-04.

Do obliczenia masy 1 m? blachy przyjeto ggstosc
miedzi 8,9 g/cm’.

Po uzgodnieniu zamawiajgcego 7 wytworcg dopusz-
cza sie dostawe blach o innych wymiarach.

3.3. Plaskosé. Blachy powinny by¢ plaskie. Dopusz-
czalna odchytka od plaskosci nie powinna przekraczad
5 mm na calej szerokosci lub diugosci blachy.

3.4. Prostos¢. Blachy powinnv by¢ obciete pod kgtem
prostym. Roé7nica dlugosci przekatnych nie powinna
przekracza¢ 5 mm.

3.5. Skiad chemiczny. Blachy dostarcza sig z miedzi
w gatunku Cu 999E (MIE} wg PN-77/H-82120.

3.6. Stan. Blachy dostarcza sig po walcowaniu na
zimno (pz). Oznaczenic stanu wg PN-71/H-01706.

3.7. Twardo$¢ blach powinna wynosi¢ minimum
90 HB.

3.8. Chropowato$¢ powierzchni. Srednic arvtmetyczne
odchylenie profilu od linii §rednic] R nie powinno prze-
kracza¢ 0,63 pm. Okreslenic R, — wg
PN-73/M-04251.

parametru

3.9. Cechowanie. Na kazdej blasze w prawym rogu,
w odlegtodci 5—7 cm ponizej gornej krawedzi, powinien
by¢ naniesiony w sposOb trwaly co najmniej numer

3.2. Wymiary blach w mm — wg tabl. 1. parti.
Tablica 1
. L. Dopusrezalne od- o, Dopuszcezalne od- L, Dopuszezalne od- | Masa | m’
Grubosé . : Szerokosé ) L lugosé . .
L chvtki grubosci e chvtki szerokodci Dlugpse chytki dlugoscei kg
5.0 790 1100 44 .5
5.0 %00 1050 445
’ 0.2 59 d=5 )
6.0 o 930 o 1045 53,5
6.0 1060 1190 53,5

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 6 czerwca 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1986 poz. 25)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Powierzchnie polerowane blach prze-
klada sie mickkim bezdrzewnym papierem 1 pakuje
w drewniane skrzynki zgodnie z PN-70/H-01702, za-
bezpieczajgc przed mechanicznym uszkodzeniem w cza-
sie transportu.

Masa brutto jednej jednostki tadunkowej nie powin-
na przekracza¢ 2000 kg.

Na kazdej jednostce tadunkowej powinien znajdowac
si¢ trwaly napis zawierajagcy, co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) cech¢ materialu,

¢) numer partii,

d) mase brutto 1 netto,

e) liczba sztuk blach.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania po uzgodnie-
niu zamawiajgcego 7z wytworca.

4.2. Przechowywanie. Blachy nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych 1 czystych, zabezpieczajgc
je przed wilgocig 1 aktywnymi chemikaliami.

4.3, Transport. Blachy nalezy przewozic krytymi
i czystymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajac je
przed uszkodzeniami.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszczaé $cisle obok
siebie na calej powierzchni Srodka przewozowego, za-
bezpieczajac je przed przemieszezaniem si¢ | wzajem-
nym uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowig blachy jednakowych wy-
miaréw o masie do 4000 kg.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 2.

5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej parti blach
dotgcza si¢ zaswiadczenie o jakosci, a na zadanie za-
mawiajgcego atest, zgodnic z BN-74/0809-01.

Tablica 2
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wyiitkow badan
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenie  powierzehni 1005 sprawdzenie powicrzehni przepro- blachy nic odpowiadapgee wyma-
wymiarow, plaskosci 1 pro- wadza si¢ nie uzbrojonym okiem ganiom wg 3.1 -+ 3.4 nalezy uznad
stosei wymiary blach sprawdza si¢ przy- 7a niczgodne 7 wymaganianu
(3.1 + 34) rzadami zapewniajgeymi wyma-

gang dokladnosé
pomiar
1 dlugosci
obydwu koncach blachy

grubodci,  szerokoso

wykonuje  si¢ na

sprawdzenie plaskosct 1 prostosci

prébki pobiera sig jako
odcinek  blachy przed
polerowaniem

przeprowadza  si¢ wg  BN-73/
0800-01
2 Sprawdzenie skladu che- wg PN-79/H-04701/02 wg  PN-82/H-04720/00 -+ 09 jezeli wyniki analizy chemiczne]
micznego (1tvlko na zada- i 11 -+ 13 lub innyvmi metodami nic odpowiadajy wymaganiom wg
nie podane w zamoéwicniu) zapewniajgcymi  wymagany  do- 3.5, partig nalezy urznaé za nic-
(3.5) ktadnosé zgodnyg 7 wymaganiami
3 Sprawdzenie twardosci losowo dwic  blachy wg PN-78/H-04350 jezeli choé jeden wynik badania
(3.7) z partii nie odpownida wymaganiom wg

jezel chod jeden wymik powtorne-

3.7, badaniu poddaje sig podwoj-
ng licebe blach z parti

go badania nie odpowiada wyma-
ganiom wg 3.7, partic nalezy
uznad za niczgodny z wymagania-

mi normy

4 Sprawdzenic  chropowa-
tosct

{3.8)

losowo  dwie  blachy

7 partii

wg BN-83/0803-22

jezeli chod jeden wynik badania

nic odpowiada wymaganiom wg
3.8, sprawdzeniu podlegajg wszyst-
kic blachy 7 parti

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-86/0822-22 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Metali Niezelaznych

w Gliwrcach.
2. Normy zwigzane

PN-70/H-01702 Metale niczelazne. Wyroby. Opakowania 1 pakowa-
nie

PN-71/H-01706 Metale niczelazne. Postacie 1 stany obrébki cieplnej
I umocnienia. Nazwy 1 oznaczenia

PN-78/H-04350 Pomiar twardoscr mctalt sposobem Brinella

PN-79/H-04701/02 Mectale niezelazne. Pobieranie 1 przygotowanie
probek do badania skfadu chemicznego 7z miedzi i+ stopéw micdzi

PN-82/H-04720/00 Analiza chemiczna micdzi. Wytyezne ogolne

PN-82/H-04720/01 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanic zawartos-
¢i brzmutu

PN-82/H-04720/02 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
c1 otowiu

PN-82/H-04720/03 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
choantymonu

PN-82/H-04720/04 Anatiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
cloarsenu

PN-82/H-04720/05 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
¢l 7elaza

PN-82/H-04720/06 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
¢l nikluo

PN-82/H-04720/07 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawarlos-
cioevny

PN-82/H-04720/08 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
¢i cynku

PN-82/H-04720/09 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanic zawartos-
¢l ostarki

PN-§2/H-04720/11 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
¢l srebra

PN-82/H-04720/12 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczaniec zawartos-
¢1 tlenu

PN-82/H-04720/13 Analiza chemiczna miedzi. Oznaczanie zawartos-
¢l miedz

PN-77/H-82120 Miedz. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to$¢ powicrzchni, Okreslenia podstawowe t parametry

BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Polwyroby 1 wyroby walcowane.
Nierownosci geometryczne. Okreslenia 1 sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne, Potwyroby i wyroby. Wady po-
wierzchni. Nazwy i okredlenia

BN-83/0803-22 Miedz i stopy miedzi, Pomiar chropowatosci po-
wierzchni wyrobow walcowanych

BN-74/0809-01 Metale niczetazne, Zaswiadczenie jakodci 1 atest

3. Symbol wg SWW — 0551-11.

4. Autorzy projektu normy — dr inz. Zbigniew Rdzawski — In-
stytut Metali Niezelaznych w Gliwicach, inz. Zdzislaw Czupryna,
Urszula Kucharska — Walcownia Metali LABEDY w Giliwicach 9.
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