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NORMA BRANZOWA

ELEMENTY ]
URZADZEN Ferrytowe rdzenie kubkowe
ELEKTRONICZNYCH Wymiary

BN-87

3382-02

Zamiast
BN-76/3382-02

Grupa katalogowa

1924

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymiary

i sprawdziany do sprawdzania wymiaréw rdzeni kubkowych

wykonanych z materiatéw ferrytowych.

2, Okres$lenia - wg BN-85/3382-20.

3, Wymiary rdzeni kubkowych - wg rys, | oraz tabl, 1,

State rdzenia C“, C2 i wymiary réwnowazne podane sa
w tabl, 2,

W obwodzie magnetycznym rdzenia wystepuje szczelina

powietrzna o dtugo$éci A (rys, 1), zaleznej od materiatu

rdzenia i wartoéci statej A L* Réznica wymiardw d1 dwéch
cze$ci rdzenia w miejscu styku nie powinna przekraczad

wartosci Ad1 podanej w tabl, 1. Rys. 1

[BN-~87/3382-021

Zgtoszona przez Zaktad Materiatow Magnetycznych POLFER

jako norma obowiazujgca od dnia 1 pazdziernika 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1987, poz. 16)

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Tele- i Radiotechnicznego dnia 24 marca 1987 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,70 Nakt. 2400 + 40 Zam. 1086/87

Cena zt 27.00



Tablica 1
Typ M-9/5 M=-11/7 M-14/8 M-18/11 M-22/13 M-26/16 M-30/19 M-36/22 M-42/29
d, 9,15%0,15| 11,1 0,2 14,05% 0,25 15,0 %o,4 21,6 10,4 25,5 20,5 30,0 0,5 35,6 +0,6 42,4 0,7
+0,15
dg 7,6 _, ; 9,2 10,2 11,8 £0,2 15,15 %0,25 | 18,2 $0.3 21,6 %0,4 25,4 10,4 30,4 20,5 36,3 10,7
Rt |
d3 3,8 20,1 4.6 10,1 59 10,1 7,45 £0,15 9,25 $0,15 11,3 20,2 13,3 0,3 15,9 %0,3 17,4 30,3
. &,
Wyaary PO al 2,1 +0,1 2,1 0,1 3,1 +0,1 3,1 0,1 4,55 £0,15 5,55 40, 15 5,55 £0,15 | 5,55 10,15 5,55 40, 15
legajace kon- 4
troli, mm
h 8 0,7 3 : 2
1 5,4 0,3 6,6 _0,3 , 5 _0,3 10, 0,3 13,6 o 16, 3 4 19,0 0.4 22,0 _0,6 29,9 0,6
+ +0 +0, 4 +0 +0, 4 +0 +
h, 3.6 TP 44 103 T 7,2 "0 9,2 0% 14,0 YO 13,0 &% | 156 O 20,3 tO4
b 2,0 £0,4 2,2 %0,4 3,0 0,7 3,4 £0,7 3,7 0,7 3,7 0,7 4,3 10,8 4,8 20,8 4,9 10,9
Ad, 0,17 0, 20 0,25 0, 30 0, 35 0, 40 0, 40 0, 45 0, 45
C ;
ek 2,4 2,8 4,2 4,7 5,2 55 5,9 6, 4 6,8
a
PR ekt 6,7 7.2 9,5 12,6 14,9 18,5 21,5 25,6 31,6
macyjne, mm f
cbe - - 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,6 0,6
R
. 0, 25 0, 25 0,25 0, 25 0,35 0,35 0, 35 0, 35 0, 40
1) Rdzenie kubkowe moga by¢ wykonywane bez otworu ¢ d4 (dla zastosowah bez regulacji indukcyjnoéci), W oznaczeniu typu rdzenia kubkowego podaje sie wtedy

litere T, np,:M-26/16 T,

W pr‘zypadku\wprowadzenia zmniejszonych tolerancji otworu d4 wymiary graniczne otworu cl4 powinny wynosié:

2,0z 2,1dlaM-9/5iM-11/7, 3,0 3,1 dla Mi14/8 i M18/11,
4,4 = 4,6 dla M-22/13, 5,4~ 5,6 dla M-26/16; M-30/19; M-36/22; M-42/29.
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Tablica 2
SO e
Wielkoéé M-9/5 M-11/7 M_14/8 M-18/11]| M-22/13 | N-26/16 | M-30/19 | M-36/22 | M-42/29
C,, mm' 1,25 1,00 0,80 0, 60 0, 50 0, 40 0,33 0, 26 0, 26
C,Z; i 0, 125 0, 063 0, 032 0,0139 c, 0079 0, 0043 0,00243| 0,00129| 0,00098
a,, i 10,0 15,9 25,0 43,0 63,0 93,0 136, 0 202,0 265, 0
le , mm 12,5 15,9 20,0 25,9 31,6 37,2 45,0 52,0 69, 0
¥, , e 125 252 500 1120 2000 3460 6100 10600 18300
4, Wymiary sprawdzianu do sprawdzania wymiardw d2 i |
ds' h2 - wg rys., 21 tabl, 3, | ) "
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5. Wymiary sprawdziandw do sprawdzania wymiardw d,
i h1 - wg rys, 31 4 oraz tabl, 4, Rys. 4
Tablica 3
Sprawdzian przechodni
d,(Sp) d,(SPp) h,(Sp) R
Typ rdzenia
mm mm mm mm
max min 624) max min Gz 1) max min Gzﬂ

M-9/5 7,495 7,480 7, 459 3,917 3,905 3,935 3, 595 3,583 3,565 0,3 0,05
M=11/7 8, 095 8,980 8,959 4,717 4,705 4,735 4,395 4,383 4,365 0,3 :i:O, 05
M-14/8 11,595 11,577 11,554 6, 017 6, 005 6, 035 5, 595 5,583 5, 565 0,3 iO, 05
M-18/11 14,895 | 14,877 14,854 7,620 7,605 7, 641 7,195 7,180 7,159 0,3:|:O, 05
M-22/13 17,895 17,877 17,854 9, 420 9, 405 9, 441 9,195 9,180 9,159 0,4 tO, 05
M-26/16 21,195 | 21,172 21,147 11,523 { 11, 505 11,546{ 10,995 10,977 | 10,954 0,4 i0,05
M-30/19 24,995 | 24,972 24,947 1 13,523 | 13,505 13,546 12,995 12,977 | 12,954 0,4 i'O, 05
M-36/22 29,895 {29,872 29,847 | 16,223 { 16,205 16,246 | 14,595 | 14,577 | 14, 554 0,4 10,05
M-42/29 35, 595 {35, 570 35,540 | 17,723 | 17,705 17,746 | 20,295 | 20,272 | 20, 247 0, 45 iO, 05

1) Granica zuzycia.




Tablica 4

Sprawdzian nieprzechodni d.4( Sn) mm
. ) . " Sprawdzian
Sprawdzian przechodni P SEPaWTL Eh BrEpEra nieprzechodni
; ; %
d4(SP) Wymiary graniczne przy zmniejszonych h1(S )
wg tabl, ; mm m
. mm tolerancjach otworu
Typ rdzenia d mm
% 4
. 1) . : .
max min Gz max min max min max max min
M-9/5 1,995 1,985 1,970 2,215 2,205 2,115 2,105 5,417 5, 095 5,083 9,4
M-11/7 1,995 1,985 1,970 2,215 2,205 2,115 2,105 6,620 6, 295 6, 280 11,5
M-14/8 2,995 2,985 2,970 3,217 3, 205 3,117 3,105 8,520 8,185 8, 180 14,5
'

M-18/11 2,995 2,985 2,970 3,217 3, 205 3,117 3,105 10,723 10, 395 10, 380 18,5
M-22/13 4,395 4,383 4,365 4,717 4,705 4,617 4,605 13,623 13, 195 13,177 22,5
M-26/16 5,395 5,383 5, 365 5,717 5, 705 5,617 5,605 16, 323 15,895 15,877 26,5
M-30/19 5,395 5,383 5, 365 5,717 5,705 5,617 5,605 19, 028 18, 595 18, 572 31,0
M-36/22 5,395 5,383 5, 365 5, 717 5,705 5,617 5,605 22,028 21,395 21,372 36, 5
M-42/29 5,395 5,383 5, 365 5 717 5,705 5,617 5,605 29, 928 29, 295 29,272 41,5
1) Granica zuzycia,
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6, Procedura stosowania sprawdzianow

a) Procedura stosowania sprawdzianéw wg rys, 2 i 3,

Sprawdzian wg rys. 2 nalezy witozy¢é do rdzenia, Obydwie

potéwki rdzenia z umieszczonym w nim sprawdzianem, po-
winny ztozyé sig bez przeswitu przy ptaszczyznach styku,
W otwér 0'.4 rdzenia kubkowego z umieszczonym w nim
sprawdzianem wg rys. 2 powinien wej$¢ catkowicie spraw-
dzian przechodni wg rys, 3, Sprawdzian | nieprzechodni

nie powinien wej$é w otwor d‘1 .

wg rys, 2, powinny wejs¢ w sprawdzian przechodni wg

rys. 4, a zatrzymac sie na sprawdzianie nieprzecnodnim,

7. Kontrola wymiaru Ad,’ oraz wymiardw,; ktore nie sa

sprawdzane sprawdzianami, Kontrole nalezy przeprowa-

dzaé uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, np, SUW-

miarka z mozliwoscia odczytu 0, 05 mm,

8, Postanowienia przejSciowe, Do czasu modernizacji

technologii produkcji rdzeni kubkowych, w terminie do

dnia 31 grudnia 1990 r, dopuszcza sie¢ wykonywanie rdzeni

b) Procedura stosowania sprawdzianu wg rys, 4, Obyd- kubkowych M=18/11 i wiekszych o wymiarach h.1 i h?.’ jak
wie poidwki rdzenia kubkowego z wiozonym  sprawdzianem w tabl, 5.

Tablica 5

Typ M-18/11 M-22/13 M-26/16 M-30/19 M-36/22 M-42/29

10, 7
h,, 70,3 13,6_0’3 ‘lf:':,3_0,3 19,(.‘«_0”3 22,0__0”5 29,9_0’5
+0, 5 +0

h, 7,2t9 9,2%0 6 11,070 © 13,0 PE 0 14,610 © 20,379 ®

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktad Materiatdw

Magnetycznych POLFER, Warszawa ul, Dzielna 60,

2, lstotne zmiany w stosunku do BN-76/3382-02

a) wprowadzono dodatkowa tablice, w ktérej podanc sta-

te C1 i -C?. oraz wymiary réwnowazne rdzeni,

b) dopuszczono mozliwoéé wykonywania rdzeni kubk o~
wych bez. otworu d4 i o zawezonych tolerancjach otworu
d4 ; .

c) zmieniono oznaczenie wymiaru @ na €, usunigto tole-
rancje dla tego wymiaru,

d) wymiar A d‘l przeniesiono do wymiaréw podlegaja-
cych kontroli,

e) usciélono procedure stosowania sprawdziandw oraz

kontrolg wymiaréw nie sprawdzanych sprawdzianami,
f) wprowadzono postanowienia przejéciowe.

3, Normy zwiazane

BN-85/3382-20 Rdzenie do cewek, transformatordw i dia—
wikéw, Okreslenia wielkosci magnetycznych |  elek-

trycznych

4, Normy miedzynarodowe

IEC Publication 133 (1985) Dimensions of pot-cores made

of magnetic oxides and associated parts

5, Stopien zgodnoéci normy z normga miedzynarodowa

a) norma zgodna z ww Publikacja IEC w odniesieniu do
rdzeni kubkowych z dwoma wycieciami na wyprowadzenia
przewodow,

b) norma nie ujmuje rdzeni kubkowych o czterech wycig-
ciach, nie produkowanych i nie przewidzianych do produk-
il
c) norma nie ujmuje wymiaréw korpuséw cewek do rdzeni
kubkowych,

d) norma podaje wymiary sprawdzianu nieprzechodniego

dia wymiaru d4 dla dwdéch przypadkdw: dla nermalnych

i zmniejszonych tolerancji.otworu d4,

e) norma podaje konstrukcje i wymiary sprawdzianu dla
wymiaru h1, nie ujete w Publikacji 1EC.
6. Autor projektu normy - inz, Jan Krdél, Zaktad Mate-

riatéw Magnetycznych POLFER,



