UKD 669-419.4-415

NORMA BRANZOWA , BN 66
e - 0882-07
METALI imeta
NIEZELAZNYCH Miedz—aluminium .
Zamiast
Blachy i pasy ZN-60/MPC-MIN.0205
Grupa katalogowa (353
1, WSTEP PN-80/H~04310 Préba statyczna rozeiagania metali

1,1, Przedmiot normy, ZPrzedmiotem normy sa bla-
chy i pasy z bimetalu mYedf-aluminium (cupalowe),

przeznaczone dla przemysiu elektrotechnicznego.

1.2. Przyk}ad oznaczenia

a) blachy bimetalowej Cu/Al, w stanie rekry-
gtalizowanym, o grubosci 0,50 mm, azerokosci
300 mm i diugodci 1000 mm:

BLACHA Cu/AI-M 0,50 X 300 X 1000 BN-66/0882-07

b) pasa bimetalowexo CU/AI, w stanie  twardym
{26), o grubosci 1,50 mm, szerokosci 80 mm i diu=-
gascl 1500 mm:

PAS Cu/AI-Z Y

1,50 X80 X 1500 BN-66/0882-07

1.3. Cechowanie, Na krdétsze]j krawedzl kazdego pa-
blachy powinno byé podane co najmniej:

sa i
a) znak wytwdrey,
b) cecha materiatu,

c)

d) numer partii.

gtan,

1.4, Normy zwigrzane
PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i gta-
ny obrébki cieplnej i umocnienia. Nazwy i ozna

PN-79/H~04400 MNetale. Préba tirocznosci metodg
Erichsena

PN-B0/H~04407 Metzle. Préba przeginania blach,’
tasm i bednarki

PN=TT7/H-82120 Miedé. Gatunki

PN~T9/H~82160 Aluminium do przerdbki plastycz~
nej. Gatunki

2, WYMAGANTA

2.1, Powierzchnia blach i paséw powinnza byé grad-
ka 1 czysta, bez pecherzy i bialych plam, zawalco-
wari ciat obeych, rys i zadrapah, Brzegi blach i pa~
géw nie powinny wykazywaé peknieé 1 rozwarstwien,
Na powierzehni blach 1 paséw dopuszeczalne sa:

a) nieznaczne wady w postaci Zusek, rys, nakiud,
odgniotéw, ospowatodel i zadrapard, pod warunkiem,
te $lady ich usuwania mieszeza sie w polu toleran-
¢jl grubodei.

b) kolorowe naloty oraz inne plamy niekorozyjne.

2024 W ar

czenia 24241 Wymiary blach w mm podano w tabl. 1.
Tablica 1
T Dopus?czalne/m‘i— P Diugoéé Dopuszczalne odehylki Te?lr?ntayc;z;.r;ihmasa
ikl eEhn. szerokosci dlugoseil kg y
0,50 -0,05 2,92
0,60 -0,06 300 500 3,50
0,70 -0,07 do do 4,09
0,80 -0,08 ’ 400 41000 4,67
0,90 -0,08 5,25
1,00 =0,10 5,84
1,20 0,10 350 5 15 7,00
1,50 ~0,12 do 8,76
1,80 -0,15 500 500 . 10,51
2,00 =0,15 do 11,68
2,50 -0,20 300 1400 14,60
3,00 -0,25 g 17,52
3550 -0,30 400 20,44
4,00 -0,30 " 23,36
Walcownia Metali , tabedy”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Huiniczego Metali Niezelaznych dnia 26 listopada 1966 r.
jako norma obowigzujaco w zakresie produkeji od dnia 28 marca 1967 r.
{Mon. Pol. nr 17/1966 poz. 89)

Wydanie 4
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Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,50

Nakt. 100 +23 Zam.565 /88 Cena zt 32,00
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2.2+24 Wymiary paséw w mm podano w tabl, 2,

Tablica. 2

Brubsés Dopuszc¢zalne odchyle Szerokosé Diugose T 0dc§Ykkl Teoretygzna s
ki grubosci fabrykacyjina fabrykacyina szerokosci diugosci 1 n™ pasa
okreslone] okreilonej kg
o 1 2 3 4 > 6 7
4,00 -0,10 5484
1,20 ~0,10 7,00
4,50 -0,12 8,76
1,80 - -0,15 40 500 2 10,451
2,00 -0,15 do do +4,5 15 11,68
2,50 -0,20 150 1400 4,60
3,00 -0,25 17452
3,50 -0,30 20,44
4,00 -0,30 23,36
Blachy i pasy wykonuje si¢ o wymiarach [abrykacyjnych lub wymiarach okreslonych w zakresie wymiardw fabrykacyj-
nych podanych w tabl. 1 1 2.
W przypadku zaméwienia blach lub paséw o diugosci okreslonej dopuszcza sie 105 dostawy o dlugosci réZnej, nie
krotszych jednak niz 500 mm,
Do obliczenia masy 4 u? blaeh i paséw przyjeto gestoil 5,84 kg/dm}.

2.%, Prostosé i praskosé., Blachy 1 pasy powinny
byé proste, krawedzie blach i pasdéw powinny byé ob-
ciete rdéwrno 1 pod katem prostym, Odchylenie od kg-
ta‘prostego nie moze przekraczaé- - 2 mm na kaide
100 mm szerokodei i 10 mm na 1 m diugosci. Dopusz~
czalne odchylenie od ptaskosci blach i pasdw nie
powinno przékraczaé 10 mm na 1 m dxugesgei,

2.4, Skiad chemiczny miedziane] warstwy plateru
gatunkowi MI1E wg PN-77/
H~-62120, & warstwy aluminiowej - gatunkowi Al wg
PN-75/H-82165.

powinien odpowiadad

2.5. Stan. Blachy 1 pasy dostarcza sie¢ w stanie
rekrystalizowanym {(r) i twardym (26).

Oznaczenia wg PN-71/H-01706.

2.6, Wkasnosci mechaniczne blach 1 paséw podano
w tabl. 30

" Jaca miedziana 1

Tablica 3
Stan obrdbki Ry A
clggéngatlub — I ratom? %
pien, . min

~utwardzenia min X
rekrystalizowany

(r) 150,0 15,0 30,0
twardy (z6) 200,0 20,0 * A5

2.7. Tocznog¢ blach i pasdw w stanie rekrysta-

lizowanym {r) w mm podano w tabl. 4.

Tablica &
Grubo&é Glgbokost giseczki IE
min
0,50 = 0,70 7,0
0,71 # 0,90 8,0
0,91 + 1,00 8,5
1,01 + 2,00 3,0

Blachy i pasy w stanie twardym wszystkich gru-
bodei oraz w stanie wyzarzonym o grubosci powyze]
2,00 mm prébie tXoeznos$cl nie podlegajla.

2,8, Stosunek wargtw, Warstwy bimetalu: plateru-
platerowana aluminiowa powinny

mieé stosunek 1:1,
Dopuazezalne odchytki ni
5%, :
Biachy i1 pasy bimetalowe miedZ-aluminium oznacza
sie cecha Cu/AL,

powinny przekraczaé

2.9, Préba przeginania, Warstwy bimetalu - mie=-
dziana i aluminiowa powinny wykazywaé dobrg przy-
czepnodéé 1 nie moga sie rozdwajaé przy cazterokrot-

nym przeginaniu prébki o kat 90° wg PN-80/H-04407,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

%,1. Pakowanie, Blachy 1 paey przektada sie pa-
pilerem i palkuje sie w drewnlane skrzynie lub Zeber—

kowane obicia, dostosowane do wymiardw,

Maga brutto Jednego opakowania nie powinna prze-
kraczaé 80 kg, Na skrzyni lub obiciu powinien znaj-
dowaé sie trwaxy napls, zawlerajgcy co najmmiej:

a) znak wytwérey,
b) ceche materialu,
¢) stan,

d) numer partii,

e) mase brutto i netto.

Bl Przechoquanie,‘Blachy i pasy
sie w czystych 1 suchych pomieszczeniach

przechowuje
wolnych

od szkodliwych par 1 gazdw,

3.3, Transport, Blachy 1 pasy przewozi sie czys-
tymi 1 krytyml érodkami transportowymi,
czajac od uszkodzer mechanicznych,

zabezpie-
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ad

,i. BADANIA

4,1, Okredlenie partii, Partie

stanowia blachy

ludb pasy Jednakowych wymiardéw i jednakowego stanuo

masgsie do 1000 kg.

4,2, Rodzale badani, liczba proébek pobieranyeh do

badari, sposdéb przeprowadzenia i ocena wynikdéw ba-

dann - wg tabl, 5,

4,3, Zadéwiadezenie jakodedi.

Do kazde] partii

blach lub paséw dokacza sie zadwiadczenie jakoded,
stwierdzajace zgodnodé z wymaganiami normy oraz co

a)
b)
c)
a)
e)
v o
g)

nazwe wytwérey,
ceche¢ materiaiu,
stan,

wyniary,

mase partii,
numer partii,
numer normy.

Na

zgdanle zamawlajgcego dostarcza sig

atesy

hutniczy, zawlerajgcy wyniki badar przewidzianyveh

najmnie: w normie i wymaganych w zamdéwieniu,
Tablica 5
Lpe Rodzaj badan Liczba probek pobranych do badas SpOSOEigrgzizgwadze- Ocena wynikdéw badan
blachy lub pasy nie odpowia
4 Sprgudzen1§ 10045 nieuzbrojonym okiem daqqce wy@aganl9@ e, na=
powierzchni lezy uznaé za ni¢zgodne z
norma
dopuszczal= o o
liczba blach|liczba blach| na liczba d?ugoscP} s?er?ggsc
lub paséw w |lub paséw blach Ilub 22:?;225;2 irzyi;agem
partii pobranych do| paséw o wy— Lry oklad-
badan niku ujem— ?osgla/do 140 mm, jezeli liczba blach lub pa-
Sprawdzenie nym grubosc - mikrometrem | g4y nie odpowiadajacych wy-
2 WO % dokladnosciql§o ) maganiom 2.2 i 2.3 prze-
vrostosei i 0401 mmj grubos¢ mie~ |yyacza dopuszezalng liczbe
plaskosci rgy RLg W Odle$1°§°i podana w tabl. 5, partig
do 25 5 0 100 mm od narozy i nalezy uznaé za niezjsodna
cd 26 + 63 10 o 25 mm od krawedzi 2 norma
g bocznej; prostosé
od &4 + 160 15 1 sprawdza sie¢ nrzesz
61 « 400 5 e e R ey
;iwggej LOO ié ; uiozenie na ptycie lub
stole i pomiar odchy-
lenia linialtem
Ay
wyniki badania wiasnoseci
Sprawdzenie mechanicznych 53 orien-
3 wlasnosci 2 prébki z partii wg PN-&0/H-04310 tacyjne i nie stanowig
mechanicznych podstawy do zabrakowania
partii
wyniki préby tlocznosci sa
Sprawdzenie i £ - orientacyjne 1 nie stanowig
7 w7 Q440
* tlocznoseci d Rkl & pakv g EHAFIED % podstawy do zabrakowania
partii
jeZeli przy sprawdzeniu
grubosel warstw cho¢ jedna
x prébka nie pdpowiada wyma-
m%kr?skopowo pray ganiom 2.8, nalezy pobrad
i ; uzyciu okularéw z 4 4
Sprawdzenie i naniesions skalg podwéjing liczbe prébek z
5 srubosci 2 probki z partii innych blach lub pasdéw par-
warstw ’ tii; w przypadku chociazby
jednego ujemnego wyniku
przy powtérnym badaniu,
partie nalezy uznac¢ za nie=
zzodng z norma
jezeli przy prébie spraw-
: dzenia prayczepnosci
‘ Spravdzenie P i . chociazby jedna prdébka nie
6 2 bi t 2 PN~ 50/ H-044 azby J P
przyczepnosci eRrifes, & FREii e B el odpowiadalta wymaganiom 2.9,
parti¢ nalezy uzna¢ za nie~
zizodng z normag
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 4 - stan aktualny: pafdziernik 1987
2) uaktualniono normy zwigzane,

b) wprowadzono zmiany ogtoszone w Biuletynach PKNiM nr 12 z 1973 r. i nr 10 z 1975 r.
c) wprowadzono jednostki miar wg Miedzynarodowego Uk}adu Jednostek (SI).
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