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BN-78 
MASZYNY 

l URZĄDZENIA Linie do pakowania 2510-03 
PRZEMYSŁU Elementy czasu SPOŻYWCZEGO 

OGÓLNEGO roboczo"7dyspozycyinego linii ZASTOSOWANIA 
Podział, nazwy i określenia 

Grupa katalogowa IV 70 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem norrr.y jest podział, nazwy, oznaczenia i określenia elementów czasu roboczo-dyspo;. 

zycyjnego występujęcych w pracy l i ni i pakujęcych przemysłu spożywczego . 

2. Podział elementów czasu roboczo-dyśpozycyjnego linii -według schematu . 
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Czas przygotowaw~zy (ustawczy) Tbt 
Czas przerw wynikajęcy z technologii 

i organizacji produkcji 

Czas główny TJ 
Czas przerw wynikajęcy z potrzeb 

fizjologicznych pracownika 

Txot 
Czas przerw z winy obsługi 

Czas pomocniczy 
organizacyj no-technicznej 

Czas obsługi technicznej Txi Czas przerw z w my pracow nika 

Zgłoszona przez Instytut Maszyn Spożywczych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spożywczych dnia 7 kwietnia 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 .października 1978 r. _ 
(Dz. Norm. i Miar nr 1 0/1978 poz. , 51) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Druk. Wyd. Norm. ~·wa. Ark. wyd. 0130 Nokf.1300 ~SS 
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2 BN-78/2510-03 

3, Nazwy i określenia-:- według tablicy, 

Nazwa Oznaczenie - Określenia 

1 2 .3 

Czas roboczo-dyspozycyjny linii T suma czasu pracy i czasu przerw 

Czas pracy T m przedział czasu, w którym linia znajduje się w stanie czynnym 

Czas przerw T b 
przedział czasu, w którym linia znajduje się w spoczynku (nie wykonu-

· je' żadnej pracy) 

Czas przygotowawczy Tpz przedzia'i czasu, w kt6rym wykonywane sę pr6by robocze lin i i, nie-
(ustawczy) zbędne dla jej przygotowania do realizacji procesu pakowania 

Czas gł6wny T g przedział czasu~ w kt6rym wykonywane· s~ podstawowe operacje pro-
cesu pakowania, jak napełnianie, zamykanie, etykietowanie itp, 

przedział czasu, w ktÓrym wykonywane s~ pomocnicze operacje pro:-
Czas pomocniczy T p cesu pakowania, konieczne do wykonania czynności gł6wnych, np. 

podawania surowc6w i opakow.ań sprawdzanie jakości pakowania Itp. 

Czas obsługi technicznej T ot 
przedział czasu, w kt6rym wykonywane s~ czynnośc i bezpośrednio za-
bezpieczajęce cittgłoŚĆ i jakość · proces6w pakowania, np, re·gulacja, 
konserwacja drobne naprawy w trakcie pracy itp. 

Czas przerw wynikajęcych z 
T f 

przedział czasu potrzebny pracownikom na załatwienie potrzeb natu-
potrzeb fizjologicznych pracow- ralnych oraz odpoczynek 
nik a ' 
Czas przerw wynikajęcych z przedział czasu wynikajęcy z organizacji produkcJ! l ustalonego pro-
technologi i i organizacji Tbt cesu technologicznego, obejmuj{lcy takie operacje, jak rozpocz,cie i 
produkcji zakończenie pracy, obsługa stanowiska roboczego oraz przerwy w wy-

niku braku synchronizacji między poszczeg6tnymi maszynami linii 

. przedział czasu wynlkajęcy z niewłaściwego poziomu technicznego 
Czas przerw z winy obsługi 

T xot 
produkcji i niewłaściwej organizacji produkcji, np. przerwy. spowodo-

organiza~yjno-technicznej wane brakiem surowc6w, opakowań części zamienr.ych i narzędzi po-

l trzebnych do naprawy ur.zędzen i a w czasie pracy, przerwy spowo-
dowane oczekiwaniem na usunięcie awarii Itp. 

Czas przerw z winy pracownika T xi 
przedział czasu wynikaj{ICY z op6źnionego przejęcia zmiany roboczej, 
opuszczenia stanowiska w czasie godzin prc.cy, przedwczesnego za-
kończenia pracy 
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2, Normy zagraniczne 
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Abfulltechnik leistungs- und zeitbegriffe fur fullkolonnen und elnzełne eggregate 

3, Autor projektu normy- i nż . Wojciech Węgrzyn- Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujęcych . 
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