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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podzial, nazwy, oznaczenia i okreélenia elementédw czasu roboczo-dyspo-

zycyjnego wystepujacych w pracy linii pakujgcych'przemystu spozywczego,

2, Podziat elementédw czasu roboczo-dyspozycyjnego linii - wedtug schematu,
T Czas roboczo~dyspozycyjny linii .
v -
T Czas pracy Ty | Czas przerw
N . Czas przerw wynikajacy z technologii
rzygotowawczy {ustawczy) : T ] ] .
T’PZ Czas prayg . y_( y : b i organizacji produkcji .
o L Czas przerw wynikajacy z potrzeb
- TO' Czas glowny Tf fizjologicznych pracownika
. T Czas przerw z winy obstugi
Tp Czas pomocniczy xrot | organizacyjno-techniczne]j
Tot | Czas obstugi technicznej : T,; |Czas przerw z winy pracownika

Zgloszona przez Instytut Maszyn Spozywczych .
Ustanowiona przez Dyrekiora Instytutu Maszyn Spozyweczych dnia 7 kwietnia 1978 r.
joko norma obowiazujgca od dnia 1 pazdziernika 1978 r. '
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz.i51) :
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3, Nazwy i okresjenia -~ wedtug tablicy,

Nazwa Oznaczenie - Ckresélenia
1 2 3
Czas roboczo-dyspozycyjny iinii T suma czasu pracy | czasu przerw
Czas pracy Tm przedziat czasu, w ktérym linia znajduje si¢ w stanie czynnym
rzedzi ‘wk inia jduje sie w spoczynku (nie wykonu-
o — Tb :.)-ze zna.t czasu, térym linia znajduje sie speczyr { : yk
je€ 2adnej pracy)
-\ - - -
Czas przygotowawczy T przedziat czasu, w ktérym wykonywane sa préby robocze linii, nie-
(ustawczy) Rz zbedne dla jej przygotowania do realizacjl procesu pakowania
Czas gtéwhy Tg przedzuat_ cza.su, w ktérym ?vy!fonywane‘ sa podstam:owg opera‘cje pro-
cesu pakowania, jak napetnianie, zamykanie, etykietowanie itp,
przedziat czasu,‘ w ktbr'ym wykonywane sa pomocnicze operacje pro-
Czas pomochiczy Tp cesu pakowania, konieczne do wykonania czynnoéci giéwnych, np.
podawania surowcéw i opakowarh sprawdzanie jako$ci pekowania itp.
Czes chalugl fechnlczre] 5 pr‘zefiznat .czasu: w ktér'yr:n wykonywane sa czynnoé.a bezpoérednio za-
bezpieczajace ciagtosé i jakoéé proceséw pakowania, np. regulacja,
konserwacja drobne naprawy w trakcie pracy itp.
Czas przerw wynikajacych z przedziat czasu potrzebny pracownikom na zatatwienie potrzeb natu-
lp_:;.::ra‘zeb fizjologicznych pracow- Ty ralnych oraz odpaczynek | N
2 ;
Czas przerw wynikajacych z przedziat czasu wynikajacy z organizacji produkcji i ustalonego pro-
technologii i organizacji Tbt cesu technologicznego, obejmujacy takie operacje, jak rozpoczecie i
produkcji zakoriczenie pracy, obstuga stanowiska roboczego oraz przerwy w wy-
niku braku synchronizacji migdzy poszczegéinymi maszynami linili
% przedziat czasu wynikajacy z niewtasciwego poziomu technicznego
Czas przerw z winy obstugi T produkcji i niewtasciwej organizacji produkcji, np. przerwy spowodo-
organizacyjho-technicznej xot wane brakiem surowcéw, opakowan czeSci zamienrych i narzedzi po~
s trzebnych do naprawy urzadzenia w czasie pracy, przerwy spowo-
dowane oczekiwaniem na usunigcie awarii itp.
Czas przerw z winy pracownika T.ri przedziat czasu wynikajacy z opéinionego przejecia zmiany roboczej,

opuszczenia stanowiska w czasie godzin pracy, przedwczesnego za-
koficzenia pracy ' '
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