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1. Zakres stosowania normy. Norme nalezy sto-
sowaé¢ w przypadku sporzgdzania odbitek do ba-
dan farbami typograficznymi i offsetowymi.

2. Okreslenia. Grubos¢ warstwy farby na od-
bitce (S) jest to stosunek ilosci farby przeniesio-
nej na podioze do wielkoSci powierzchni zadru-
kowanej.

3. Klasyfikacja dokladnoSci odbitek w zalez-

noéci od grubosci warstwy farby — wg tablicy.
Grubosé Tolerancja dla Tolerancja dla
ruS s pierwszego stopnia drugiego stopnia
dokladnosci dokladnosei
um
1,0+ 2,5 0,10 0,30
25+ 50 0,16 0,50
5,0 = 10,0 0,30 0,70

4. Przygotowanie probki. Oznaczy¢ gestosc far-
by wg BN-73/7469-03, a nastepnie dokladnie wy-
mieszaé¢ na kamieniu litograficznym i pobraé oko-
lo 2 g farby.

5. Przyrzady i materialy

a) Przyrzad do nakladania warstwy farby wg
zalgcznika 1.

b) Plytka mosiezna, chromowana o powierzchni
roboczej 150 *0,1 cm?.

¢) Odwazniki o0 masach 11 2 kg.

d) Wykro6j podloza okreslony w normie przed-
miotowej o wymiarach: 290>X97 mm.

e) Lopatka stalowa.

6. Warunki sporzadzania odbitki. Zaleca sig
sporzadzanie odbitek w temperaturze 20 *2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 -~ 65%.

7. Ustalenie wielkosci odwazki peczatkowej.
Przyblizong wielkos¢é odwazki poczatkowej my
obliczy¢ w gramach wedlug empirycznie ustalo-
nego wzoru

S-0n0

T Tk 10 =
w ktorym:
S — #gdana grubo$¢ warstwy farby na od-
bitce, um, ,

@29 — gesto$¢ badanej farby w temperaturz
20°C, g/cms3,

K — wspoélczynnik wyznaczony doswiadczal-
nie; dla blachy cynowanej i czarnej,
szkla (podloza niewsigkliwe) K=1,31,
dla papieréw kredowanych wartos¢ K
odczyta¢ z wykresu wg zalacznika 2.

W przypadku otrzymania odbitki, ktérej gru-
bos¢ warstwy farby przekracza tolerancje poda-
ne w 3, wielkos¢ odwazki m, nalezy ustali¢ przez
ekstrapolacje pierwszego wyniku.

8. Przygotowanie walka do wykonania odbitek.
Z przygotowanej wg 4 probki farby okreslong jej
ilos¢ my; odwazy¢ z dokladnosScig do 0,0002 g po
nalozeniu na powierzchnie zwazonej z ta samg
dokladnoécig tulei 1. Tuleje naloZy¢ na of 2, zwra-
cajac uwage, aby klinowy wystep tej osi trafil

‘w odpowiednie wyciecie w wewnetrznej krawe-

dzi tulei, dokreci¢ do oporu nakretke 3, natozyC
lozyska $lizgowe, a nastepnie calos¢ umocowat
w recznym uchwycie pomocniczym 3 za pomocy
nakretek 5. Walek oprawiony w uchwyt przeta-
czaé (zmieniajgc kierunek) po powierzchni plyty
wg 5 b) az do réwnomiernego pokrycia warstwa
farby powierzchni tulei i plyty. Nastepnie tuleje 1
wyja¢ z uchwytu i zwazy¢ z dokladno$cig do
0,0002 g (masa tulei z farbg — m). Zwazong tu-
leje pcnownie nalozyé¢ na o$, dokreci¢ nakretke 3,
zalozyé lozyska $lizgowe i calos¢ umocowaé
w uchwycie 8 podniesionym tak, aby opart sig
0 ograniczajgcy wystep 9.

9. Wykonanie odbitek na podlozu niewsigkli-
wym, Wykréj 14 przymocowa¢ nakretkami 10
poprzez podkladki wyréwnujace 11 do stolika 12,
po czym uruchomic¢ silnik elektryczny wlaczni-
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kiem 13. Na stolik wykonujacy ruchy posuwisto-
~zwrotne opusci¢ uchwyt 8 obcigzony uprzednio
odwaznikiem 1 kg, doprowadzajgc w ten sposob
do zetkniecia powierzchni podloza z tulejg walka.
Po uplywie 5 min podnie$¢ uchwyt, nie przery-
wajge ruchu stolika, zdja¢ odwaznik i wylaczyé
silnik elektryczny. Uchwyt oprze¢ o wystep 9,
po czym uwolni¢ pokryty farbg wykrédj podloza.
Po zdjeciu z osi tuleje zwazyé¢ z dokladno$cia do
0,0002 g. Po wykonaniu odbitki resztki farby na-
lezy usuna¢ z tulei nafta.

10. Wykonanie odbitek na podlozu wsigkliwym.
Wykonaé¢ wszystkie czynnosci zgodnie z 9, po
czym przymocowaé do stolika przystawke 15, na
ktérej umiesci¢ wykrdj podloza i docisngé Sru-
bami 16 i podkladkami wyréwnujacymi 17. Na-
ciag 20 dociskajgcy wykr6j osadzi¢ w podstawie
przystawki w odlegloSci 3 =~ 5 mm od uskoku 19.
Na czop osi przekladni zalozyé korbke 18, za po-
moca ktorej ustawi¢ stolik w punkcie martwym,
maksymalnie odleglym od $rodka obrotu ukladu
korbowego. Uchwyt 8 opuscié tak, aby opart sig

on o prowadnice przystawki oraz umieSci¢ na
jego szalce odwaznik 2 kg. Nastepnie, obracajac
korbke z predkoscia =30 *5 obr/min, przesu-
na¢ stolik do przeciwleglego punktu martwego
i zdja¢ odwaznik. Uchwyt oprze¢ o wystep 9, po
czym uwolni¢ pokryty farbg wykr6j. Nastepnie
tuleje zdja¢ z osi i zwazy¢ z dokladnoScig do
0,0002 g. Po wykonaniu odbitki resztki farby na-
lezy usungé z tulei nafts.

11. Obliczanie wynikéw. Grubos¢ warstwy far-
by (S) obliczy¢ w mikrometrach z dokladno$cia
do 0,02 ym wg wzoru

(my — my) - 10000

s = 2
=T (2)

w ktorym:
my; — masa tulei przed pokryciem wykroju
farba, g,
ms — masa tulei po wykonaniu odbitki, g,
029 — gesto$é badanej farby w temperaturze
20°C, g/cm3,
F — powierzchnia zadrukowanej odbitki.
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ZALACZINIK 1

PRZYRZAD DO NAKEADANIA WARSTWY FARBY

Przyrzad do nakladania warstwy farby wg rys. Z1-11i Z1-2.

BRSO )

Rys. Z1-1, Przyrzad do nakladania warstwy farby — widok z boku

1 — tuleja metalowa pokryta masg sprezysto-elastyczna o wymiarach dtugodci pokrycia 1==80 0,2 mm, érednicy
zewnetrznej ré6wnej 32 £0,2 mm, 2 — o$§ metalowa, 3 — nakretka dociskowa, 4 — pomocniczy uchwyt reczny,
5 — nakretki mocujace (2 sztuki), 7 — plytka mosiezna chromowana o powierzchni roboczej =150 0,1 cm?,
. 8 — uchwyt, 9 — wystep ograniczajgcy, 10 — nakretki (4 sztuki), 11 — podkladki wyréwnujace. (2 sztuki),

12 — stolik, 13 — wlacznik silnika elekirycznego, 14 —

wykroj podloza.
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Rys. Z1-2, Przyrzad do nakladania warstwy farby — widok z géry

15 — przystawka, 16 — Sruby (2 sztuki), 17 — podkladki wyréwnujgce (2 sztuki), 18 — korba, 19 — uskok,
20 — naciag (blaszka dociskajgca).

ZALACZNIK 2

WYKRES ZALEZNOSCI WSPOLCZYNNIKA K OD GRUBOSCI WARSTWY
DLA PAPIEROW KREDOWANYCH
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INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Farb 5. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

i Lakiero6w — Zaklad Farb Graficznych.

2, Normy zwiazane
BN-73/7469-03 Farby graficzne. Oznaczanie ggstosci

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7469-11. Wy-
eliminowano metode sporzgdzania odbitek z farb cie-
kiych.

4. Urzadzenie do nakladania warstwy farby Jest
objete zgloszeniem patentowym nr P. 116489 z dnia
16 wrzeénia 1966 r.

RFN DIN 16519 Priifung von Drucken und Druckfarben
des graphischen Gewerbes, Herstellung von Norm-
-Druckfarben

ZSRR TOCT 6597-53 Kpackm meuaTEhle, MeTon momydeHH:A
OTIeYaTKa B DOCTOAHHLIX YCIOBHAX

ISO DIS/2834 Testing of printing inks-preparation of
standart prints
6. Autor prajektu mormy — inz Halina Suda, Insty-

tut Farb i Lakieréow, Zaklad Farb Graficznych.



