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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
1904-02 MASZYNY Połączenia śrubowe 

ROLNICZE 
Wy·rnagania 

1, WSTE)P 

P r ze<*n lotem normy S{ł wymagania l bad ania poł{łczeń śr~ 

bowych, stosowanych w maszynach rolniczych. 

2, WYMAGAN IA 

2 , ! . K lasa dokładności wykonania, W jednym Z łfCZu śru­

by, wkrftY l nakrętki powinny być tej samej klasy dokład­

ności wykonania wg PN- B2/M-B2054/02, D opuszcza się s t~ 

sowanie śru.b, wkrętów l nakrętek o wytszej klas i e do­

kładności wykonania, 

2. 2, Własności mechaniczne, W jednym zł{lczu śruby, 

wkrftY i nakrętki powinny być o tych samych własnościach 

mechan iczn ych wg PN-B2/M- B2054/ 03, 04 l 09, Dopuszcza 

się stosowanie śrub , wkrętów l nakrętek o wytszych włas­

nościach mechanicznych, 

Dobó r własności mech a nic znych wspÓłpracuj{lcych śrub 

l wkrętów z nakrętkami oraz klasy własnoś_ci m echani cz-

nych nie z a lecane w budowle maszyn rolniczych- wg tab li -

cy, 

Klasa własności 
Klasa własności me-
chanicznych wspÓ ł-

me chan l czny ch 
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niskich 

tów docl sko- wysoki ch 
wy ch 
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i) Klasy nie za lecane w budowie mas zyn rolniczych, 

Zamiast 
i badania BN-74/ 1904-02 

Grupa katalogowa 0491 

2, 3, Całkowita długość śruby oraz d ługość gwi ntu pow i~ 

ny być tak dobrane, aby długość części śruby wystaj{lcej 

ponad nakrętkę a1 oraz nadmiar na długości gwintu pod 

nakrętkę L były zgodne z PN-74/ M- El2063, Zaleca się d la 

śrub, których długości 5\\ stopniowane co 5 mm, aby maksY­

malna długość śruby wystaJttcej ponad nakrętkę nie była 

większa nit 2 a
1 

mini mum, a d la śrub , których długości S{l 

s t opniowane co 10 mm- 3 a1 minimu m, , 

Przy polttczeniu wykonanym za pomOC{! śruby dwustron­

nej i nakrętki , głębokość wkręcen i a k śruby w otwór po­

kazana na rysunku powinna wynosić: 

a) dla stali i bręzu k • l d, 

b ) d la żeliwa k = 1,25d, 

c) dla stopów l ekkich k • 2d. 
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2, 4, Końce śrub obc i nanych powinny być płaskie ścięte 

(A) łub soc zewkowe ( B) wg PN-73/M-B206 1, 

Obcinani e śrub z pow lokami metalowymi jest nie zalecane. 

2, 5, Średnice otworów przejściowych d la śrub i wkrętów 

powi n ny być zgodne z PN-75/ M- 0?.046, Zaleca się stosować 

średnice otworów w klasie średnlodokladnej, 

2, 6. Pog/ębl enla walcowe pod cześcl z łoczne 

być zgodne z P N - B3/M- B2069, 

powinn y 

2, 7, Nawie rcenia pod łby stoikowe wkrętów powinny być 

z godne z PN- 62/M-B206B, Zaleca się wykonanie nawierceń 

średniodokładne, 
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2, 8, Gniazda pod klucze powinny być zgodne z PN-69/ 

M-65015, Gniazda "Pod klucze oczkowe l nasadowe s~ nie 

zalecane. 

2, 9. Podkładki, W poł~czeniach śrubowych, w których 

zachodzi mo:tliwość samoczynnego odkręcania się śrub lub 

nakrętek, na fet y stosować podkładkl zabezpleczaj~ce. Pocl. 

kładki te pow inny być tak dobrane, aby w pełni zabezpie-

czaty śruby i nakrętki przed samoczynnym odkręcaniem, 

W jednym Złitczu klasa dokładności wykonania podkładek 

wg PN-77/M-82003 powinna być· zgodna z klas~ dokładności 

wykonania śrub, wkrętów l nakrętek, Dopuszcza. się sto... 

sowanie podkładek o wytszej klas ie dokładności wykona-

n la. 

W poł~czeniach śrubowych części z otworami podłutnymi 

powinny być stosowane podkładki okr~głe (zwykłe) , a w 

przypadku konieczności zabezp ieczenia Zł{lcza przed samo­

czynnym odkręceniem śruby lub nakrętki na lety zastosować 

dodatkowi' podkładkę zabezpieczajt'~· 

2, 10. Sposób dokręcania śrub, wkrętów nakrętek,. 

Wszystkie śruby l nakrętki powinny być dokręcane właści-

wym kluczem lub wkrętakiem. Do montatu maszyn zaleca 

się stosowanie kluczy zasadowych i oczkowych oraz kluczy 

mechanicznych z mo;tliwoŚCi{l regulacji wielkości momentu 

dokręcani a, 

Wszystkie poł{lczenla śrubowe, w których wymagane jest 

dokręcanie śrub , wkrętów i nakrętek kluczem dynamome­

trycznym, powinny byĆ wyszczególnione w dokumentacj i 

technicznej maszyny z podaniem wartości momentów dokrę­

cania, Wymaganie to dotyczy równie! poł~czeń śrubowych 

obciętonych d ynamicznie, d la któr y ch przewidziane Sil 

mniejsze momenty dokręcania oraz dla poł~czeń, dla któ-

r ych ze względÓw konstrukcyjnych, bezpieczeństwa pracy 

lub innych, wymagana jest pewność poł{lczenia, 

2, 11. Wady polaczeń śrubowych, Uszkodzenia powierz­

chni bocznych nakrętek, łbów śrub, r owków wkrętów·, spo­

wodowane dokręcaniem niewłaściwym lub zu:tytym· k luc zem 

względnie wkrętakiem jest niedopuszczalne. 

Nieprostopadłe poło:tenie śrub lub wkrętów spowodowa­

ne przesunięciem otworów w częściach ł(ICZOnych jest nie­

dopuszczalne. 

Stosowanie dodatkowych podkładek spowodowene zasto... 

sowaniem śrub lub wkrętów o niewłaściwej długości jest 

niedopuszczalne, 

2, 12. Z abezpieczenie przed korozj§. w poł(ICZeniach 

śrubowych naraionych na bezpośrednie działanie czynni­

ków atmosferycznych zaleca się stosować elementy zł~cz­

ne z powłokami cynkowymi i cynkowymi chromianowymi. w 

przypadku zastosowania części zł~cznych bez t ych powłok 

łby śrub, nakrętki i wystaj,ce części śrub ponad nakrętkę 

powinny być malowane. 

W maszynach do zraszania, nawo!enia, och r ony roślin 

hodowli elementy 'złęczne poł{lczeń śrubowych pow inny być 

stosowane wyłę cznie z powłokam i cynkowymi 

chromianowymi. 

cynkowymi 

Części gwintowane śrub i wkrętów przeznaczonych do 

regulacji maszyn powinny być przed malowaniem 

smarem stałym, 

pokryte 

3. SĄDANIA 

3, 1, Rodzaje badań, W celu sprawdzenia zgodności po-

ł(ICZeń śrubowych w maszyn i e z w y maganiami normy, 

twórca powinien przeprowadzić następuj{lce badania: 

a) sprawdzenie klasy dokładności wykonania i własności 

mechaniczn ych, 

b) oglfidz'iny zewnętrzne, 

c) sprdwdzenie wymiarów, 

d ) sprawdzenie momentu dokręcenia, 

3, 2. Opis badań 

3, 2, 1, Sprawdzeni e klasy dokłauności wykonan ia i włas-

ności mechanicznych na zgodność z 2, 1 l 2, 2 polega na 

sprawdzeniu cech klas dokładności wykonania 

mechanicznych z doku mentacj{l technlczl'\{l. 

własności 

3. 2, 2, Oględziny zewnętrzne na zgodność z. 2', 4, 2. 9, 

2, 11, 2. 12, przeprowadza się nie uzbrojonym okiem. 

3, 2. 3. Sprawdzenie wymiarów n a zgodność z 2, 3, 2, 5, 

2, 6, 2. 7, 2, 8 przeprowadza się za porno~ werszt~towych . 

narzędzi pomiarowych, 

3, 2. 4. Sprawdzenie momentu dokręcenia na zgodność z 

2. 10 Przeprowadza się za pomoc~ klucza z momentorni e-

rzem~ 

3, 2. 5. Ocena wyników badań, Poł(ICZ~mla śrubowe w 

maszyn ie nalety uznać za zgodne z wymagani ami normy, 

j e;tel i sprawdzeni e wg 3. 2 dało ":"Y nik pozytywny. Dopusz­

czalna liczba poł{lczeń śrub~~ych wadliwych w · maszynie· 

powinna być określona w warunkach technicznych odbioru, 

Liczba ta nie powinna przekraczać przyjętej wg PN-79/ 

N-03021 dopuszczalnej wadi iwości 

KONIE;: C 
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INFORMACJE DOOATKOIAIE 

J. ln&tytucja opracowujgca norme - Przemysłowy Instytut 

Maszyn Rolniczych, Poznań. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/1904-0~ 

a) rozszerzono zakres wymagań maj,cych wpływ na Ja­

kość poł{ICZeń śrubowych, 

b) uaktualniono norm{l na zgodność z obowi(IZUj{lcymi nor-

mam i, 

c) wykreślono dopuszczalne wady poł{lczeń. 

3, Normy zwlpzane 

PN-75/M-020~ Średnice otworów przejściowych dla śrub 

i wkr{lt6w 

PN-69/M-65015 Gniazda pod klucze. Wymiary 

PN-77/M-S2003 Podkładkl. Dopuszcza lne odchyłki wymia­

rów oraz kształtu i połoienla 

PN-62/M-B2054/02 . -Śruby, wkręty l nakrętki. Tolerancje 

PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty l nakrętki, Własności 

mechaniczne śrub l wkrę>tów 

PN-62/M-62054/04 Śruby, wkrę>tY l nakrętki, 

mechaniczne śrub· l wkrętów dociskowych 

PN-82/M-82054/ 09 Śruby, wkręty i nakrętki,' 

mechaniczne nakrę>tek 

Własności 

Własności 

PN-73/M-82061 Zakończenia śrub l wkrętów z gwintem 

metrycznym 

PN-74/ M-82063 Gwinty metryczne. Wy miary wyjść l pod-

clę>ć oraz nadmiary długości gwintów 

otworów 

głębokości 

PN-62/ M.:.82068 Nawiercenia vod łby stoikowe wkrętów 

PN-83/M-82069 Pogłębienla walcowe pod części zł{lczne 

PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alte.-natywnej, Plany badania 


