UKD 674.213:691.11-12

NORMA BRANZOWA BN-75
WYROBY 7159-01
STOLARKI Ptyty szalunkowe z drewna
ERESERES systemu ,Slask" e
Grupa katalogowa 0732
1, WSTEP 2, OZNACZENIE

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ptyty sza-

/
lunkowe z drewna systemu "Slask! (zwane w dalszej tresci
normy ptytami) stosowane w budownictwie do wykonywania
szalunkéw $cian, stropdw itp.

1,2, Okres$lenia

. -

1. 2. 1. ptyta szalunkowa - ptyta wykonana z desek skle-

jonych na styk, okuta ceownikiem metalowym, nha bokach
zaopatrzona w pétokragte wygiecia, Naroza zabezpieczone

wyprofilowanymi okuciami metalowymi.

1.2, 2, ptaszczyzna ptyty - szersza powierzchnia piyty.

1.2, 3, bok ptyty — wezsza powierzchnia ptyty réwnolegta

do przebiegu witdkien,

1.2. 4, czoto ptyty - wezsza powierzchnia ptyty prosto-

padta do przebiegu widkien,

1.2. 5. wady drewna - wg PN-79/D-01012,

Przyktad oznaczenia ptyty szalunkowej z drewna o Wy—
miarach 1400 X 350 mm:

PLYTA SZALUNKOWA 1400 X 350 BN-75/7159-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary ptyt w mm - wg tabl, 1i rys. 1; wymia-

ry szczegbtéw ptyty tacznie z okuciami - wg rys, 2 = 4,

Tablica 1
Format ptyty |Dtugos$é,l Szeroko$é, a| Gruboéé, g
Podstawowy 1400 700 21
Uzupetniajacy 1400 350 21
1400 150 21
1400 100 21
700 700 21
Dopuszcza sie za zgoda stron wykonywanie ptyt o in-
nych wymiarach,

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Stolarki Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Stolarki Budowlanej dnia 21 pazdziernika 1975 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 1/1976, poz. 8)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,95 Nakt. 500 + 40 Zam. 864/87

Cena zt 27.00
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Rys., &4, Okucie naroznikowe ptyty
3, 1.2, Odchytki wymiaréw w mm - wg tabl, 2.
_Teblica 2
L. Wymiary tolerowane Odchytki
1| Dtugosé 2
2 Szerokosé
700 mm i3
350 mm +1,5
150 i 100 mm +1
3| Grubosé %)
4 Rozmieszczenie pétokragtych
wycieé na bokach ptyty oraz = of
nitéw rurkowych
o o o
5| Odchylenie krawedzi boku 1 na 1 m dtugosci
od kata prostego boku

3. 3. Wykonanie

3,3,1. taczenie desek, Ptyta powinna by¢ wykonana z

desek o szerokoséci do 110 mm, sklejonych na styk, Zaleca

sie taczenie desek na wpust i wypust (wtasne piéro) przy
uzyciu kleju, Deski powinny byé klejone na catej dtugosci
ptyty. Wytrzymatosé na Scinanie spoiny klejowej powinna

byé nie mniejsza niz 4,9 MPa,

Dopuszcza sie stosowanie desek taczonych na dtugosé

za pomoca ztacz klinowych - wg PN-81/B-03150/03.

3. 3. 2. Wykohczenie powierzchni, Wszystkie powierz-—

chnie ptyty powinny byé strugane i zabezpieczone prepara-
tem hydrofobowym, zmniejszajacym przyczepnosé betonu do
ptyt oraz stanowiacym ochrone przed wchtanianiem wilgo-
ci, Nasigkliwo$é ptyt po 48 h moczenia w wodzie nie powin-

na byé wieksza niz 15%.

3, 3.3, Okuwanie. Ptyta powinna mieé czota okute ceow-

nikiem metalowym wg rys. 1. Naroza powinny by¢ zabez-
pieczone metalowym okuciem naroznikowym, Ceownik i oku-
cie naroznikowe nalezy mocowac¢ wkretami do drewna - wg
PN-BS/M-BZSO.’S lub wkretami wbijanymi ze tbem stozkowym
zgodnie z rys., 3. Lby wkretéw nie powinny wystawaé ponad
ptaszczyzne okué. Okucia powinny by¢ zlicowane z po-
wierzchnia ptyty, Rozmieszczenie okué¢ - wg rys, 1 i 3;
szczeglty okué - wg rys, 3 i 4, Rodzaje, wymiary i liczba

okué - wg tabl, 3,

Tablica 3
Oznacze-
nie okucia Rodzaj i Liczba
; Wymiary
wg rys, 1 okucia sztuk
i3
1 ceownik dtugos$é zgodnie
z szerokoscia 2
ptyty, pozostate
wg rys, 3
2 okucie na- wg rys. 4 4
roznikowe (2 lewe i 2
prawe)
3 nity rurkowe|@ 6 X 25 6

3, 3. 4, Wady drewna - wg tabl, 4,

Tablica 4

3,2, Materiaty

a) Tarcica iglasta - wg PN-75/D-96000 lub olchowa -
wg PN-72/D-96002, o wilgotnosci nie wigkszej niz 15%.

b) Okucia metalowe - wg rys. 3 i 4,

c) Kl eje wodoodporne (np, fenolowe).

d) Preparat hydrofobowy (np, olform 2),

Do produkcji ptyt moga byé stosowane inne materiaty,
jezeli uzyskaty pozytywna opinie upowaznionej jednostki

naukowo-badawczej.

Nazwa wady drewna

R . .
W PN-79/D-01 012 ozmiar wystepowania wady
LA

Seki zdrowe zros- dopuszczalne na ptaszczyznach o
niete: @ nie wigkszej niz Y2  szerokosci
deski, na czotach i bokach - nie-

- okragte, owalne
agte, dopuszczalne

i podtuzne

- skrzydlate nie
przechodzace

dopuszczalne o dtugosci nie prze-
kraczajacej 2/3 szerokoséci deski

Seki nadpsute i ze- dopuszczalne na ptaszczyznach o
psute @ do 8 mm, na czotach i bokach -
niedopuszczalne
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cd. tabl. 4

Nazwa wady drewna

Razmi - 5
wg PN-79/D-01012 ozmiar wystepowania wady

Zakorki, zabitki

i pecherze zywicz-~
ne zamkniete

i otwarte

dopuszczalne

dopuszczalne na ptaszczyznach o
@ do 35 mm, wpuszczone na gtebod

Zaprawione otwory
po sekach i innych
wadach kosé nie wiecej niz¥3  grubosci
deski, na czotach i bokach - nie-
dopuszczalne

Sinizna, przezywi- dopuszczalne
czenia oraz brunat-
nica i czerwien bez

cech zgnilizny

Nierdédwnomierna dopuszczalna

szerokos$é stojow

Ptyty nalezy uktadaé poziomo na legarach w siosy o wyso-

kosci do 2 m, Kazdy stos powinien zawieraé ptyty jednego
wymiaru,
4,2, Transport, Ptyty nalezy transportowaé w sposéb

zabezpieczajacy przed uszkodzeniem i zwichrowaniem,

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja sprawdzenia podane w

tabl, 6 kol, 3. Nalezy je przeprowadzac przy uruchamianiu
produkcji seryjnej oraz przy wprowadzaniu zmian materia-
towych lub technologicznych, majacych wptyw na jako$é wy-

robu oraz w przypadkach watpliwych na zadanie odbiorcy.

5.1.2, Badania niepetne obejmuja sprawdzenia podane w

rocznych tabl. 6 kol, 4, Nalezy je przeprowadzac¢ przy kazdorazo-
Skret wiokien dopuszczalny przy odchyleniu wtéd wym odbiorze partii wyrobow.
kien od kierunku osiowego do
50 mm na 1 m dtugosci
Tablica 6
Pekniecia ptytkie dopuszczalne
i I Badania Wyma- Bada-
3,3.5. Wady wykonania - wqg tabl, 5. Lp. Ssdza t badalh gania nie
nie- w w
petne ' 9 9
Tablica s petne
1 2 3 4 5 6
Nazwa wady Rozmiar wystepowania wady rawd ie -
€ 1 S;') ayv zenie wy % % 3 5. 7.1
miarow
Uszkodzenia po- dopuszczalne na ptaszczyznach o
wierzchni w postaci atebokosci wgniecenia do 3 mm 2 (Sprawdzenie mate- 4)
wgniecen i wyrw i powierzchni do 1000 mmz; riatéw * * 3.2 5.7.2
- wyrwy do 1,5 mm i powierzchni
do 300 mm2 - w liczbie 1 sztuki 3 |Sprawdzenie wyko-
na 1 ptaszczyzne ptyty; na bokach nania
niedopuszczalne .
a) taczenie desek + + 3.3.1 5.7.3
Odchylenia poszcze- | dopuszczalne do 1,5 mm pcz. a
gblnych desek od o
A b) \{vytrzerlalos.CI 2 _ 3.3.1 5. 7.3
spoiny klejowej poz. b
Niedostrugania dopuszczalne na ptaszczyznach o ] . s
powierzchni dtugosci do 200 mm i szerokosci c) nasigkliwosci * - 3.3.2 5.7.3
do 100 mm, niedopuszczalne na PRO%
bokach i deskach skrajnych .
d) okuwania + + 3.3.3 5.7.3
Krzywizna wielo- dopuszczalna o strzatce najwigk- puz. o
stronna szej krzywizny do 5 mm
e) wad drewna 4 & 3.3.4 | 5,%3
Nieprzyleganie kra- | dopuszczalne do 1,5 mm i wad wykonania i 3.3.5] poz. e
wedzi okuc do krawe .
dzi wyztobien N Sprawd-zeme i + + 3.4 5.7.4
chowania
Szpachlowanie wad niedopuszczalne .
1) z wyjatkiem wilgotnosci drewna,

Wady nie wymienione w labl, 4 i 5 sa niedopuszczalne,

3,4, Cechowanie. Na nieokutym boku ptyty nalezy umies-
ci¢ ceche zawierajaca symbol wytwérni i znak Kontroli Ja-

koéci - KJ,

4, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Przechowywanie, Plyty nalezy przechowywaé w po-

mieszczeniach zamknigetych lub wiatach zabezpieczajacych

je przed zawilgoceniern i spaczeniem,

5,2, Sktad i licznosé partii. W sktad partii przeznaczo-

nej do badah powinny wchodzié wyroby jednego formatu
i wykonane z tego samego materiatu, pochodzace od jedne-
go producenta.

Licznoéé partii do badan nie powinna przekraczaé 500
sztuk; w przypadku wigkszej liczby wyrobéw nalezy podzie-

li¢ je na partie nie przekraczajace 500 sztuk i kazda z nich

badac¢ oddzielnie,
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5.3. Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010,
5, 4, Liczno$é prébek do badari, Do badaf petnych nalezy

pobraé z partii metoda losowa prébk§ o licznoéci co  naj-
mniej 6 sztuk ptyt, niczaleznie od wielkosci partii,

Do badan niepetnych nalezy pobraé z partii prébke olicz-
no$ci wg PN-79/N-03021 tabl, 1. Ogélny poziomkontroli II,

5.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna w, - nie wigksza niz
6,5%.

5.6. Procedura wyboru i stosowanie plandw badania -

wg PN-79/N-03021,
Licznoéé prébki w zaleznoséci od licznoéci partii oraz

liczby kwalifikujace i dyskwalifikujace w zaleinoéci od

5.7, 3, Sprawdzenie wykonania nalezy wykonywaé:

a) potaczenia desek - przez ogledziny nie uzbrojonym
okiem i pomiar za pomoca ogdlnie stosowanych przyrzadéw
pomiarowych;

b) wytrzymatosci spoiny klejowej na écinanie - wg BN-72/
6301-05,

c) nasigk!i‘woéci w sposéb nastepujacy: z ptyty zabezpie-
czonej preparatem hydrofobowym nalezy pobrac¢ 5 prébek
o wymiarach 200 X 50 mm. Powierzchnig bokéw prébek na-
lezy zabezpieczy¢ mieszanina parafino-woskowa w stosun-
du 1:1, Zabezpieczone prébki nalezy sezonowaé przez 7 dni

o
w temperaturze 18 = 20 C, nastepnie zwazyé z doktadnos$-

przyjetej wadliwosci dla kontroli normalnej, obostrzonej cia do 0,1 g. Po zwazeniu prébki nalezy umieécié pionowo
i ulgowej podano w tabl, 7, w czystej wodzie w temperaturze 20°C w ten sposéb,  aby
Tablica 7
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznoéé partii | licznoéé liczba liczba licznoéé |liczba liczba licznoéé |liczba liczba
prdébki kwalifiku-; dyskwali-| prébki kwalifiku- | dyskwali-| prébki kwalifiku- | dyskwali=
jaca fikujaca jaca fikujaca jaca fikujaca
N n m, m, n m, m, n my m,
sztuk

16 = 25 5 1 2 5 1 2 2 0 2

26 = 50 8 1 2 8 1 2 3 (0] 2

51z 90 13 2 3 13 1 2 5 1 3

91 = 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4

151 = 280 32 8 6 32 3 4 13 2 5

281 = 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6
5. 7. Opis badad gérne krawedzie prébek znajdowaty sig okoto 20 mm pod

5.7, 1, Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonywaé;

a) dtugoéci i szerokoséci - za pomoca ogdlnie stosowa-
nych przyrzadéw pomiarowych (np, taémy stalowej) mie-
rzac badana ptyte w potowie diugosci i szerokoéci ptyty =z
doktadnosécia do 1 mm,

b) gruboéci - za pomoca grubos$ciomierza o $rednicy
stopki pomiarowej 10 + 25 mm; grubos¢ ptyty mierzy sie w
czterech punktach w odlegto$ci 50 mm od krawedzi, z do-
ktadnoscia do 0,1 mm; za gruboéé ptyty przyjmuje sie $red-
nia arytmetyczna czterech pomiardw,

c) odchylenia krawedzi boku ptyty od kata prostego - za
pomoca szablonu w ksztatcie tréjkgla prostokatnego o dtu-
gosci bokéw 500 i 1000 mm i przymiaru z podziatka milime-
trowa z doktadnoscia do 1 mm,

d) rozmieszczenia péiokrgglych wycieé - za pomoca sza-

blonu,

5.7.2, Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzaé

przez ogledziny okiem nie uzbrojonym, Wilgotnoéé drewna
nalezy sprawdza¢ metoda elektrometryczna wg PN-77/

D-04100,

powierzchnig wody, Prdbki nie powinny sie stykaé miedzy
soba oraz z dnem i $cianami naczynia. Po uptywie 48 h
prébki nalezy wyjaé z wody, powierzchnie osuszyé bibuta
celulozowa, nastepnie zwazyé.

Nasiakliwoéé (N) nalezy obliczyé w procentach z doktad-
noscia do 0,1% wg wzoru

m1—m0

N=——— 100
"y

w ktérym;

m, - masa proébki po wyjeciu z wody, g,

m, - masa prébki przed zanurzeniem w wodzie, g.

Za nasigkliwo$¢ ptyty przyjmuje sie $rednia arytmetycz-
na nasigkliwoséci pigciu prébek pobranych z jednej ptyty.

d) okuwania - przez ogledziny nie uzbrojonym okiem;

e) wad drewna i wad wykonania - przez ogledziny nie
uzbrojonym okiem i pomiar za pomoca ogélnie stosowanych

przyrzadéw pomiarowych,

5.7.4, Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzaé

przez ogledziny nie uzbrojonym okiem,



6 BN-75/7159-01

5.8, Ocena wynikéw badani

5.8, 1. Ptyta dobra. Badana ptyte nalezy uzna¢ za dobra,

jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie ba-

dania podane w tabl, €,

5.8.2, Partia zgodna z wymaganiami normy. Badana par-

tie ptyt nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, je-
zeli w badaniach petnych wszystkie badane sztuki sa dobre,
a w badaniach niepetnych liczba sztuk niedobrych w prébce
nie przekroczy liczb kwalifikujacych wg PN-79/N-03021
tabl., 2A = 4C,

KONIEC

INFORMAC JE

DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centralny Os$rodek

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Stolarki Budowlanej,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7159-01

a) zmieniono tytut normy,

b) uzupetniono norme rysunkami,

c) uzupetniono norme okresleniami,

d) wprowadzono punkt dotyczacy cechowania,

e) wyeliminowano wymiary graniczne piyt, wprowadzajac
konkretne wymiary,

f) podano tolerancje wymiaréw podstawowych w milime-
trach zamiast w procentach,

g) podano rodzaje okué,

3, Normy zwiazane

PN-81/B-03150/03 Konstrukcje z drewna i materiatéw
dr;ewnopodobnych_ Obliczenia statyczne i projektowa-
nie, Ztacza

PN-79/D-01012 Tarcica. Wady

PN-77/D-04100 Drewno, Oznaczanie wilgotnosci

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
PN-72/D-96002 Tarcica liéciasta ogélnego przeznaczenia

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy
wybér jednostek’produktu do prdbki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola

odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania
BN-72/6301-05 Kleje do drewna, Oznaczanie jako$ci i wy
trzymatoéci na $cinanie oraz wodoodpornosci spoin

klejowych
4, Symbol wg SWW - 1734-111.

5. Autorzy projektu normy: inz, A, Soboczyfiski, inz, A,

Obarzanek, mgr inz, W, Janicki - Centralny Osrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Przemystu Stolarki Budowlanej,

6. Wydanie 2 - stan aktualny: marzec 1987 - uaktualniono

normy zwiazane,
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