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1. WSTEP 2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zapal-
niki elektryczne powietrzne miliseskundowe, zwane
w dalszej treSci normy w skrocie ZEPM lub ZE.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zapalniki
objete normg stosuje si¢ do robét strzelniczych w zakla-
dach goérniczych, odkrywkowych, podziemnych gazo-
wych 1 niegazowych.
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2.1. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji 1 od liczby
stopni zwloki (opdZnienia) ZEPM dzieli si¢ na dwa
rodzaje:

ZEPM 1-10 — o 10 stopniach zwloki, wg rys. 1,

ZEPM 0-15 — o 16 stopniach zwloki, wg rys. 2.
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Rys. 1. Zapalnik elektryczny powietrzny milisekundowy 110
! — materiat wybuchowy kruszgcy, 2 — materiat wybuchowy inicjujacy, 3 — czapeczka, 4 — mieszanina zapalcza, 5 — mieszanina opdZniaja-
ca, 6 — pierécien, 7 — tulejka opoézniacza, § — tuska, 9 — gléwka zapalcza, /0 — ostonka izolacyjna, 11 — przewdd elektryczny, 12 — korek
uszczelniajacy, /3 — numerowskaz, /4 — szybkozlgcze
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Czese splonkowa dla ZE nr 0
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* Rys. 2. Zapalnik elektryczny powietrzny milisekundowy 015
1 — material wybuchowy kruszacy, 2 — materiat wybuchowy inicjujacy, 3 — mieszanina opdzZniajaca, 4 — mieszanina zapalcza, 5 — tulejka,
6 — tuska, 7 — gtowka zapalcza, 8§ — ostona izolacyjna, 9 — korek, /10 — przewody, // — numerowskaz, /2 — szybkoztacze
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2.2. Przykiad oznaczenia zapalnikow elektrycznych
powietrznych milisekundowych o 10 stopniach zwtoki:

ZAPALNIK] ELEKTRYCZNE POWIETRZNE
MILISEKUNDOWE 1-10 BN-79/6094-25

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny

3.1.1. Wyglad zewnetrzny tuski. Luska ZE nie po-
winna mie¢ znieksztalcen, glebokich rys 1 wystajacych
zadziorow. _

Na tusce rodzaju ZEPM [-10 powinien by¢ osadzony
trwale piericien stalowy na wysokosci okoto 20 mm od
denka tuski, tzn. w_miejscu osadzenia opdzniacza.

3.1.2. Pokrycie i barwa przewodow. [zolacja przewo-
dow powinna by¢ rownomierna 1 bez uszkodzen mecha-
nicznych. Jeden przewdd powinien miec izolacje bialg,
a drugi z6h3.

3.1.3. Znakowanie i obecnos$é szybkoztacza. Kazdy ZE
powinien by¢ zaopatrzony w numerowskaz z tworzywa
sztucznego'). Dno tuski powinno mie¢ wyttoczong licz-
b¢ oznaczajacg numer stopnia opdznienia.

Na koncéwki przewodéw powinny by¢ nalozone
szybkoztgcza, zgigte pod kagtem okolto 120°.

W przypadku ZE stosowanych do gi¢bienia szybow,
koncowki przewodow powinny by¢ zwarte przez splece-
nie oraz izolowane ostonkg z tworzywa sztucznego.

3.2. Wymiary

3.2.1. Diugos¢ motkow dla przewodow o diugosci
2 — 8 m powinna miesci¢ si¢ w granicach 22 =+ 28 cm,
a motkow dla przewodow o dlugosci powyzej 8 m
w granicach 44 = 56 cm.

3.2.2. Diugos¢ przewoddéw wyprostowanych powinna
wynosi¢ 2 m lub powinna by¢ zgodna z zamowieniem,
z tolerancjg +5%.

3.2.3. Dtugos¢ odizolowanych koncowek przewodow

a) 100 + 120 mm w przypadku ZE stosowanych do
glgbienia szybow,

b) 30 = 40 mm w przypadku pozostatych ZE.

3.3. Wiasnosci elektryczne

3.3.1. Opor elektryczny ZE z przewodami o diugosci
2 m nie powinien przekraczac:

a) przy ZE z przewodami stalowymi — 5.0 ();
w przypadku przewodow diuzszych nie fowinien wzra-
sta¢ wigce] niz o 1 ) na 1 m przewodu podwdjnego,

b) przy ZE z przewodami miedzianymi — 3.4 O
w przypadku przewoddéw diuzszych nie powinien wzra-
sta¢ wigce] niz 0,2 1 na I m przewodu podwdjnego.

3.3.2. Rownomiernosé¢ oporu elektrycznego glowek za-

palczych. Gtowki zapalcze powinny by¢ wysegregowane .

wedtug oporu tak, aby rozstgp oporu gtowek ZE jednej
partit nie przekraczat 0,30 (). |

3.3.3. Bezpieczne natezenie pradu statego nie odpala-
jace pojedynczego ZE w ciggu 5 min powinno wynosi¢
co najmniej 0,20 A.

3.3.4. Impuls zaptonu ZE powinien mieSci¢ si¢ w gra-
nicach 0.8 =+ 3.0 mW-s/().

') Patrz Informacje dodatkowe p. S.

3.4. Wiasnosci strzelnicze

3.4.1. Réownomierno$¢ zaptonu. Seria ztozona z 20 ZE
potaczonych szeregowo powinna niezawodnie odpalic
od predu statego o natgzeniu 0.8 A.

3.4.2. Czas zwloki

3.4.2.1. Czasy zwloki poszczegolnych ZE powinny
by¢ tak rownomierne, aby nie wystepowato zachodzenie
czasOw sasiednich stopni zwlok ani ich styk.

3.4.2.2. Srednia rzeczywista zwltoka (opoZnienie) mie-
dzystrzalowa sasiednich stopni nie powinna przekra-
cza¢ 50 ms.

3.4.2.3. Sredni rzeczywisty czas zwloki dziesigtego
stopnia opoZnienia powinien wynosi¢ najwyzej 260 ms.

3.4.3. Bezpieczenstwo wobec metanu. ZE odpalone
w komorze stalowej nie powinny zapala¢ mieszaniny
metanowo-powietrzne] o zawartosci 8,0 + 9,5% me-
tanu.

3:4.4. Bezpieczenstwo wobec pytu weglowego. ZE od-
palone w sztolni dos$wiadczalne] nie powinny zapalac
obloku pylu weglowego.

3.5. Odpornos$¢ na dziatanie réznych czynnikéw

3.5.1. Bezpieczenstwo manipulacji. Silne szarpnigcie
przewodow, az do ich zerwania nie powinno spowodo-
wacé detonacji badanego ZE.

3.5.2. Trwalos¢ montazu. Zespol zapalczy powinien
by¢ tak mocno osadzony w tusce, a przewody tak
mocno przytwierdzone do elektrod gtéwki zapalczej,
aby ZE wytrzymal prob¢ jednoczesnego obcigzenia
obydwu przewodow cigzarkiem o masie 5 kg w ciggu
2 min, bez detonacji ZE, wyrwania przewodu lub wysu-
niecia korka 1 przerwania obwodu elektrycznego.

3.5.3. Odpornos¢ na sktadowanie wilgotne i termiczne.
Po 14-dniowym sktadowaniu w temperaturze:

— pokojowej] w naczyniu nad woda,

— 40°C
ZE powinny spelnia¢ wymagania rOwnomiernosci za-
ptonu, a ich czasy opdznienia moga si¢ przedluzyc
o 20% w stosunku do czaséw opdznien ZE badanych
na $wiezo.

3.5.4. Wodoszczelnos¢. Po sktadowaniu w ciggu 6 h
pod woda na giebokosci 2 m w temperaturze pokojo-
wej. ZE powinny spefnia¢ wymagania podane dla row-
nomierno$ci zaplonu, czasu zwloki i zdolnodci przebi-
cia plytki otowiane).

3.6. Wlasnosci tuski, przewodéw i sptonki

3.6.1. Zwarcie tuski z obwodem ZE. Opor elektryczny
miedzy tuskg ZE i jego obwodem nie powinien by¢
mniejszy niz 10000 ().

3.6.2. Odporno$é¢é ZE na ztamanie. ZE powinien by¢
odporny na ztamanie, p¢knigcie lub zdetonowanie pod
dzialaniem momentu zginajgcego rOéwnego 4 N-'m
(0,41 kG'm).

3.6.3. Odpornos¢ izolacji przewodow na zdarcie. [zo-
lacja przewodu ZE obcigzonego ci¢zarkiem o masie
500 g nie powinna ulec przetarciu podczas jednorazo-
wego przeciggania przewodu na diugosci 1 m przez
krawedz kgtownika.

3.6.4. Odporno$¢ izolacji na zginanie. Izolacja prze-
wodu nie powinna pg¢ka¢ i obnazac zyly przy jednora-
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zowym nawijaniu na watek o Srednicy 5 mm 1 nastg¢p-
nym odwijaniu utworzonych zwojow.

3.6.5. Uptyw pradu przez izolacje. 1zolacja przewo-
dow spelniajgca wymagania odpornosci na zdarcie i na
zginanie po umieszczeniu przewodéw w 10-procento-
wym roztworze soli kuchennej pod stalym napigeciem
100 V wlaczonym na 30 min nie powinna przepuszczad
pragdu o nat¢zeniu przekraczajagcym | mA.

3.6.6. Zdolnos$é¢ inicjalna splonki. Srednie wychylenie
wahadta Cybulskiego nie powinno by¢ mniejsze od
sredniego wychylenia wahadla dla sptonek poréwnaw-
czych ZnT. :

3.6.7. Zdolnos¢ przeb"ia ptytki ofowianej. Sptonka
przy odstrzale ZE powinna przebi¢ na wylot ptytke
otowiang o grubosci 6 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1.Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. ZE zwarte szybko-
ztgczami nalezy wigza¢ po 10 sztuk w male wigzki
o jednakowym stopniu opdznienia. Z 5 matych wigzek
nalezy utworzy¢ wigzke zawierajgca 50 sztuk ZE.

W przypadku ZEPM 1+10,30 sztuk ZE powinno
mie¢ splonki skierowane przeciwnie niz pozostale
20 sztuk, natomiast 2 wigzki po 50 sztuk ZEPM 0 + 15
nalezy wigzac razem, skierowujgc sptonki w przeciwna
strong.

ZE o motkach dtuzszych niz 28 cm przed pakowa-
niem nalezy zgig¢ w potowie.

Do kazdej wigzki ZE nalezy wilozy¢ bialg etykiete
Z napisem zawierajagcym co najmniej:

a) petng nazw¢ ZE wraz ze skrétem umieszczonym
W nawiasie,

b) nazw¢ wytworni,

¢) znak fabryczny,

d) dat¢ 1 liczbe dziennika aktu dopuszczenia przez
Wyizszy Urzad Goérniczy do uzytku w gérnictwie,

e) dat¢ produkcji,

f) numer partii,

g) znaki kontrolne,

h) dopuszczalny okres skladowania,

1) liczbg sztuk ZE w wigzce,

j) rodzaj i dlugo$¢ przewodéw (w metrach),

k) opor elektryczny gtowki zapalczej i ZE,

[) numer stopnia zwiloki.

Kazda wigzk¢ zawierajaca 50 lub 100 sztuk ZE nalezy
owing¢ papierem pakowym wg BN-66/7326-01 i za-
klei¢. Na kazdej paczce ZE nalezy naklei¢ etykiete o ta-
kiej samej barwie 1 z napisem o tej samej tresci co na
etykiecie umieszczonej wewngtrz paczki.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Paczki ZE ukladaé
w drewnianych skrzynkach wg BN-64/7161-18 tak, aby
w jednej skrzynce znajdowato si¢ najwyzej 1100 sztuk ZE.
ZE znajdujgce si¢ w jednej skrzynce powinny pocho-
dzi¢ z tej samej partii.

Do kazdej skrzynki nalezy whlozyé etykiete kontrolng
Z napisem zawierajgcym:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) nazwe¢ wytworni,

c¢) znak fabryczny,

d) dat¢ 1 liczbe dziennika aktu dopuszczenia przez
Wyzszy Urzad Gorniczy do uzytku w gornictwie,

¢) dat¢ produkeji,

f) numer partii,

g) dopuszczalny okres sktadowania,

h) liczb¢ sztuk ZE w skrzynce,

1) rodzaj 1 dlugos$¢ przewoddédw (w metrach),

J) opor elektryczny gtowki zapalcze) 1 ZE,

k) numer stopnia (lub numer stopni) zwloki,

1) symbol SWW,

) znak kontrolny pakowacza.

Na kazdej skrzynce nalezy umiescic:

— etykiete o barwie biatej z napisem zawierajagcym te

~same dane co na etykiecie kontrolnej,

— znak niebezpieczenstwa rys. 1 wg PN-76/0-79252,

— znak manipulacyjny rys. 19 wg PN-76/0-79252.

4.2. Przechowywanie. ZE nalezy przechowywac
w opakowaniu wg 4.1 w magazynach odpowiadajacych
wymaganiom wg BN-74/8902-11 oraz Przepisom bez-
pieczenstwa pracy przy produkcji, sktadowaniu 1 trans-
porcie wewngtrzzaktadowym materialtobw wybuchowych
I Przepisom wykonawczym w sprawie nabywania, prze-
chowywania 1 uzytkowania $rodkow strzalowych w za-
ktadach gorniczych.

Temperatura w magazynach powinna miesci¢ si¢
w granicach 15 =+ 35°C.

Dopuszczalny okres sktadowania wynosi 6 miesigcy,
liczac od daty produkci.

4.3. Transport. ZE przeznaczone do transportu kra-
jowego nalezy przewozi¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Transport kolejowy regulujag Przepisy
o przewozie kolejg materialow 1 przedmiotow niebez-
piecznych (PMN), a transport na drogach publicznych
— Przepisy szczegétowe bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materialow niebezpiecznych na drogach pu-
blicznych. .

ZE przeznaczone do transportu w mig¢dzynarodowe;j
komunikacji kolejowej nalezy przewozi¢ zgodnie z Re-
gulaminem mig¢dzynarodowym dla przewozu kolejg ma-
teriatow niebezpiecznych (RID) 1 ze Specjalnymi wa-
runkami przewozu towardéw niebezpiecznych (SMGS).

ZE przeznaczone do transportu droga morska nalezy
przewozi¢ zgodnie z Przepisami szczegdélowymi w spra-
wie transportu morskiego materialdw niebezpiecznych
(Zarzadzenie Ministra Zeglugi).

5. BADANIA

5.1. Rodzaje i badan — zgodnie
z BN-75/6094-01.

Badania okresowe stuzg do oceny jakosct ZE produ-
kowanych w okresie przewidzianym w BN-75/6094-01.

5.2. Wielko$¢ partii. Parti¢ stanowi nie wigce] niz
50000 sztuk.

5.3. Pobieranie probek — wg BN-76/6094-17.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu

BN-66/6094-03.

czestotliwosé

zewnetrznego — wg
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5.4.2. Sprawdzanie wymiar6w — wg BN-66/6094-03").
5.4.3. Sprawdzanie wiasnosci elektrycznych
5.4.3.1. Pomiar oporu elektrycznego ZE oraz réwno-

miernosci oporu elektrycznego gléowek zapalczych — wg

BN-77/6094-06.

5.4.3.2. Sprawdzanie bezpiecznego natezenia pradu
stalego nie odpalajacego pojedynczego ZE — wg BN-75/
6094-04").

5.4.3.3. Sprawdzanie
BN-77/6094-05").

5.4.4. Sprawdzanie wlasnosci strzelniczych

5.4.4.1. Sprawdzanie réwnomiernosci zaplonu — wg
BN-77/6094-14. _

5.4.4.2. Sprawdzanie czasu opdéZnienia — wg BN-69/
6094-11.

5.4.4.3. Sprawdzanie bezpieczernistwa wobec metanu —
wg BN-72/6094-31.
~ 5.4.4.4. Sprawdzanie bezpieczenstwa wobec pylu weg-
lowego — wg BN-69/6094-10.

5.4.5. Sprawdzanie odpornosci na dziatanie réznych
czynnikow

impulsu zaptonu ZE — wg

5.4.5.1. Sprawdzanie bezpieczenstwa manipulacji —

wg BN-78/6094-16.

5.4.5.2. Sprawdzanie
BN-78/6094-16.

5.4.5.3. Sprawdzanie odpornosci na skiadowanie wil-
gotne i termiczne — wg BN-70/6094-22.

5.4.5.4. Sprawdzanie wodoszczelnosci — wg BN-70/
6094-19.

5.4.6. Sprawdzanie wtasnosci tuski, przewodo6w i sptonki

5.4.6.1. Sprawdzanie zwarcia tuski z obwodem ZE —
wg BN-70/6094-21.

5.4.6.2. Sprawdzanie odpornosci ZE na ztamanie —
wg BN-77/6094-15.

5.4.6.3. Sprawdzanie odpornosci izolacji na zdarcie —
wg BN-70/6094-23").

5.4.6.4. Sprawdzanie odpornosci izolacji na zginanie
— wg BN-70/6094-23").

5.4.6.5. Pomiar uplywu pradu przez izolacje — wg
BN-70/6094-231).

trwalosci montazu — wg

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

5.4.6.6. Sprawdzanie zdolnosci inicjalnej sptonki — wg
BN-70/6094-18").

5.4.6.7. Sprawdzanie zdolnosci przebicia plytki olo-
wianej — wg BN-66/6094-07").

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena wynikéw badan odbiorczych — wg
BN-76/6094-17.

5.5.2. Ocena badan okresowych —
6094-17.

ZE, ktore spetlniaja wymagania normy przedmioto-
wej, nalezy uznac¢ za zgodne z tg normg.

Ujemne wyniki badan okresowych (w tym takze nie-
zawodnosci dzialania) zobowigzujg producenta do pro-
wadzenia badan majacych nd®celu znalezienie i usunig-
cie przyczyny powodujacej niedostateczng jakos¢ ZE.

wg BN-76/

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ uznang za niezgodng z wymaganiami normy ze
wzgledu na:

a) wyglad zewnetrzny, opor elektryczny lub zwarcie
tuski z przewodem ZE — nalezy zwréci¢ do przesorto-
wania; parti¢ przesortowang podda¢ sprawdzeniu tylko
pod wzgledem tych wymagan, przy ktdrych sprawdza-
niu” otrzymano poprzednio ujemne wyniki;

b) wady czasow opoOznienia jednego lub wigcej nu-
meréw ZE w partii — numery te mozna zastgpi¢ tymi
samymi numerami ZE pozbawionymi tych wad; po-
szczegblne numery wycofane z jednej partii mozna uzy¢
do skompletowania innej partii ZE, pod warunkiem
niepowodowania tych wad;
~ ¢) niezawodnosci dziatania — nalezy zwroci¢ do po-
prawienia przez wylaczenie z partii 1 zniszezenie ZE
tego stopnia opdznienia, w ktéorym stwierdzono nie-
wypaly.

Zdekompletowanga parti¢ nalezy uzupeini¢ nastepnie
dobrymi ZE, wylgczonego stopnia opdzZnienia. Parti¢
poprawiong nalezy ponownie przedstawi¢ do odbioru.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych ERG. Tychy-Bierun Stary.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6094-25. Wprowadzono
drugi rodzaj zapalnikoéw elektrycznych powietrznych milisekundo-
wych o 16 stopniach opdZnienia.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
BN-75/6094-01 Zapalniki elektryczne ostre. Systematyka laborato-
ryjnej kontroli jakosci

BN-66/6094-03 Zapalniki elektryczne mostkowe. Sprawdzanie wy-
gladu zewngtrznego zapalnikow oraz barwy i wymiarow przewo-
dow

BN-75/6094-04 Zapalniki elektryczne. Oznaczanie bezpiecznego na-
tezenia pradu

BN-77/6094-05 Zapalniki elektryczne. Oznaczanie impulsu zaptonu
metodg kondensatorowy

BN-77/6094-06 Zapalniki elektryczne. Pomiar oporu elektrycznego

BN-66/6094-07 Sptonki pobudzajgce. Sprawdzanie zdolnoSci przebi-
jania plytek otowianych

BN-69/6094-10 Zapalniki elektryczne. Badania bezpieczenstwa wo-
bec pylu wegglowego

BN-69/6094-11 Zapalniki elektryczne. Pomiar czasu zwloki przy uzy-
ciu miernika czasu

BN-77/6094-14 Zapalniki elektryczne. Oznaczanie réwnomiernosci
zaplonu

BN-77/6094-15 Zapalniki elektryczne. Badanie odpornosci na ztama-
nie

BN-78/6094-16 Zapalniki eclektryczne. Badanie bezpieczenstwa ma-
nipulacji oraz trwatosci montazu

BN-76/6094-17 Zapalniki elektryczne. Pobieranie probek i1 plan ba-
dania

BN-70/6094-18 Zapalniki elektryczne ostre. Sprawdzanie zdolnosci
inicjalnej metoda wahadta Cybulskiego

BN-70/6094-19 Zapalniki elektryczne. Badanie wodoszczelnosci

BN-70/6094-21 Zapalniki elektryczne ostre. Sprawdzanie zwarcia tu-
ski z obwodem elektrycznym zapalnika

BN-70/6094-22 Zapalniki elektryczne ostre. Badanie odpornosci na
sktadowanie wilgotne i termiczne

BN-70/6094-23 Przewody do zapalnikow elektrycznych. Badanie od-
pornosScit na zdzieranie 1 zginanie oraz pomiar uptywu pradu

BN-72/6094-31 Zapalniki elektryczne. Badania bezpieczenstwa wo-
bec metanu

%

BN-64/7161-18 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z tarcicy do gorni-
czych zapalnikow elektrycznych ostrych

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwyktle

BN-74/8902-11 Podziemne state sklady materialéw wybuchowych.
Zasady projektowania

Przepisy o przewozie kolejg materiatow 1 przedmiotéw niebezpiecz-
nych (PMN) obowiazujace od 15 wrzesnia 1968 r (Dz. TiZK nr 20
poz. &4)

Regulamin mig¢dzynarodowy dla przewozu koleja towardéw niebez-
piecznych (RID), obowiazujacy od | kwietnia 1967 r., stanowigcy
zatacznik I do Konwencji Migdzynarodowej o Przewozie Towa-
row Kolejami (CIM) (Dz. U. PRL nr 21, poz. 137 z dnia 29 czerw-
ca 1968 r.)

Specjalne warunki przewozu towaréow niebezpiecznych w miedzyna-
rodowe] komunikacji kolejowej, stanowigce zatgcznik nr 4 do
Umowy o migdzynarodowe) Kolejowej Komunikacji Towarowej
(SMGS). (Dz. TiZK nr 7/1966, poz. 35)

Przepisy szczegdlowe bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materia-
tow niebezpiecznych na drogach publicznych. Zatacznik do obwie-
szczenia Ministrow Komunikacji i Spraw Wewng¢trznych z dnia
14 grudnia 1966 r. (Dz. U. MK nr I, poz. 2 z dnia 10 stycz-
nia 1967 r.)

Przepisy szczegdélowe w sprawie transportu morskiego materialow
niebezpiecznych, stanowigce zatacznik do Zarzadzenia Ministra
Zeglugi z dnia 29 maja 1963 r. (Dz. U. PRL nr 25, poz. 147)

Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji, sktadowaniu i trans-
porcie wewngtrzzakladowym materiatéw wybuchowych (Zarzg-
dzenie Ministra Przemystu Chemicznego z dnia 23 stycznia
1963 r., nr ew. 9)

Przepisy wykonawcze w sprawie nabywania, przechowywania i uzyt-
kowania Srodkow strzatlowych w zaktadach gorniczych (Zarzadze-
nie nr 6 Prezesa Wyzszego Urzedu dnia
31.03.1972 r.)

4. Autor projektu normy — Zenona Zaprzatka Zaklady Tworzyw
Sztucznych ERG, Tychy-Bierun Stary.

5. Numerowskazy do ZEPM produkuje si¢ wg ZN-72/MPCh/
TS-281, ktéra mozna naby¢ w Zaktadach Tworzyw Sztucznych ERG
w Tychach-Bieruniu Starym.

6. Wymagania dotyczace producenta. Producent ZE moze wyko-
nywa¢ badania kontrolne 1 okresowe na potproduktach wedtug od-
powiednich norm przedmiotowych; badania te powinny by¢ prze-
prowadzane nie rzadziej niz ustalono w BN-75/6094-01.
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