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WEGLOPO- l Koks z w¢gla kamiennego

CHODUE Oznaczanie degradacji ziarnowej .
oras wskaznlkow wvtrzymaloqc;o iych Crusa katalozowa
koksu begbnowanego w temperaturs 1039
10000C

1.1 Prredmiot normy. Przedmiotem normy se§ metody oznaczani
degradacji ziarnowej i we

L

e

akaznikow wytrzymaXosciowych koksu

0 uziarnieniu powyzej 20 mn bg¢bnovianego w temperaturze 1000
przy Zasiosowaniu:

- dla wssystkich rodzajdw koksu 740 obrotdw,
- dla koksu wielkopiecowego 358 obrotdw.

1.2. Okreslenig

Te2ala wokaznik wy rzymalo£m17nni.?nlgoou nozostatosdé zZbebe
nowancgo %oksu w temperaturze otouczenia i w temperaturze 1000°¢C
po przesianiu na gsicie o wymiacrwe oczka . rdéwnym dolnej grani

zizrna badanego koksu, wyrazona w procentach.

VP i_ g . 1000 . :

1e2ele WakKaznikX sScieralnosci kokua.wmu)z TM4q =Przesgiew kKol
— O/

enia i w tenmpocraturze 1000°C

10 mm, wyraﬁony w procentach

1e2e3. Sredni wymiar ziarna w prébceti- - wg PN=84/C-04310,

10204‘ '-'-.53}5'311'-”:)"":.:”' > 4

ziarn koXsu R

abcbrnowarego w temperaturae otoc

pod sitem o wymiarze oczksg

- T4

- W PR

PN-81/C-04306.
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Zarzgdzenliem nr» 2/85 z dnia 12 lutego 1985 Te jako norma
obowiazujaca od drda 1 lipea 1985 »r.
/Dz. Novm, 1 Mial N7 eeecey DOZeosof
Lrmamc e e s T, amet K R Ay D SO ARy TR T S il - s




~ . 1 r’rv 3 - ’..-q-- -' -~ r: 2 LY F .
2,1, Oznaczanie wekaZnikow wyvtrzymaXosciowweh koksu bebnowge

\:) - . '
ego w temperaturze 100070 oray zastosowaniu 740 obrotow

2,1.1. Zacada metody polega na rdéwnoczesnej obrdbce mechanicz-

nej w temperaturze otoczenia i mechaniczno-termicznej w tempera-
turze 1000°C przy zastosowaniu 740 obrotdw odpowiednio przygoto-
wanych prdébek koksu o okresSlonej dolnej granicy ziarn w znorma-
lizowanych warunkach i1 przeprowadzeniu anslizy esitowe]j zbgbno-
wanych prdbek na sitach o oczkach okrggzych lub kwadratowych.

2,12 Aparatura i pr:

nej i mechaniczno-terrmi

ady., Urzgdzenie do obrdbki mechanicz-
j kcksu /ochemat wg rys. 1/ w skiad
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ktdrego wchodzgs

a/ piec grzewczy typu szcze¢kowego o sSrednicy wewngtrznej 800 mm
z O palnikami gagzowymi i odprowadzeniem spalin oraz urzadzeniem
do otwierania godérnej czaazy pieca., W czaszy te] zﬁajduje gie
otwor dla umieszczsenia termoelementu Ni-NiCe,

o/ dwa bgbay o Srednicy wewnetrznej i dxugosci wewnetrzne]
670L5 pm konstrukeiji apawanej. Jeden wykonany 2 blachy stalowej,
dragi z blachy stalowej Zaroodpornej. Grubosé blachy w czesel
cylindrycznej powinna wynosié 4 mm, a powierzchni bocznej 8 mm,

Bgben powinien byé wymieniony, gdy grubosé jego Scianek zmniej-
gny sig w Jdowolnym miejscu do poXowy grubosci, |

Ha powierzchni cylindrycznej begbna rdwnclegle do jego osi znaj-
duje sig otwdr, zamykany szezelnie pokryws w ten gposdb, aby jej
noewierzchnia wewngbtrzna tworzyla jednolita pkaszcayzng z wewngtrz-
a8 powilerzchnig bebna,.

-

‘ewnatrsz begbna wzdXuz catej Jego drugoscl rdwnolegle do ogi
raygpavane g co 90° cotery praskownikli stalowe o wymiarach
>X5 mm, kidre nalezy wymienié jesli ich wysocko$é zmniejszy sie

W cal czoow wuh nowierzchni bybndw po zewngtrznej stronie sg
samocowane Czopy ¥0zysxowe. Urzg&zenie naglezy zamontowaé¢ tak,
aby bgbny znajdowaty sie na wysokosci umczliwiajgcej wygodne
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opréznianie i caoyszemenie ich wngtrza z resztek koksu,

W wale bebns ze stali zarocodpornej znsjduje sig otwdr dla wpro-
wadzenia termoeclementu Ni-NiCr. Koidcdwka ternoelementu powinna
znajdowacé gi¢ na styku powierazchni bocznej btebna 2z jego wngitrzem,

Pod bgbnem pracujacym w temperaturze otoczenis jest zagmocowana
zoguwnlia uzatwiasjaca zbleranie koksu po wyiadowaniu 2z bgbna.

Koka 2z bgbhna pracujgcego w temperaturze 1000°C gromadzony jest
w pojemniku wg rys. 2, umieszczonym w piecu grzewczym, |

¢/ mechanizm napcdowy obracajacy bgbny 2 szybkodcig 4 i 25 obr/min,

d/ uk}ad sterujacy,

e/ uk¥ad pomiarowy temperatury,

f/ waga o nosnodci 100 kg i dokXadnosdei 0,2 kg,

g/ sita wg PN-76/ii-94060,02 tabl. 3 i PN-76/1-394060,05 tabl. 3
o wynlarach co najmnied 500x500 mm wykonane z blachy sftalowe]

o grubodcl 3¢5 mm o Srednicach lub bokach cczek 10; 20; 255 30;
40; 603 80; 100 i 125 mm. Sita powinny byé osadscne w ramach

o wysokosSci obrzesza co najmniej 120 mm zapobiegajgcego wysypywa=
nlu 2i¢ koksu podczag przesiewania,

h/ pojemniki wykonane z materiaxdw niekorodujacych, mieszczg-
cych co najmniej 25, 15 1 5 kg koksu.

. ’ . » B .
2e¢143, Proy~atoyanie prdbhki, Probke koksu pobrang wgz PRN~T77/

. {8 s Dl

C-06301 o masie co najmaiej 100 kg zwazyé, a nastepnie rozsiad
na klasy ziarnowe wg PN-84/C-04310.

Sortymenty zasadnicze O0I 1 OII oraz koks widocznie mokry prazd
w jednej warstwie 1 suszyc

s

wykonaniem analizy gitowe] rozsypa
w temperaturze otoczcnia oko*o T dni.,

Z klas ziarpowych: powyzed 125, 125+100, 100+30, 80+60,
60+40 1 40+20 mm, a dla kokeu o dolnej granicy uziarnlenia 30
lub 25 mm odpowiednio 40430 mm lub 40225 mnm zestawidé co najmnie]
cztery prdébki o masie po 1510,2 kg o udziale procentowym poszoie-
gbélnych klas ziarnowych proporcionalnym do ich wdziaXu w probee
pobranej dc badania.
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2. 1.4, Vykonanie oznaczania, Dwie 2z praygotowanych wg 2.1.3

L 1520 ,2 kg zwaZonych z dokkadnosSciag do 0,2 kg
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O vnie do bebnodw, Chrzeza ctwordw do krasdowani
nonelnid starannie sznurem azbestowym,

b

e e g

okryyy b:bnow umocnidé doktadnis zamknicciaml mimosSrodowymi
e z W palanikach ﬂprawdxﬂ-Pc wizual-

eczkami =z drutu, Zapalic ga )
nie drugodé i prawidiowosé pomienia tak, by osiagnagé wewnatrz
bebna temnerature 1000°C w ciasa 2 h, wiaczyl wolne obroty beb-

ndy /4 abr/mi i gzamknalé piec, Réwnoczesnle wiaczyé obleg wo-
2.4 enia koznierzy b¢brna pracujgceso w temperaturza

1000%C, Po ogiggni¢ciun w bgbnie {temperatury 1000°C w czagie 2 h,
nrzatraczyé bebny na obroty szybkie /25 obr/min/ na okres 4 min,
Nastepnie zamknaé depZyw gazu i praergeszyc ponownie obroty beb-
néw na wolae /4 obr/min/ na okreg 40 min, W tym czazie wanetrse
pileca powinno ochzodzié¢ ei¢ do temperatury okoZo BOOOC, Do czym
wyrgezyd naved bebndw i zamknad dopiyw wody chtodzacej.

Po och*odzenin gi¢ pieca do temperatury otoczenia otworzyd
58rng czZuize picca, odblokowad pokrywy otwordw bgbndw 1 wysypad
ich zawartosé do pojemnikow, Bgbny oczysScié z resztek koksu,

Rongsial koks zbebnowany ha klasy Ziarnowe wg 2.1.3 na gicie

-
»

o wynisrach oczek 10 mm stosujge 45 potrzadnie

Keztaxzt oczek git uzytyech 40 przygotowania prdbki i rozgiewa-
ia koksu po zbgbnowaniu powinien byé identyczny,

RN

I

:S1ne klasy umiedeid w skraynkach i zwazyé. W ten sam
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2posdb wykonad bgbnowanle dwdch nagstigpnych prdbek kokau.
idznicg nigdzy sumg mas poszezegdlnych klas koksu po bgbnowa-
nin, a2 masy koksu przed b@bnowanlem nalezy dodad¢ do masy ziarna
ponizej 10 mm.
g

2e1e9s Wyzsnaczanic sSrednieso wymiaru ziarng koksu, Na podgtawie

otlrzymanych wynikdw gnalisy sitowej prdbki pobranej do oznsczania,

prébki gkomponowaned, prdbki po jej obrdbhee FC"ha““cznPj w tem-
i

Peratursze otogzenia oraz po obrdnce w femperaturae 1000°¢ C, obli-

Q

2y¢é Sredni wymiar ziarna koksu dj,
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gﬁﬂ.ﬁﬁ Oblicuanie V“‘HVUV
117 2 2 3 g L] 1000 - .4
2e1e6e1. Wokazniki wytrzymatofci koksu m, i My obliczyc
w procentach z dokfadnodcig do 0,1 wg wzorn
1000 m
m, /m, [/ =-—L 100 /1/
n°o'm
m
w ktorym:
m, = maga odasiewu na gicie z otworami o wielkosSci oczek m , kg,
m - maga kokau zatadowanego do bgbna, kg.
o ;. , - . .1000 . .
2¢1.6.2. ViskaZniki ScieralnoSci koksu Myq 1 M4q  obliczyc
w procentach z dokZ*adnoscig do 0,1 wg waoru
m
1000 2
M M 1 ===« 100 /2/
10 i0
m
W KilOryms:

My = Nasa przeaiewa pod sitem

z otworami oczek 10 mm, kg,

w badanej prdbce obliczyd

m - iak we wrorze /1/.

2.1.6.3. Sredni wymiar ziarna dj.
wg PH-84/C-04340,

2.1.6 Yekainik redukeji zia

rn koksu 4 oblicuyé wg PU=81/

C-04306.,

2ol 97_3: viynik 1"0’-;;0&"‘} ﬂ”"j“\{\ﬁ,qnw

arytmetyczng wynikdw

dwdch oznac

W przypadku stosowania do ozna

rr s~

wych nalezy to zanotowad obok wy

prayjaé Srednia

Za viynik
zan,

czenlio ait o oczkach kwadrato-

nikae

2426 Oznaczanie wskaznikow wpt?ﬂpmq?oéc?ﬁqggh kokau wielko-~
piecoweso bebnomnanerso w temneraturz 1JﬁO“C Y7y aaatogonanii
358 obrotdy

26241 Zrnandn metody polega na obrdbece mechaniczno-termiczrej

0
w temperaturze 1000 przy sastosowaniu 358 obrotdw odpowiednio
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koniecowesgo o okreslonej dolnej

varankach i przeprowadzeniu
bek na gitach o oczkach okrgg-
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2,2,2, Aparatura i przyrzady. Urzedzenie do obrdbki mechaniczno-

termiczne]j koksu wielkopiecowego w skiad ktdrego wchodzg:
a/ piec grzewcsny typu gzcsgkowego o wynurdwee gzamoitowej, wye-
ocaiony w 6 palnikdw gazowych z odprowadzeniem gpalin oraz

oLl D Cba,

-

C

urzadzeniem do otwierania gdrnej cag:
b/ beben obrotowy o Srednicy wewngbtrznej 600 mm i dzugosci wew-
strzned 300 mm konstrukcji spawanej, wykonany z blachy o grubos-
ci 5 mm ze atali zZaroodpornej, wypogazony w 4 katowniki o szero-
roseli 30 mm rozmieszczone co 900 wzduz cate] drugosci bgbna row-
nolegle do jego osi oraz otwdr wsadowy zamykany pokrywa,
o/ mechanizm napedowy z przekladnia dwustopniowa umozliwiajgea
obroty bebna 2 predkedeig 1 i 35 obr/min,
d/ uk¥ad sterujacy, ‘
e/ ukXad pomiarowy temperatury wewnairz bgbna z termoelemen-
em Hi-NiCr,
£/ wagzi o nos$nodci co najmniej 50 kg z dokradnosciag do 0,2 kg
oraz 10 kg z dokilndnoscig 0,01 k7,
g/ sita zgodnie z 2.1.2g/.

2.2.3, Przycotowanie prdbki. Prdbke¢ koksu pobrang wg PN-77/

C-06301 o magie co nzajmniej 50 kg zwazyé, a nagte¢pnie rozsiaé na
klaszy ziarnowe wg PN-84/C-04310,.

Z klaa ziaranowych 80460, 60+#40 i 40420 mm a dla koksu o dolne]
granicy uziarnicnia 30 lab 25 mm odnowiednio 40%30 mm lub 40425 mm
zegtawicé co najmniej dwie prdbki o masie StOJJSkg o udziale pro-
centowym poszcsegdlnych klas ziarnowych proporcjonalnym do ich
udziaiu w probce pobransj do badania,

Of‘

Probri koksu wysuszyé w temperaturze 105+#110°C do staxzej masy.

2+204. Wykonania oznaczania. Wysuszong probk% Koksu viel&opwe-

-

cowegEo o masie SiOJDBRQ przenicsé ogtroznie do bgbna obrotowego,
zamkngl pokrywa otwdr wgadowy i beben umiescié w piecu ezczckowym,
Ula wytworzenia w bgbnie almosfery obhojetnej otworayé dopiyw azo-

ta do jego wngtrza w ilosci 200 1/h w waruankach normalnych. Zapa-

l-{.

1i¢ gaz w palnikach, zamkngé piec i wiaczyé wolne obroty bebna
/1 obr/min/. Ogrzewanie bgbna prowadzié w taki sposadb, aby osigge



na¢ wewnatrz bg¢bna temperature 1000°C w ciggt 2 he Po osiggnigeia
. ; O . 5 ’ ] s
w bgbanie temperatury 1000°C zwickazyé predkosé obrotowsg do 36

obxr/min na ckres 5 min i1 30 g, Nastepnie zamknaé dopiyw gazu
i zmniejszyé obroty do 1 obr/min. Po uptywie 40 min bgben zatrzy-

maé¢ i ochxodzié wrasz 2z piecem do temperatury otoczenla. Réwnoczesd-
nie odeigc domky azotu do przestrzeni robcczej begbna.

Po ochXodzeniu gsie pieca wysypal zawartosé begbna do pojemnika
i przesiad koks przez eita 2 oczkami okragkymi o $rednicach 40,
20 1 10 mm. Poszczegdlne klagy zwazyé., W ten sam sposdb wykonad
bgbnowanie drugilej probki.

Réznicg nmigdzy sumg mas poszezegdlnych klas koksua po b@bncﬁaniu
a magy koksu przed bgbnowaniem nalesy dodad do masy ziarna ponizej
10 mm,.

.4

2e2eb, Oblicrmanie wynikow - wg 241.0.

W]
®

2.6, Wynik koncowy oznaczania. Za wyhik koncowy oznaczania

przyiaé dredniag arytmetyczng wynikdéw dwdch oznaczan.

KONIZEC

INFORITACIE DODATZOWE

4

1e Instvtucin ovracowuinca norme - Ingtytut Chemicznej Przerdbki

Weegla, Zabrze uraz Instytut Nebtalurgii Zelaza, Gliwice.

2, Normv ozwigzane

Pi «n,/C~of3“6 Keke z wiegla kamiennego. Wyznaczanie wakainika reduke]
rn koksu wakutek obrdbki mechaniczne]
PNm84/C~04 10 Koks 2z wggla kanmiennsgo, Ounaczanie skiadu zilarnowego

.

metoda analizy sitowe]
PN-T7T7/C~06301 Koks 2z wegla kamiennego. Pobieranie prdbek
PN~T76/11~94060,02 Sita z blach. Sita o ocskach okragkych

th76/m~94060.35 Sita z blach. Sita ¢ oczkach kwadratowych

a
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Bojanowgka - Ingtytat Chemicznej Przerdbki Viggla,
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in%. WZadystaw Woiniacki, ngr inz. Alfred Sulek - Instytut leta~
lurgii Zelgza, Gliwice.
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Rve, 1, Scnemat urzagdzenia do réwnoszeonego bebnowania kokan
temperaturze otoczenia i w 1000°C

1 = begoen pracujacy w temperaturze 100006, 2 = bgben pracujasy

rd »
2 = gorna gzca¢ka pleca, 4 - dolna

Ll

]
Yy L : -~ - e e . v £ - 5! # oy B AL 3
GzasueKa pleca, 5 = wal napedowy, 6 = wgporaik walu z ozygkien,

7 p vr:;d e T 1/ R I TR
= napgd 2z przekzadnig, 8 = zsuwnia

n~__
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\ po/emb/k na koks




