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N O R M A 

WYROBY Trzonki do z DREWNA 
I 

l . WSTĘP 

Przedmi o tem no rmy s a trzo nki do Iopa t , szpadli 

~ \oIi d eJ. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2 . 1. Typ y . W za leżności o d kszt a l tu r o zróżni a 

si ę y p~r t~zonków : 

- plo s le z b ieżne i bez z b ieżności - P (rys . l 

i 2 ) , 

- wygięre - w (rys . 3) , 

- podwó jni e wygięte - S (rys . 4 ) . 

2 . 2 . Rod :aje . W zależ~ości o d konstru kcji uchwy ­

-u trzon~a rozrożnia się rod z a je trzo nków : 

- z pop rzecz ką zwykł ą T (rys . 5 l 6 ) , 

popL:ec~ k ą i ze \oIzmo cni eniem w kszt a łcie 

lit ery - D (rys . 71, 

poplzeczką i ze wzmo c ni e niem W kszt ał c ie 

litery - ~ (rys . 8 1 , 

- z gałką o kszt a łc i e kulist~n - G (rys . 91, 

- be: uchwyt u - B (rys . 10). 

2 . 3 . Odmlan· . \v z a l eżllości od rodz a ju d rewna 

loz:oż ni a si ę o d mi a ny trzonkó"l \'Ig BN-68 /7 l 9 5 - 01 

p . 3 . ? , ta b l . 2 Zb iór III . 

2 . 4 . Przykl ad ozna czenia 

poprzeczką wzmocni o ną o 

tr zo nka p r os t eg o ( P ) , 

kszt a łcie lite ry ('II , 

dre\vna ak a cjo\'lego ( AK) o d ługości L = 900 mm 

TRZONEK p - I - AK - 9 0 0 BN -88 / 4 5l 6- l 4 

BRANŻOWA BN-88 

łopat, szpadli 
4516-14 

wideł 
Zamiast 

BN-72/4516- 14 

Grupa katalogowa ~ 2" 

3. WY!·lAGAN I A 

3 . l . Głó"ne \vymi a r r w mm 

i ta b l. l . 
l ys . 

a ) Trzonki typ u P, W i S wg rys . l 4. 

R>y s. l Rys . 2 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawc~o-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POL METAL 
Ustanowiona przez Dyrektora ,Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMET Al 

dnia 27 gr'udnia 1988 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1990 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1990, poz. 5) 
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BN-88 / 4516-14 

d 

13 

32 
BN-eBl4516-14 - 3 

Rys. 3 Rys. 4 

b) Trzonki rodzaju T - wg rys. 5 i 6. 

I 

"l­

I 
I 
I 

[]!'f@4516-14-6 1 

Rys. 5 

c) Trzonki rodz a ju D - wg rys. 7. 

125 

Nit 

I BN-88I4516-14 -71 

Rys . 7 

d) Trzonki rodzaj u Y - wg rys. 8 . 

Nit 

LMEfW4516-14-8 I 

Rys . 8 

Rys . 6 

e) Trzonki rodzaju G - wg rys . 9. 

Rys. 9 

f) Trzonki rodzaju B - wg rys. 10 . 

a 

ISN-8&'4516- 14 - IQ I 

Rys . 10 

Tabli ca l 

Długość Średn ica 
L d 

600 

700 

800 

850 

900 38 
950 

1000 

1150 

1300 

1700 

3.2 . Dopuszczalne odchyłki - wg BN- 6 8 /7 195-0 1 . 

3 . 3 . Materiał. Rodza je drewna wg BN-6B ; 

7195 -01. Dopuszcza się inny materiał na elementy 

uchwytów spełniaj ący wymagania wytrzymałościowe. 

Pozostałe materiały - wg dokumentacji technicz ­

nej . 

3. 4. Wilgotność drewna nie powinna przekra­

czać 18\. 

3 .5 . Wykonanie. Trzonki proste bez uchwytu 

mogą być wykonane bez zb ieżności w kier unku 

uchwytu. Zakończenia trzonków wychodzące z tulei 

metalowej mogą być ścięte pod odpowiednim kątem. 



BN - 88 ! 4516 - 14 

Trzonek rodza ju T powinien m i eć przymocowaną 

poprzeczkę za pomoc ą kolka drewnianego lub meta ­

lowego. Trzonek r odza j u G powi nien mie ć osadzoną 

gałkę za pomocą klej u i kołka. 

Wzmocnienia metalowe trzonków rodzaju D y 

powinny być wykonane z blachy stalowe j, a ich 

krawędzie doc i śnięte do sieb ie lub zawinięte. 

Elementy met a l owe wzmocnień pow~nny być polą ­

czone ze sobą na z akładkę , zgrzewane lub spawane . 

Połącz e ni a powinny być oczyszczane ze zgorze -

liny i zadz i orów. Pop r zec zka uchwytu powinna 

być po lączona ze wzmocnieniami z a pomocą nit u . 

Uchwyty trzonków typ D i Y powinny być nasadz ane 

na trzonki i połączone z nimi 2 n itami . 

Po uz god nieniu lT'i ędzy 

puszcz a si ę '.-I}'kona ni e 

wyt\olorcą i odbiorc ą do ­

uchwy t ów częśc iowo lub 

\v c ałośc i z t\"orzy'",a sztucznego , z dre\oma impreg­

nO\olanego oraz ze sto pów metali nież e laznych . 

3 . 6. Wykonczenie . Wszystki e powierzchnie d r e\ol­

niane powi n ny być o b r obione, krawędzie z aokrąglo ­

ne be z z ad ziorów . 

Chropowa tość powierzchn i d r e wni a nyc h 

,,"ynos ić R z zakre s u 5 0 100 jJ m wg 

0 - 01005 . 

pO\oli nna 

PN-84 ! 

Elementy 

pO\olinny być 

met a lowe \oIykonane z b lachy stalowej 

zabezpieczone powloką antykorozyjną . 

Na iądanie odbiorców trzonki mogą być lakierowane 

l u b pokostowane . Dopus zczalne wady drewna w trzon­

kach i w uchwyta ch w kl as ie I wg BN-68 /7 195 -0 1. 

Dopuszcz a się drewno z wadami występującymi w 

klasie II 

~. odbiorcą · 

I I I po uzgod nieniu między \oJ Y twórcą 

3 . 7 . Wyt r zYmałość trzonkó\V na zg ina nie . Trzonki 

ulec uszkod ze n iu pod dz i ała niem 

momentu gnącego \.Ig r ó \.;nego 400 -'l
g 

\0/ ci ągu 60 s . 

DOl->uszcza lna \oli e lkość odksz talcania tnva łego 

w miejscu p l'zyłożeni a siły w pla szcz yźnie pozio­

mej po z d jęciu o bciążenia nie pO\vinna przekrac zać 

5 nun . 

:1 . 8 . ' Wytrzyma łość połączenia uch\Vy t u z trzon--

klem . Połączenie UChlo1ytU z trzon kiem pO\"in no 

być szt~.ne i trwałe . Połącz e n: e w trzonka ch 

lodza ju T, D y pO'dinno \'Jytrzymać statyczne 

obciążenie nie mniejsze niż 980 N pr zyrożone 

wzdłuż osi trzonka. 

Po próbie połączenie pO\olinno być sztywne i 

bez odkształceń trwałych . 

3 . 9. Cecho\"anie . Na każdym trzonku lub na przy ­

mocowa !1ej etykiecie w dO\volnym 'didoc znym miejscu 

należy umi eścić w sposób tn.,ały c zy telny co 

najmniej następujące d ane: 

aj na zwę lub znak wytwórni . 

bJ ozna czenie wg 2. 4. 

c J znak KJ. 

4. PAKO\vANI E , PR2ECHO\vY\VANIE I T RANSPORT 

4 . 1. Pak o\olanie. Trzonk i j ednego typ u , rodzaj u , 

odmian) . d L.lgośc i i średn ' cy pO'dinny być pakowa ne 

\./ wiązki po 1 0 mb 2 0 sztuk i \olią zane w dwóch 

miejsc a ch miękkim dr u tem o średn~cy 1 ,8 2 , 0 mm . 

\ol miej scu wiązani a n a le ży s1:osO\"ać podkładkę 

tek turO\"ą· 

Dopuszcz a się inny s posób pa kowan i a po u zgod­

nieniu Międ zy \ol Y twórcą i odbiorcą . 

4 . 2 . Prz e chowywanie. Trzonki pO\olinny być pr ze­

c ho\ol~"ane w pomieszczeniach krytych i suchych 

i układane na podkładach drewnianych poziomo 

w stos y . 

Odległość sto sów od urządzeń grzejnych nie 

powinna b'lć mniejsz a niż 70 cm . 

4. 3 . Trans port . Trzonki pO\ol i nny być p rzewożone 

krytymi środkami tr a nspor towymi . 

\ol cz as i e transportu tr zo n k i pO\ol inny być ulożo­

ne t ak, aby nie ul egały przemies zcz ani u . 

5 . BADANIA 

S . l . Ro d zaje badań - wg tab l . 2 . 

Tablica 

Wymagania Lp. Rodza je badań wg 

l Sprawdzenie wymiar ów 3. 1, 3.2 

2 Sprawdzenie materiał u 3.3 

3 Sprawdzenie wi 1gotnosc i 3.4 

4 Sprawdzenie wykonan i a 3 . 5 

5 Sprawdzenie wykończenia 3.6 

6 Sprawdzenie wytrzymałośc i 

trzonków na zginanie 3.7 

7 Sprawdzenie połączenia 
uchwytu z t r zonkiem 3 . 8 

8 Sprawdzenie cechowania 3.9 

S . 2 . Kontr o l a jakości 

Badania 
wg 

5.3.1 

5.3.2 

5.3.3 

5.3.4 

5.3.5 

5.3.6 

5 . 3.7 

5.3.8 

5 . 2 . 1. Skład i liczność partii . Pr zed przyS1:ą­

pieniem do badań trzonki n a leży podzielić na 

partie skł ada j ące si ę z trzonków tych s a mych 

typów , odmian, rodza jów , długości i średn icy . 

Liczność par ii nie powinn a przekrac zać 5 00 

sztuk. 

5 . 2 . 2 . S posób po bieran ia probe~ wg PN-8 3! 

N-0 3 010 . Do badania \'Ig t ab l . 2 lp. 6 i 7 należy 

pobrać co najmni e j S s z tu k niezależnie od licznoś­

c i pa rtii ; nie dopuszcz a si ę sztuk \oIad l iwyc h 

w próbc e. 

5 . 2 . 3 . Poziom kontroli II ogólny wg PN - 7 9! 

N- 0302l. 

5 . 2 .4 . \vad li\-Jość dopuszczaln a - maksimum 2,5% . 

5 . 2 . 5 . \vybór i stosowan ie p lanów badania . Pla ­

ny badania d la kontroli normalnej , obos tr zonej 

i ulgowej oraz warunki prz e jśc ia 

N- 0 3 0 2l . 

5 . 3 . Opis badań 

5 . 3 . 1 . Sprawdzenie wymi arów należy 

wg PN- 7 9 / 

wykonać 

stosując uni \ole rsalne pr zyrządy pomiarowe lub 
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szablony 

miaru. 

zapewniające wymaganą dokładność po-

5.3 .2. s p rawdzen ie materiału należy wykonać 

przez porównanie z wymaganiami normy, sprawdze ­

nie atestów lub zaświadczeń materiałO\vych . 

5 . 3.3 . Sprawdzenie wilgotności d»ewna należy 

przeprowad zać wg PN-77 / D- 04100 metodą sus zarko­

wo-wagową lub elektrometryczną. Badanie wilgot­

ności przeprowadza się w przypadkach spornych . 

5 . 3 . 4. Sprawdze nie wYkonania należy p rzeprowa­

dzać przez oględziny zewnętrzne nie uzbrojon>~ 

okiem . 

5 . 3 . 5 . Sprawdzenie wykończenia należy przepro­

Ivadzać przez oględziny zewnętrzne nie uzbrojonym 

okiem. ChropO\va tość powier zchni drel'mianych, 

wady drewna należy porównać ze wzor'em lub mierząc 

przyrządem o wymagane j dokładności . 

5 .3 . &. Sprawdzenie wytrzymałości trzonków na 

zginanie - wg rys. 11. 

Trzonek należy obciążyć silą r', Iv N, wg wzoru 

F 

w którym: 

M 
g 

L -(0,0 8+11) 

L - długość trzonka, m, 

Mg - założony moment gnący , N . m, 

n - odległość od końca trzonka do punktu przy­

łożenia sily . 

Dla trzonków be z uchwytów 11 = 0,050 m. 

Dla trzonków z uchwytami Il należy określić 

wg dokumel1tac j i konstrukcyj nej do osi u chlvytu. 

F 
n 

rn:tHi8I0 16- 14-11 I 

Rys. 11 

5 . "3 . 7. Spralvdzenie połączenia uchwytu z trzon ­

kiem. Trzonek należy ustawić w przyrządzie pio­

novlo uchwytem 1'1 dół, następnie obciążyć uchwyt 

siłą statyczną wg 3 .8, w ciągu 60 s. 

S . j .8. Sprawdzen ' e cechowania należy wykonać 

przez oględ ziny zewnętrzne. 

5. 4. Ocena wyników badań 

5.4 . 1 . Ocena trzonka . Badany trzonek n;;.leży 

uznać za dobry, jeżel i przejdzie przez wszystkie 

badania wg 5 . 1 z wynikiem dodatnim . 

5.-1. 2 . Ocena Dartii. Paltię trzonków n a le ży 

uznać za zgodną z wymaganiami normy, je żeli licz ­

ba sztuk niedobrych w próbce nie przekroczy licz ­

by dy skwalifiku j ącej wg PN-79 / N-0302l. 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNA 

Z \vYM AGANIAMI NORi1Y 

Pa rtię trzonkól'l UZ:1aną za n:'ezgodną z I,'yrr.aga­

n iami normy prod uc e nt może pr zesortovlać i przed-

ponownie do badań. Badanie powtórne jest 

badaniem ostatecznym . 

K O N I E C 

INFORr~ACJE DODATKO\vE 

l . Instytucja opracowuj ąca normę Ośrodek 

Badawczo- RO Z":? j owy przemys łu Wyrobów Metalowych , 

POLMETAL , Kr a ków. 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-82 / 45l6 - l4 

a) rozszerzono typy uchwytólv o nowe kształ ty 

i wykonanie , 

b) rozszerzono odmiany drewna, 

c) wprowadzono wymagania chropowatości powierz-

chni drewnianych, wytrzymałości 

nanie i wytrzymałości połączeń 

tem , 

d) uaktualniono SKJ. 

3 . Normy związane 

trzonków na zg i ­

trzonków z uchwy-

-'. 

PN-77 / D-04l00 Drewno . Oznaczanie wilgotności 

PN-84 / D-Ol005 Chropowatość powierzchni drewna 

i materiałów drewnopochodnych. 

i paramet ry 

Terminologia 

PN-8 3 / N-030l0 Statystyczna Kontrola J akości. 

Losowy Ivybór sz tuk do próbek 

PN-79 / N-0 3021 Statystyczna Kontrol a Jakości . 

Kontrola odbiorcza według oceny alternatYVI ­

nej. Plany badania 

BN - 68 / 7l95-0l Drewno w narzędziach i pomocach 

r zemieś lnic zych . \vymagania podstal"owe i bada­

nia 

4. Symbol wg SWW - 1771 - 11. 

5. Autorzy proj ektu normy: mgr inż . Henryk 

Gramatyka i inż . Józef Kołodziejczyk - OBR PWM 

POLMETAL , Kraków. 


