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NORMA BRANZOWA

WYROBY Trzonki do topat, szpadli
I widet

Z DREWNA

BN-88

4516-14

Zamiast
BN-72/4516-14

Grupa katalogowa O 24

ru

1. WSTEP
Przedmiotem normy sa trzonki do lopat, szpadli

widail.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

.1. Typy. W zaleznosci od ksztailtu rozroznia

sie typy trzonkow:

- proste zbiezne 1 bez zbieZnos$ci - P (rys. 1
Y,

- wygiete - W (rys. 3),

- podwéjnie wygiete - S (rys. 4).

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji uchwy-

trzonka rozroznia sie rodzaje trzonkow:
- 2 poprz

-~ & poprz

i
x1g T (rys. 5 1i o),
.

wzmocrieniem w Kksztalcie

iitery - D (rys. 7),

- z poprzeczka 1 2ze wzmocnieniem w ksztalcie

litery - ¥ {(rys. 8),

- z galkg o ksztalcie kulistym - G (rys. 92),

- bez uchwytu - B (rys. 10).

2.3. Odmiany. W zaleznosci od rodzaju drewna
rozroznia sie odmiany trzonkéw wg BN-68/7195-01

3.2, tabl, 2 2Zbiér III.

2.4. Przyklad oznaczenia trzonka prostego (P),

poprzeczkg wzmocniong o ksztalcie litery (YY),

c drewna akacjowego (AK) o diugosci r = 900 mm

TRZONEK P - I - AK - 900 BN-88/4516-14

Gidwne wymiary w mm

e

typu P, W i

. WYMAGANIA

= wa rys. 1 % 10

wg rys. 1 : 4.

Nt

-
d
>}
A
Rys. 2

~ Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL

dnia 27 grudnia 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1990, poz. 5)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE _ALFA" 1990 Druk Wyd Norm. W-wa. Ark wyd 055 Nakt 2300 + 27 Zam 226/90
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b) Trzonki rodzaju T - wg rys. 5 i 6.
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S h
BN-88/4516-14-5
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Rys. 6

¢) Trzonki rodzaju D - wg rys. 7.

125

335

it

d) Trzonki rodzaju Y - wg rys. 8.

125

935

Nit

e) Trzonki rodzaju G - wg ryvs. 9.

) @0
E‘ |

[BN-88,4516-14 9]
Rys. 9

f) Trzonki rodzaju B - wg rys. 10.

T

BN-88/4516 - 14-10]

Rys. 10

Tablica 1

Dtugosc Srednica
L d

600
700
800
850
900
950
1000
1150
1300
1700

38

3.2. Dopuszczalne odchylki - wg BN-68/7195-01.

3.3. Materiail. Rodzaje drewna - wg BN-68/
7195-01. Dopuszcza sie inny material na elementy
uchwytéw speiniajgcy wymagania wytrzymalosciowe.
Pozostate materiaiy - wg dokumentacji technicz-

nej.

3.4. Wilgotno§¢ drewna nie powinna przekra-

czaé 18%.

3.5. Wykonanie. Trzonki proste bez uchwytu
moga by¢ wykonane bez zbieino$ci w kierunku
uchwytu. 2Zakonczenia trzonkéw wychodzace z tulei
metalowe]j mogg by¢ Sciete pod odpowiednim katem.
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Trzonek rodzaju T powinien mieé przymocowang
poprzeczke za pomocg kolka drewnianego lub meta-
lowego. Trzonek rodzaju G powinien mieé osadzong
galke za pomocag kleju i koika.

Wzmocnienia metalowe trzonkéw rodzaju D i Y
powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, a ich
krawedzie docisnigte do siebie lub zawiniete.

Elementy metalowe wzmocnien powinny byé polg-
czone ze sobg na zakladke, zgrzewane lub Spawane.

Polgczenia powinny by¢ oczyszczane :ze zgorze-
liny i1 zadzioréw. Poprzeczka

uchwytu powinna

by¢ polgczona =ze wzmocnieniami za pomoca nitu.
Uchwyty trzonkow typ D i Y powinny byé nasadzane
na trzonki i polgczone z nimi 2 nitami.

Po uzgodnieniu migdzy wytworca i odbiorcg do-
puszcza sie wykonanie uchwytoéw czgsSciowo lub
w catosci z tworzywa sztucznego, 2z drewna impreg-

nowanego oraz ze stopow metali niezelaznych.

3.6. Wykonczenie. Wszystkie powierzchnie drew-

niane powinny by¢é obrobione, krawedzie zaokrgglo-
ne bez zadziorow.

ChropowatosSc powierzchni drewnianych powinna
vynosi¢ R 2z zakresu 50 : 100 um wg PN-84/
D-01005.

Elementy metalowe wykonane z blachy stalowej

powinny byc¢ zabezpieczone powlokg antykorozyijna.
Na zadanie odbiorcéw trzonki moga byé lakierowane
lub pokostowane. Dopuszczalne wady drewna w trzon-
kach i w uchwytach w klasie T wg BN-68/7195-01.
Dopuszcza sie drewno 2z wadami wystepujacymi w
klasie II i III po uzgodnieniu miedzy wytworca

1. odbiorca.

3.7. Wytrzymalo$é trzonkdw na zginanie. Trzonki

nie powinny ulec wuszkodzeniu pod dzialaniem

momentu gnacego wg réwnego 400Ma w ciggu 60 s.

Dopuszczalna wielkosé odksztalcania trwatego

w miejscu przylozenia sily w plaszczyZnie pozio-
mej po zdjeciu obciazenia nie powinna przekraczad

2 mm.

3.8.‘WytrzymalosSé polgczenia uchwytu 2z trzon-

kiem. Polgczenie uchwytu =z trzonkiem powinno
by¢ sztywne i trwale. Polaczenie w trzonkach
rodzaju T, D 1 Y powinno wytrzymaé statyczne

obcigzenie nie mniejsze niz 980 N przvYozone
wzdluz osi trzonka.
Po probie polgczenie

powinno by¢ sztywne i

pez odksztalcen trwalych.

3.9. Cechowanie. Na kazdym trzonku lub na przy-
mocowanej etykiecie w dowolnym widocznym miejscu

nalezy umiesci¢ w sposob trwaly i czytelny co
najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni.

b) oznaczenie wg 2.4,

c)} znak KJ.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Trzonki jednego typu, rodzaju,

odmiany, dlugesci i sSrednicy powinny byé pakowane

w wigzki po 10 mb 20

miejscach migkkim drutem o $rednicy 1,8 2,0 mm.

W miejscu wigzania nalezy stosowad podkiadke
tekturows. ‘
Dopuszcza sig inny sposdéb pakowania po uzgod-

nieniu miedzy wytwérca i odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Trzonki powinny by¢ prze-
krytych i

podkladach drewnianych poziomo

chowywane w pomieszczeniach suchych

1  ukladane na

w stosy.
Odlegiosc

powinna by¢ mniejsza niz 70 cm.

stosow od urzgdzen grzejnych nie

4.3. Transport. Trzonki powinny byé przewozone
krytymi Srodkami transportowymi.
W czasie transportu trzonki powinny byé ulozo-

ne tak, aby nie ulegaly przemieszczaniu.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan - wg tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Rodzaje badar ”y’“:g"‘"ia B"d::ia
1 | Sprawdzenie wymiaréw 3.8 3.2 5.3.1
2 | Sprawdzenie materialu 3.3 5.3.2
3 | Sprawdzenie wilgotnosci 3.4 $.3.3
4 | Sprawdzenie wykonania 3.5 5.3.4
5 | Sprawdzenie wykoriczenia 3.6 2.3.5
6 | Sprawdzenie wytrzymatosci
. trzonkéw na zginanie 3.7 5.3.6
[ 7 | Sprawdzenie polgczenia
uchwytu z trzonkiem 3.8 5.3.7
8 | Sprawdzenie cechowania 3.9 $:3.8

sztuk i wigzane w dwéch

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad
badan
skladajace sie z

i liczno$¢ partii. Przed przysta-

pieniem do trzonki nalezy podzielié na

partie trzonkéw tych samych
typéw, odmian, rodzajow, diugosci i Srednicy.
Licznosc¢ partii nie powinna przekraczac‘ 500

sztuk.
wg PN-83/
6 1 7 nalezy

5.2.2. Sposéb pobierania prcbek' -
N-03010. Do badania wg tabl. 2 lp.
pobra¢ co najmniej 5 sztuk niezaleznie od licznos-

sztuk wadliwych

ci partii; nie dopuszcza sie
w probce.

ogélny wg PN-79/

W

2.3. Poziom kontroli - II
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$Sc dopuszczalna - maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybor 1 stosowanie plandéw badania. Pla-
dla kontroli

ny badania normalnej, obostrzonej

i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-79/
N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
stosujac uniwersalne przyrzady pomiarowe 1lub
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szablony zapewniajace wymagana doktadnosé¢ po-
miaru.

5.3.2. Sprawdzenie materialu nalezy wykonac
przez porownanie z wymaganiami normy, sprawdze-
nie atestéw lub zaswiadczen materiatowych.

5.3.3. Sprawdzenie wilgotnosci _dwewna nalezy
przeprowadzac wg PN-77/D-04100 metoda suszarko-

wo-wagowa 1lub elektrometryczng. Badanie wilgot-

nosci przeprowadza sig w przypadkach spornych.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania naleZy przeprowa-
dzaé przez

ogledziny zewnetrzne nie uzbrojonym

okiem.

5.3.5. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przepro-

wadzaé przez ogledziny zewnetrzne nie uzbrojonym

okiem. Chropowatos¢ powierzchni drewnianych,
wady drewna nalezy porodwnac ze wzorem lub mierzac

przyrzadem o wymaganej dokladnosci.

5.3.6. Sprawdzenie

zginanie - wg rys. 11.
Trzonek nalezy obcigzy¢ sitg # w N, wg wzoru

wytrzymatosci trzonkdéw na

M
w ktérym:
L = diugos¢ trzonka, m,
Mg ~ zalozony moment gnacy, N . m,
n - odleglos$é od konca trzonka do punktu przy-
1ozenia sity. ’
Dla trzonkow bez uchwytéw »n = 0,050 m.
Dla trzonkéw z uchwytami = nalezy okreslié

wg dokumeq;acji konstrukcyjnej do osi uchwytu.

7
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[BN-& -14-11
Rys. 11
5.3.7. Sprawdzenie polgczenia uchwytu z trzon-
kiem. Trzonek nalezy ustawié¢ w przyrzadzie pio-
nowo uchwytem w dé%, nastepnie obcigzyé uchwyt
silg statyczng wg 3.8, w ciggu 60 s.
5.3.8. Sprawdzenie cechowania naleiy wykonaé
przez ogledziny zewnetrzne.
5.4. Ocena wynikéw badan
5.4.1. Ocena trzonka. Badany trzonek nalezy

uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie

badania wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partie trzonkdéw naleiy

uzna¢ za zgodng z wymaganiami notmy,jezeli liez=
ba sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy licz-
by dyskwalifikujgcej wg PN-79/N-03021.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
2 WYMAGANIAMI NORMY

Partie trzonkéw uznang za niezgodng z wymaga-

niami normy producent moze przesortowaé i przed-

KONTIESTC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme - Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyrobow Metalowych,

POLMETAL, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-82/4516-14
a) rozszerzono typy

uchwytéw o nowe Kksztalty
i wykonanie,

b) rozszerzono odmiany drewna,

c) wprowadzono wymagania chropowatosci powierz-
chni drewnianych, wytrzymalosci trzonkéw na zgi-
nanie i wytrzymalosci polgczen trzonkéw z uchwy-
tem, “

d) uaktualniono SKJ.

3. Normy zwigzane

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN-84/D-01005 Chropowatosc

i materiaiéw

powierzchni drewna

drewnopochodnych. Terminologia

i parametry

stawié ponownie do badan. Badanie powtérne jest
badaniem ostatecznym.
DODATKOWE
PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci.
Losowy wybor sztuk do probek
PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci.
Kontrola odpbiorcza wedlug oceny alternatyw-
nej. Plany badania
BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach

rzemieélniczych. Wymagania podstawowe i bada-

nia

4. Symbol wg SWW - 1771-11.

5. Autorzy projektu normy: mgr inz.

Jézef Kolodziejczyk -

Henryk
OBR PWM

Gramatyka 1 inz.

POLMETAL, Krakow.



