
ARMATURA 

na 

NORMA BRAN ŻOWA 

Armatura przemysłowa 

Zawór hyd~anłowy 
ciśnienie nominalne 1 MPa 

BN-85 
5213-16 

Zamiast 
BN-74/5213-16 

G rupa katalogowa 0418 

Przedmiotem normy Jest zawór hy-

drantowy mosi<; żny i ze stopów aluminium, z na sadą 52, 

na ciśnienie nominalne l M Pa stosowany do mstulacji pr7L'-

ciwpożarowych w budynkach mieszkalnych i halach fabry- V) 

cznych, przeznaczony do pobterania wody z sieci wodocią-

gowej o temperaturze do 40°C. 

2. Nazwy 1 określenia- wg P N-82 /M -01600 1 PN-75/ 

M-51000 . 

3 . Odmtany. W zależności od materialów glównych ele­

mentów rozróżnia się dwte odmiany zaworu hydrantowego: 

a) mosi<;żny- bez wyróżnika w oznaczeniu, 

b) ze stopów aluminium - A. 

4. Przyklad oznaczenia 

a) zaworu hydrantowego mosi<;żnego o średnicy nomL­

na lnej DN 50, na CLŚnieme nommalne l M P a, z nasadą 52 : 

ZAWÓR HYDRANTOWY DN 50/l MPa 52 

BN-85/5213-16 

b) zaworu hydrantowego ze stopów a lumimwn (A) o 

średmcy nominalnej DN 50 , na ciśnieme nominalne l M P a, 

z nasadą 52 : 

) . G lówne wynnary - wg rysunku i tabl. l. 

--··---\ 

ZAWÓR llYDRANTOWY DN 50 / l MPa 52 A 

BN-85/5213-16 

(BN-8515Z13-16I 

Tabl1ca l 

Masa 1) 
' S rednica H1) L1) A1 ) 

nominalna s Dk 
d2) 

odmiana 

DN 
bez wyróżnika A 

mm kg 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 

50 168 85 120 18 100 G 2-B 3,0 l ' 25 

1) Wielkości orientacyjne . 

2) Oznaczenie gwmtu wg PN - 79/M- 02030. 
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2 BN- 85/5213- 16 

6 . Materiał głównych elementów - wg tabl. 2. 

Tablic& 2 

Material 

Nazwn odmiana Nwne r nor my 
elementu 

- A 

l 2 3 4 

mosiądz - stopy alwni- PN-79 / H-87026 
Kildłub zalecany ga- niwn- AKll P N - 76/H- 88027 

tw1ek M059 lub AK9 
·-

mosiądz - stopy altlnH- P N- 79 / H- 87026 
Pokrywa zalecany ga- niwn- AKll P N - 76/ H- 88027 

tw1ek M059 lub AK9 

mosiądz - stop alumi - P N- 77 /H- 87025 
Dławik zalecany ga- niwn - zale- PN - 79 /H- 88026 

runek MASS cany gatunek 
PA7 

mosiądz - stop alwni- PN - 79/H- 87026 
Grzybek zalecany ga- niwn lub mo- PN-79 / H- 88026 

tunek M059 siądz - P A7 
lub M059 

Trzpteń stai nicrdzewna tub mo- PN - 71/H- 86020 
s iądz - 2Hl3 lub M059 PN-79/H-87026 

cd . tabl. 2 
l 

Mater ial 

Nazwa Nwncr normy 

elementu 
odnnana 

- A 

l 2 3 4 

Nasada 52 stopy alwniniwn - AG 51, 
PN-76/H-88027 AKll, AG lO lub AK9 

Kółko ręczne żel iwo ciągliwe lub stopy PN- 82 / l l -83221 
a luminiwn Zcc 30006, A'K9 PN - 76/ H-88027 
lub AK ll 

Pierścień gwna klasy o. 70. 10. 10. s PN-64/ C-94152 
uszczełnta-

jący zamk- tnne równorzędne twor zy-
nięcie prze- wo synte tyczne -

pływu 

7 . Znakowanie - wg PN-83/ M- 74002 . 

8 . P ozost ale wymagania i badania -wg PN-82 / M- 74001 

ora z PN-83/M-51045 . 

KONIEC 

lNFORMi\CjE DODATKOWE 
l . Instytucja opracowująca normę- Ośrodek Badawczo- PN -71/H- 86020 Stal odporna na korozję ( nicrdzcwna 

-Rozwojowy Armatury Przemysłowej, Kielce . 

2. Istotne zmiany w stosnnku do l3N - 74/5213- 1G 

il) wycłunmowano zawór DN 65 z nasadą 75, 

b) wprowadzono dodatkowo na kółko r <;c zne %eliwo cią­

gliwe Ze c 30006 i stop alwntmwn A K9, 

c) wprowadzono dla nasady 52 dodatkowo stopy alwni­

ntwn AKll, AK9 i AClO, 

d) wpr owadzono dodatkowo Jako materiał trzpten ia 

grzybka odmiany A mosiądz M059, 

e) wprowadzono dodatkowo dla kadluba i pokrywy stop 

alwniniwn A K9, 

f ) usnni<;to z t reŚci normy postanowienia zawarte w nor­

mie PN-82 /M - 74001 , 

g) wprowadzono dla gwintu rurowego tole rancje 

szeregu H, 

h ) wprowadzono oznaczente średn1cy nominalnej 

bolem DN, 

wg 

syrn -

i) znuenoono sposób oznaczen1a za wo rów hydrantowych. 

3 . Normy związane 

PN-64/C - 94152 Swna na artykuły techniczne . Wymagania 

i badania techmczne 

PN- 82/H-83221 Zcliwo ciągliwe . Gatunkt 

kwasoodporna) . Gatnnki 

P N - 77 / H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej . 

tunki 

PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Catnnki 

C a -

PN-79 / H-88026 Stopy alwniniwn do przeróbki 

nej . Gatunk i 

plastycz -

PN - 76/H- 88027 Odlewnicze stopy alwniniwn. Gatunki 

PN - 82/M - 0 1600 Ar matura przemysłowa . Terminolog ia 

PN- 79 /M- 02030 Gwinty r urowe walcowe. Wymiary 1 to-

leranCJe 

PN- 75/ M-51000 Sprzęt pożarniczy. Porlzial i nazwy 

PN - 75/ M-51038 Sprzęt pożarniczy. Nasady 

PN- 83/ M-51045 Sprzęt pożarniczy. Lączniki. prze łącz ­

niki , nasa dy i pokrywy nasad. Wyrnagania i badania 

PN - 82/ M-7400] ' Armatura przemysiowa . Wymagania i ba­

dania 

PN-83 /M -74002 Armatura przemysłowa . 7.nakowanie 1 roz.. 

poznawane malowanie 

4 . Symbol w g SWW - 0615- 72, 061S- 82 . 

S . Autor projektu normy- mgr inż . Marian Mula r czyk 

- Ośrodek Badawczo-Rozwojowy A t·matury Pr ,oemysl.owej, 

Ktełce . 


