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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa me-
tody badan maszyn rolniczych w celu okreslenia ich cha-
rakterystyki techniczne;j.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme¢ nalezy sto-
sowa¢ do badan prototypéw, serii prébnych i serii pro-
dukcyjnych maszyn rolniczych. Norma nie obejmuje pod-
stawowych badan ciagnikéw rolniczych.

1.3. Okres$lenia

1.3.1. Charakterystyka techniczna — zbi6r wiel-
kosci liczbowych i opisowych okreslajacych podstawowe
cechy konstrukcyjne maszyny.

1.3.2. Wymiary gabarytowe — najwigksze odleglosci
miedzy koficowymi punktami maszyny okreslane w trzech
kicrunkach wzajemnie prostopadlych: dlugos¢ I, szero-
kos¢ b, wysoko§é s (mm), przy czym diugos¢ i szerokos¢
okreslana jest w plaszczyznie poziomej (rys. 1).

Jako dlugos¢ maszyny przyjmuje si¢ najwigkszy wymiar
w kierunku ruchu maszyny. Rozréinia sig:

a) wymiary gabarytowe w poloZeniu spoczynkowym —
dlugosé, szerokos¢ i wysoko$¢ maszyny przygotowanej do
przechowywania,

b) wymiary gabarytowe w polozeniu roboczym — dhu-
gosé, szerokos$c¢ i wysokos$¢ maszyny przygotowanej do pracy,

¢) wymiary gabarytowe w poloZeniu transportowym —
dhugo$é, szeroko$¢ i wysoko$¢ maszyny przygotowanej do
transportu.

1.3.3. Powierzchnia przechowywania S(m? — wiel-
ko$¢ okreslona wzorem

S = (l+a) (bta) )
w ktoérym:
1, — diugos¢ w polozeniu spoczynkowym (m),

b, — szeroko$¢ w polozeniu spoczynkowym (m),
a — 0,5 (m).

1.3.4. Masa calkowita maszyny m (kg).

1.3.4.1. Masa konstrukcyjna sucha maszyny — masa
maszyny bez personclu obslugujacego, materialéw tech-

Rys. 1. Wymiary gabarytowe

nologicznych, cieczy w chlodnicy, paliwa, oleju, czesci
zapasowych 1 narzedzi lecz ze smarem w punktach sma-
rowniczych.

1.3.4.2. Masa eksploatacyjna maszyny — masa ma-
szyny przygotowanej do eksploatacji, ale bez personelu
obstugujgcego 1 czgsci zapasowych.

1.3.5. Szeroko§¢é robocza maszyny B (mm),

1.3.5.1. Szeroko§¢ robocza konstrukcyjna — odleg-
lo$¢ miedzy punktami maszyny, okreslajacymi szerokos¢
strefy uprawianego pola lub znajdujacego si¢ na niej
materiatu.

1.3.5.2. Szerokoéé robocza rzeczywista — szerokos¢
maszyny podczas wykonywania pracy okreslana w przy-
padku, gdy jest niemozliwe okreslenie szerokosci roboczej
konstrukcyjnej, np. dla rozsiewaczy tarczowych, opryski-
waczy, rozrzutnikéw. :

1.3.6. Glebokosé robocza i, (mm)— odleglo$¢ migdzy
dwoma plaszczyznami poziomymi, z ktérych gérna styka
si¢ z dolnym punktem eclementu ograniczajgcego glebokos¢
(np. kolo podporowe w przypadku plugéw zawieszanych),
a dolna styka si¢ z najniZej polozonym punktem organu
roboczego (rys. 2). Wyjatek stanowi glebokos¢ robocza
ptuga, gdzic dolna plaszczyzna pozioma przechodzi przez
ostrze lemieszy poza ich czedcig dziobowa.

Zgloszona przez Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa dnia 23 wrzeénia 1977 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie czynnoéci okreslanych norma od dnia 1 lipca 1978r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11978 poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Wplyw do WN 17.10.77. Oddano do skiadu 30.11.77

Cena zt 7,20

Druk ukoficzono w marcu 78. Obj. 1,10 a.w. Nakiad 1300+ 42 egz. Rzeszowskic Zakl, Graf. Zam. 3625/77.
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Rys. 2. Gl¢boko$¢ robocza

Dla maszyn nie majacych elementéw podporowych i ko-
piujacych, np. brony zawieszane, niektére plugi zawie-
szane oraz w innych przypadkach, kiedy okrelenie gérnej
powierzchni pomiarowej jest niemozliwe, przyjmuje si¢
glebokos¢ robocza, zmierzona podczas badan laboratoryjno-
-polowych.

1.3.7. PrzeSwit poprzeczny h, (mm) — odleglos¢
mi¢dzy plaszczyzna utwardzonego podloza i najnizej po-
lozonym punktem maszyny znajdujacej si¢ w polozeniu
transportowym.

1.3.8. Najmniejsza érednica zawracania D (mm) —
drednica okr¢gu wyznaczonego na plaszczyZnie podloza
przez $rodek powierzchni styku zewngtrznego przedniego
kola samobieinej maszyny lub agregatu ciagnik i maszyna,
z plaszczyzng podloza przy maksymalnym skrecie kot
kierowanych i1 predkosci jazdy nie wiekszej niz 5 km/h
(rys. 3).

Rys. 3. Najmniejsza érednica zawracania oraz najmniejsza obry-
sowa $rednica zawracania D,

1.3.9. Najmniejsza zewnetrzna obrysowa Srednica
zawracania D, (mm)

— $rednica okregu wyznaczonego na plaszczyinie pod-
loza przez rzut na nig skrajnego zewngtrznego punktu
obrysu samobieznej maszyny lub agregatu,

— ciggnik i maszyna, przy maksymalnym skrecie két
kierowanych i predkosci jazdy.

1.3.10. Rozstaw két L (mm) — wg PN-72/S-02011.

1.3.11. Wymiary opon k6l jezdnych A (mm)—
wg PN-73/C-94300/053.

1.3.12. Wskazniki masy jednostkowej g (kg/kW,
kg/m, kgh/ha) — masa konstrukcyjna sucha maszyny od-
niesiona w zaleznosci od potrzeb do: nominalnej mocy
silnika, szerokosci roboczej, wydajnosci, sily uciagu itd.

Zaleca si¢ okreSlanie nastgpujacych wskaznikéw masy
jednostkowe;j:

a) dotyczgcych maszyn samobieznych w kg/kW wg
wzZoru

my

&1= P (2)
w ktérym:
m; — masa konstrukcyjna sucha maszyny, kg,
P — nominalna moc silnika, kW,
b) dotyczacych maszyn ze znaczng szerokoscig robocza
w kg/m wg wzoru

!
2= B 3
w ktéorym B — konstrukcyjna lub w przypadku niemoz-
nosci jej okreslenia rzeczywista szerokos¢
robocza maszyny, m,

c) dotyczacych maszyn niesamobieznych bez szerokosci
roboczej, masa jednostkowa moze by¢ okreslona tylko po
zakoniczeniu eksploatacyjnych badai maszyny w kgh/ha
wg wzoru

my
Wos

L9i==

w ktérym Wy, — wydajno$¢ maszyny w czasie roboczym
zmiany wyrazona w jednostkach wykonanej pracy na jed-
nostke czasu.

1.3.13. Agregatowanie — laczenie maszyny majgce na
celu jej wspélprace z ciggnikiem, podwoziem samobieznym
lub innym urzgdzeniem.

1.3.14. Moc pobierana P (kW) — moc wyznaczana na
wale odbioru mocy (WOM) lub na wale silnika napedzaja-
cego maszyn¢ i dotyczy maszyny wymagajacej napedu.

1.3.15. Predko§é obrotowa n (min—') — liczba obro-
téw w jednostce czasu podstawowych zespoléw roboczych
maszyny wykonujacych ruch obrotowy.
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1.3.16. Czestotliwosé suwéw lub wahnigén (min')—
liczba suwéw lub wahni¢é w jednostce czasu okreslana dla
maszyn rolniczych wykonujacych ruch posuwisto-zwrotny
lub wahadlowy.

1.3.17. Podstawowe zespoly maszyny — zespoly wy-
konujace podstawowe elementy procesu roboczego maszyny,
w tym zawsze gléwny wal napgdowy maszyny.

2. BADANIA

2.1. Rodzaje badan. Rozréznia si¢ dwa rodzaje badan:

a) badania podstawowe, ktére nalezy wykona¢ w ramach
kazdych badan majgcych na celu okreslenie charaktery-
styki technicznej,

b) badania specjalne, ktére nalezy wykona¢ na Zgdanie
producenta lub gdy instytucja badajaca uzna za celowe
przeprowadzenie takich badas.

2.2. Dokladno$¢ pomiaréw i obliczen — wg tablicy.

Dopuszczalny blad wzgledny,

Pomiar (obliczenic) % wielkosci okreslanej

Wielkosci liniowe 40,5
Powierzchnia +1,0

Masa +1,0

Liczba obrotéw, suwéw,

wahnigé +2,0

Moc wg metodyk szczegélowych

2.3. Badania podstawowe

2.3.1. Pomiar wymiaréw gabarytowych maszyn znaj-
dujacych si¢ w poloZeniu:

— spoczynkowym,

— roboczym,

-~ transportowym
przeprowadza si¢ w nastgpujacy sposéb:

a) Pomiary nalezy przeprowadza¢ na plaszczyznie utwar-
dzonej gladkiej o nachyleniu podluznym i poprzecznym
nie przekraczajacym 0,5%,.

b) Na plaszczyzng utwardzong nalezy nanies¢ dwie,
prostopadie do siebie linie, ktére majg stanowi¢ uklad
prostokatnych wspdlrzednych (rys. 1). Dlugosci linii po-
winny by¢ wigksze od wymiaréw gabarytowych maszyny.

Wszystkie pomiary nalezy odnosi¢ do wybranej linii.

c) Maszyne ustawia si¢ na plaszczyinie utwardzonej,
tak aby kierunki dlugosci i szeroko$ci byly réwnolegle do
osi ukladu wspéirzednych.

d) Jako podstawowych przyrzadéw pomiarowych nalezy
uzywaé przymiaréw kreskowych i kreskowo koricowych
sztywnych, tasm mierniczych metalowych i parcianych,
poziomnic zwyklych, ramowych, okraglych, pozioméw do
listew pomiarowych, katownikéw, katomierzy z poziom-
nicg, katomierzy ze stopka, niwelatoréw 1 lat niwelacyj-
nych, pionéw geodezyjnych itp.

e) Pomiar wysokosci nalezy wykona¢ mierzac odleglosé
miedzy najwyzszym punktem maszyny a powierzchnia

plaszczyzny utwardzonej. W przypadku gdy przestrzen ta
jest wolna, pomiar nalezy wykonywac¢ bezposrednio za po-
moca linii lub laty niwelacyjnej, a przy duzych wysokos-
ciach za pomocg pionu i taSmy mierniczej. W przypadku
gdy nie ma mozliwoéci wykonania pomiaru bezpoérednio,
nalezy go wykonywa¢ za pomoca laty niwelacyjnej i niwela-
tora lub samej laty niwelacyjnej, ktérg ustawia si¢ w poblizu
najwyzszego punktu maszyny i poloZenie tego punktu
przenosi si¢ na nig za pomocy poprzecznej listwy i katow-
nika.

f) Pomiar dlugo$ci i1 szerokosci nalezy rozpocza¢ od
wyznaczenia za pomocg pionu lub katownika rzutéw kran-
cowych punktéw maszyny na plaszczyzne podloza. Pomiar
nalezy wykonaé mierzac tasmg mierniczg odleglosci rzutéw
punktéow od osi wspolrzednych i1 zsumowac otrzymane
wielkoéci.

2.3.2. Pomiar powierzchni przechowywania

a) Miejsce pomiaru — wg 2.3.1 a), b), c).

b) Podstawowe przyrzady pomiarowe — wg 2.3.1d)

¢) Obliczenie — wg wzoru (1)

2.3.3. Pomiar masy konstrukcyjnej suchej i masy
eksploatacyjnej maszyny. Maszyne nalezy umiesci¢
na wadze wlasciwej dla jej masy w sposdb zabezpieczajacy
jej stateczno$¢. Jako podstawowych przyrzgdéw pomiaro-
wych nalezy uzywa¢ wag dziesigtnych, wag wozowo-sa-
mochodowych typu stacyjnego lub przeno$nego, wag spre-
zynowych, wag uchylnych itp.

Pomiary nalezy wykonywa¢ wedlug zasad podanych
w instrukcji obstugi wagi.

2.3.4. Pomiar szeroko$ci roboczej konstrukcyjnej.
Miejsce pomiaru — wg 2.3.1 a), b), ¢). Podstawowe przy-
rzady pomiarowe — wg 2.3.1 d).

Dla maszyn o stopniowej regulacji szeroko$ci roboczej
nalezy mierzy¢ poszczegdlne szerokosci robocze.

Dla maszyn o plynnej regulacji szerokosci roboczej
nalezy mierzy¢ wielko$¢ maksymalng 1 minimalng. Wyzna-
czona wielko$§¢ musi by¢ wartoécig $rednig z pigciu po-
miaréw.

2.3.5. Pomiar szeroko$ci roboczej rzeczywistej
nalezy wykona¢ wedlug szczegélowej metodyki badan dla
danego typu maszyny.

2.3.6. Pomiar gleboko$ci roboczej. Miejsce pomiaru—
wg 2.3.1a), b), c). Podstawowe przyrzady pomiarowe —
wg 2.3.1d) oraz dodatkowo klocki z twardego drewna.

W przypadku maszyn z kolami o oponach pneumatycz-
nych lub zawieszanych na ciggnikach kolowych cisnienie
w oponach nalezy doprowadzi¢ do wielkosci przewidzianej
w instrukeji obstugi, po czym kola maszyn nalezy ustawié
na klockach podporowych, ktérych wysoko§¢ musi byé
wigksza od przewidzianej glgbokosci roboczej (rys. 2).
Po wyréwnaniu maszyny w poziomie nalezy opusci¢ organ
roboczy na maksymalna glebokos¢.

Pomiar glebokosci roboczej nalezy wykona¢ mierzac od-
leglo$¢ migdzy plaszczyznami okreslonymi w 1.3.6.

Wyznaczona wielko$¢ podczas badad laboratoryjno-
-polowych musi by¢ wartoscia érednig pigciu pomiaréw.
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2.3.7. Pomiar prze§witu poprzecznego. Miejsce po-
miaru — wg 2.3.1 a). Podstawowe przyrzady pomiarowe —
wg 2.3.1 d).

W przypadku maszyn z kotami o oponach pneumatycz-
nych nalezy ci$nienic w oponach doprowadzi¢ do wielkosci
okreslonej w instrukcji obshugi.

Pomiar przes$witu poprzecznego nalezy wykona¢ mierzac
odleglosci migdzy najnizej polozonym punktem maszyny
w poloZeniu transportowym a powierzchnig utwardzong
za pomocy przymiaru kreskowego sztywnego.

W przypadku trudnego dostgpu do najnizszego punktu
maszyny, dopuszczalne jest wykonywanie pomiaru za po-
mocg listwy, laty niwelacyjnej i katownika.

~ 2.3.8. Pomiar najmniejszej $rednicy zawracania

a) Pomiar wykonuje si¢ dla maszyny samobieznej lub
maszyny z ciggnikiem znajdujacej si¢ w ruchu, w polozeniu
transportowym i roboczym, przy skrecie w lewo i w prawo,
przy zachowaniu maksymalnego kata skretu kél.

b) Pomiar nalezy wykonywaé na poziomej plaszczyZnie
o powierzchni:

-— wykluczajacej poslizg lub przyhamowanie kél,

— zapewniajacej odciéniecic $ladéw kot ciggnika i ma-
szyny.

Jako przyrzadu pomiarowego nalezy uzywa¢ taSmy mier-
niczej.

¢) Maszyna samobiezna lub maszyna z ciggnikiem wy-
konuje pelny skret (360°) cpisujac okrag o najmniejszej
$rednicy. Wszystkie $lady poszczegélnych kél powinny
tworzy¢ okregi wspolérodkowe 1 przy powtérnym czgscio-
wym skrecie (90°) powinny si¢ pokrywaé. W przypadku
niepokrycia $ladéw manewr nalezy powtérzy¢. Pomiar
wykonuje si¢ mierzac odleglo$¢ miedzy dowolnym punktem
na okrggu a najdalszym, przeciwleglym punktem tego
okregu (rys. 3).

d) Wyznaczona wielko§¢ musi by¢ wartodcig $rednig
Z pigciu pomiardw.

2.3.9. Pomiar najmniejszej zewne¢trznej obryse-
wej §rednicy zawracania — wg 2.3.8 a), b). Jako przy-
rzadéw pomiarowych nalezy uzywaé tasmy mierniczej,
pionu geodezyjnego i szpilek stalowych mierniczych. Ma-
szyna samobiezna lub maszyna z ciggnikiem wykonuje
manewr jak w 2.3.8 c).

Pomiar wykonuje si¢ micrzgc odleglosé¢ migdzy $rodkiem
wyznaczonego przez Slady kol maszyny wewnetrznego
okregu a rzutem na plaszczyzne skrajnego zewnetrzmego
jej punktu i nastgpnie mnozy si¢ odczytang wartos¢ przez
dwa.

W celu dokladnego wyznaczenia $rodka okregu nalezy
wyznaczy¢ punkty srodkowe dla czterech dowolnie wybra-
nych srednic. Stanowia one wicrzchotki czworokata, w kt6-
rym przecigcie si¢ przekatnych nalezy przyja¢ za rzeczy-
wisty $rodek okregu.

Wyznaczona wielko$¢ musi by¢ $rednig pigciu cykli
pomiaréw.

2.3.10. Pomiar rozstawu kél pojedynczych. S3 dwie
metody pomiaru w zaleznosci od ukladu kél maszyny:

— przy ukladzie k6! majacych zbieino$é¢ i pochylenie
nalezy mierzy¢ odleglosci migdzy $rodkami $ladéw két
przy prostoliniowym ruchu maszyny,

— przy ukladzie kot nie majgcych zbieznosci i pochy-
lenia nalezy mierzy¢ odleglo$ci miedzy pionowymi plasz-
czyznami stycznymi do ich wewnetrznej powierzchni
i przeprowadzi¢ obliczenia wg wzoru (5),

— miejsce pomiaru — wg 2.3.8 b).

Jako podstawowych przyrzadéw pomiarowych nalezy
uzywa¢ wymienionych w 2.3.1 d) — przyrzgdu do mie-
rzenia zbiezno$ci kot oraz kompletu drewnianych listew
mierniczych o dlugosci wigkszej od diugosci maszyny o co
najmniej 20%,.

Przy cisnieniu w oponach podanym w instrukeji obslugi
maszyn¢ nalezy ustawié tak, aby byla ona przygotowana
do ruchu prostoliniowego i sporzadzi¢ szkic wg rys. 4
Z numeracjg kot zaczynajaca si¢ od lewego przedniego.

Przy stosowaniu drugiej metody w przypadku, gdy srodki
kol leza na wspdlnej osi geometrycznej, prostopadlej do
kierunku ruchu, nalezy uzywac¢ przyrzadu do pomiaru
zbieznoéci kél. W przypadku gdy srodki k6l nie leig na
wspolnej osi geometrycznej, prostopadlej do kierunku
ruchu, nalezy na plaszczyZnie poziomej w miejscu pomiaru
ulozy¢ réwnolegle listwy miernicze, tak aby przylegaly do
wewngtrznych bocznych plaszczyzn kél i zmierzy¢ odleg-
lodci migdzy zewnetrznymi ich krawedziami. Zapis wy-
nikéw powinien by¢ jednoznaczny z zalaczonym szkicem.

Rozstaw k6t pojedynczych L;; nalezy oblicza¢ ze wzoru

K1i+Kl.f

L=
! 2

it &)

w ktérym:

L;; — rozstaw pomigdzy kolem i a kolem j

C;; — odlegloé¢ migdzy pionowymi plaszczyznami
stycznymi do wewnetrznych powierzchni
kola 7 oraz kola j,

K, Ky; — szeroko§¢ bieznika lub obreczy kola 7, oraz

kola j otrzymane w wyniku pomiaru wg
2.3.11.

W przypadku zmiennego rozstawu kél nalezy mierzyc
wiclko$¢ minimalng i maksymalng.

2.3.11. Pomiar wymiaréw koét jezdnych. Przedmio-
tem pomiaréw s3:

a) dla két pneumatycznych

— najwigksza szeroko$¢ opony,

— zewngtrzna Srednica opony,

— wewng¢trzna Srednica obrzezy odpowiadajaca Sred-
nicy obreczy w przypadku, gdy opona nie ma oznaczenia
fabrycznego,

b) dla kél na obreczach stalowych lub z pelnej gumy

— zewnetrzna $rednica kola,

— szeroko$§¢ kola.

Miejsce wykonywania pomiaréw — wg 2.3.1a). Jako
podstawowych przyrzadéw pomiarowych nalezy uZzywac
cyrkla drgzkowego z wymiennymi grotami i suwmiarki.

Wyznaczona wielko$¢ musi by¢ wartoscig $rednig trzech
pomiaréw,
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Rys. 4. Rozstaw kol

2.3.12. Wyznaczenie wskazZnikéw nalezy wykonac
wg wzoréw (2), (3), (4) na podstawie pomiaréw przepro-
wadzonych w 2.3.3, 2.3.4, 2.3.5.

2.3.13. Agregatowanie. W odpowiedniej kolumnie
sprawozdania z badafi nalezy umiefci¢ wykaz nazw i sym-
boli fabrycznych najwaZniejszych typéw ciggnikéw oraz
maszyn przystosowanych do wspélpracy z badang maszyna,
jak i sposob ich polaczenia. W uzasadnionych przypadkach
opis nalezy rozszerzy¢ o dodatkowe informacje dotyczgce
np. elementéw przylaczeniowych, elementéw zawieszania,
nap¢du w oparciu o odpowiednie normatywy mi¢dzynaro-
dowe.

2.3.14. Pomiar mocy pobieranej nalezy wykonywac
podczas energetycznych badan maszyny wedlug odpo-
wiedniej metodyki badann w warunkach typowych dla pracy
danej maszyny.

2.3.15. Pomiar predko$ci obrotowej. Miejsce wyko-
nywania pomiaréw — wg 2.3.1a). Jako podstawowych
przyrzadéw pomiarowych naleZzy uizywad rgcznege wiclo-
zakresowego obrotomierza z wymiennymi koncéwkami,
licznikéw obrotéw, stroboskopéw, pradnic techometrycz-
nych itp.

Podigczong do Zrédla napgdu maszyn¢ nalezy uruchomic
w polozeniu roboczym zgodnie z instrukcja obstugi.

Predkos¢ obrotowa watu gléwnego napedu okresla sie
po osiagni¢ciu nominalnej predkosci obrotowej przez Zrédlo
nap¢du. Predkos¢ obrotowsg podstawowych mechanizméw

roboczych wyznacza si¢ na podstawie obliczen wg prze-
lozen mechanizméw napedu lub bezpoérednich pomiarow.
Zalecane sg pomiary.
Wyznaczona wielkos¢ musi by¢ wartoscig §rednig trzech
pomiaréw wykonanych w odstgpach jednominutowych.
2.3.16. Wyznaczenie czestotliwoSci suwéw lub
wahni¢é wykonuje si¢ posrednio przez pomiar (wg 2.3.15):
— predkosci obrotowej kola napedowego lub korby (n),
— kata obrotu kola lub korby odpowiadajacego jednemu
cyklowi suwéw lub wahnie¢ (@) tj. od jednego punktu
skrajnego do drugiego i z powrotem
i obliczenie wg wzoru (6)
n-360° 2nn

(6)

i:

Aq Araa

2.3.17. Rozszerzenie badan podstawowych dopusz-
cza sie w uzasadnionych przypadkach w celu okreslenia
dodatkowych wiclkosci, jak np. wysokod¢ cigcia, doklad-
nos¢ opryskiwania, wspolrzedne $rodka masy, wykonujgc
pomiary wedlug szczegélowych metodyk badan.

2.3.18. Sprawozdanie z badan. Uzyskane wyniki
pomiaréw i obliczone wskazniki wpisuje si¢ do formularza
wedlug zalacznika.

2.4. Badania specjalne wykonywane na Zadanie pro-
ducenta lub z powodu doraZznych potrzeb nalezy przepro-
wadzaé w zakresie podanym w specjalnie rozszerzonej
w tym celu szczeg6lowej metodyce badan.

KONIEC

Zalgcznik

INFORMAC]JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca mnorme — Instytut Budow-
nictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa.
2. Normy zwigzane
PN-72/8-02011 Wymiary pojazdéw samochodowych i przyczep.
Nazwy i okreflenia
PN-73/C-94300/053 Ogumienie. Wymiary i charakterystyka tech-
niczna opon diagonalnych do maszyn i urzadzen rolniczych

3. Dokumenty mie¢dzynarodowe
RWPG PC 3530-72 Mamuul cenbCKOX03AHCTBEHHEE H Jec-
nele. Exnnas Merojanka npoBefeHHs Henbitanuf. Tex-
HHYecKHe nNapamerpbl. MeToAW H3MepeHHa i oupefe-
NeHHs
4. Autorzy projektu normy — dr inz. Jerzy Golab, dr ini.
Ewa Bilowicka, mgr inz. Krzysztof Zadroiny.



6 Zalacznik do BN-77/9195-03
ZALACZNIK
SPRAWOZDANIE Z BADAN
DA oo vvi s e AT RS E SR £ S S Nr fabryczny maszyny .......cccovivvvenns T S
Nazwa i symbol mMaszyny .......cceeiiiiiernrnnnnnneenns Rodza) pro@uliciie oo svamiosmeimesss e s
Producent ........ ..ottt i
RoKIPIOATRC]Y  cosonummmomirsmns 55 o 59 o Srams SR as
Lp. Wielkosc Oznaczenie | _ Dane e roiiatoye Uwagi
fabryczne lub obliczeniowe
1 2 3 4 5 6
1 Wymiary gabarytowe, mm
W polozeniu spoczynkowym
— dlugosé I8
— wysokogcé hy
— szeroko§¢ b,
W polozeniu transportowym
— dlugosé A
— wysoko$é hy
— szerokogc b,
W polozeniu roboczym
— dlugoéc I
— wysokos¢ h,
— szerokos¢ b,
2 Powierzchnia przechowywania, m?® s
3 Masa, kg
Masa konstrukcyjna sucha my
Masa eksploatacyjna ny
4 Szeroko$¢ robocza, mm
— konstrukcyjna B
— konstrukcyjna, regulowana stopniowo lub
plynnie
— maksymalna Bupax
— minimalna Bpin
Posérednie (przy regulacji stopniowej) B,
5 Glebokoé¢ robocza, mm hy
6 Przedwit poprzeczny, mm hy
7 Najmniejsza $rednica zawracania, mm
— w lewo
przy poloZeniu transportowym D;
przy polozeniu roboczym D,
— W prawo
przy polozeniu transportowym D;
przy polozeniu roboczym D;
8 Najmniejsza zewnetrzna, obrysowa $rednica
zawracania, mm
— w lewo
w polozeniu transportowym D,
w polozeniu roboczym D,
— W prawo
w poloZeniu transportowym D,
w polozeniu roboczym Dy,




Zalacznik do BN-77/9195-03

cd. tablicy

Lp.

Wielkosc

Oznaczenie

Dane
fabryczne

Dane pomiarowe

R Uwagi
lub obliczeniowe

13
14

Rozstaw kél, mm?!)
migdzy kolami nr
miedzy kolaminr ........... ... .. 0.0,
miedzy kolami nr ..........oiiiiiiiiiae
miedzy kolami nr .......c.cciiiiiinineians
miedzy kolami nr .............. .. ... ...
miedzy-lolaimni DT covrssensiinanas e
Wymiary kol jezdnych, mm dla ogumienia
pneumatycznego
— szeroko$¢ opony
kEola: IIT 3 o svnoman s Eeenns Fe T
Kold BF iovvvmnseasssnmsvv v SRR
Kolal B cusmimeimmmvinismissmssnsnszaseis sostaruisatasiusiate o
—- $rednica wewngtrzna obreczy
R | R T SR s
KoM NE covsoms s oo s s e v G Ba s s
Kola 1 osesesimammsamsnrasemsmsinsssessiss s

kola 1T sunsvn o mes O s 0 o &

kolg: fif oo sammnanssmn R e

KOIE BIF ccmvmtnsossismmssinss svstemsmmases asmsssmngs —

dla kél na obreczach stalowych lub z gumy
— szerokos$¢ obreczy

KOl BE ovomemnnon anmsme s s R s sy

-- $rednica zewnetrzna
KOl HE s sminmiarmss s s v
KO DT yooecminnsotoaneoms sotntnsanesmissmeunssayssaeissatsassrntoss
kola nr .,.... B 0 R R S B T e
Wskaznik masy jednostkowej na

— jednostk¢ mocy, kg - kW !

— jednostke szerokoéci roboczcj, kg - m~1

- wydajno$¢ W,, kg - h-ha-!
Agregatowanie

— wspélpracujgce maszyny lub ciagniki

(wypekia¢ rubryki 4, 5 i ewentualnie 6)

Moc pobierana
Predkosé¢ obrotowa, min—!
(czestotliwo$é suwdw lub wahnigc)
dla:mechanizmm i v se e oivieinyiies
dla mechanizi s viamin asausimavis it
Al FechARIZINN «venevmie womvaesteraiese
dla mechanizmu .....oocieiiiinnnnnncnannns
dla mechaniZmul ......ccoveveeineennnsnceans
dla mechanizmu ........cc.coivvuennnen e
dlaMEChaNIZNN s s sieiasemeeses

Ay

&1

&3

¥y Szkic wg rys. 4.

Podpis Kierownika badan




