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N O R M A BRANŻOWA BN-85 
MASZYNY 2552-12 

l URZĄDZENIA Chłodnictwo 
CHŁODNICZE Zaślepki do 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmi otem normy są za­
ślepki do przyspawania, stosowane do zaś lepiania ko­
lektorów, króćców i rurociągów wykonanych z rur 
stalowych przewodowych, o ś rednicach zewnęt rznych 

D:= 10,2 +323,9 mm w lądowych i morskich urzą­
dzeniach chłodniczych na ciśnienie nominalne 0,6 
i 2,5 MPa. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zaślepki 
wewnętrzne bez otworów stosowane są głównie jako 
elementy konstrukcyjne. Pozostałe zaślepki objęte ni­
niejszą normą należy stosować dla celów technologicz­
nych, w czasie prób ciśnieniowych oraz przy napełnia­
niu urządzeń chłodniczych gazem obojętnym na okres 
transportu i składowania. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Ze względu na konstrukcje rozrozma 
się cztery rodzaje zaślepek do przyspawania: 

K zaślepki bez otworu, wewnętrzne, 
A zaślepki bez otworu, 
B zaślepki z otworem gwintowanym , 
C zaślepki z otworem niegwintowanym. 

Zamiast 
przyspawania BN-77 /2552-12 

Grupa katalogowa 0487 

2.2. Odmiany. Ze względu na wykonanie zaślepek 
rodzaju A, B i C rozróżnia się następujące odmiany: 
ze ścięciem pod spoinę - nie wyróżniana w ozna­
czeniu, 
bez ścięcia pod sp01nę - b. 

2.3. Przykład oznaczenia 
a) zaślepki bez otworu, wewnętrznej (K), na ciśnienie 

nominalne 2,5 MPa, o średnicy zewnętrznej D = 80 mm: 
ZASLEPKA K 2,5/80 BN-8512552-12 

b) zaślepki z otworem gwintowanym (B), ze ·ścięciem 

pod spoinę , na ciśnienie nominalne 0,6 MPa, o ś rednicy 
zewnętrznej D = 30 mm: 

ZASLEPKA B 0,6/ 30 BN-85/2552-12 

c) zaślep-ki z otworem niegwintowanym (C), bez ścię­
cia pod spoinę (b}, na ciś nienie nomina lne 0,6 MPa, 
o średnicy zewnętrznej D = 108 mm, 

ZASLEPKA Cb 0,6/ 108 BN-85/2552- 12 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
a) zaślepek rodzaju K - wg rys. l i ta bl. l , 
b) zaślepek rodzaju A, B, C - wg rys. 2 i 3 i tabl. 2. 
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Rys. 3 

Tablica 2 

l Hu ra wg l HN-7i/ Zaślepka rodzaju A, B, c 
. :'552-01 
r 
l d. D d d, d 2 P nom = Pnom = 

~---
= 0 ,6 MPa = 2,5 MPa 

g masa g masa mm 
kg kg mm mm 

W.2 10 M3 8 4,3 3 0,001 5 3 0,001 5 
13.5 IJ.5 3 0,003 4 0 ,004 
20 20 

lO 
3 0,007 4 0,010 

25 25 
M4 

3 0,012 4 0,015 
30 30 4 o,e22 5 0,028 

l ~~ 38 4 0,036 5 0 ,045 

l 
44,5 44.5 4 0,049 6 0,073 
57 57 4 0,080 6 0 ,120 

l 
76.1 76 6.3 5 0,178 8 0 ,285 
M8.9 89 6 0,291 8 0 ,389 

l 1118 108 Ml2 25 6 0,432 10 0,7 19 
l 133 133 8 0,872 12 1,308 

•5') 159 8 1,298 14 2,206 
2!9.1 2 19 lO 2,951 18 5,322 
~7 .1 273 12 5,510 22 10,116 

i .1D.':I )24 14 9,065 24 15,541 
j----

l l'u~!!"t llwanie brzq:{J w dl> spa wania dla zaślepek ze ścięciem 

LP· l ~ ł ')W i n~ wg PN-75/ M-690 l 4. 

3 .. 2. Materiał. Sta ł gatunku St3S dla temperatur do 
-20°C wg PN-72/ H-84020 lub 18G2ANb odmiany E 
o ka tegori i wytrzymałości E 355 d la temperatur do 
-50°C wg PN-72/ H-R401 8. 
Materi ały powinny mieć a test hutniczy. Stal gatunku 

IXG2ANb powinna mieć dodatkowo protokół z próby 
udu rności , przeprowadzonej w temperaturze - 50°C wg 
DN-79/ H-04371. 

.\rcst hutniczy i protokół z próby udarności powinien 
być przechowywany w a ktach wytwórcy i udostępniony 

na .lądan ie. 

Dopuszcza s ię stosowanie innych gatunków stali spa­
walnej o własnościach wytrzymałościowych nie niższych 
niż d la St3S d la temperatur do - 20°C i 18G2ANb dla 
temperatur do - 50°C. 

3.3. Wykonanie. Zaślepki należy wykonać z blachy. 
Dopuszcza się wykona nie ich z prętów walcowa nych. 



BN-85/2552-12 3 

Zaślepki nie powinl)y mieć pęknięć i rozwarstwień. 
Wymiary nietolerowane należy wykonać w tolerancji 
IT 14 wg PN-78/M-02139. W przypadku zaślepek sto­
sowanych do celów technL>logicznyc:h dopuszcza się wy­
konanie w lolerancji IT i 6. 

Gwint metryczny klasy śrt:dni•.•dokładnej 6 H - wg 
PN-HJ/M-021 13 

3.4. Cechowanie. Na zaślcpn:. w miejscu oznaczonym 
na rysunku. powinny być Lomicstczwh: w sposób trwały 
wyraźny co najmnitj nast~puj<)Cc dane: 

a) znak wytwórcy, 
b) wyróżnik oznaczenia (bez części słownej), 

c) numer normy, 
d) znak kont roli technicznej. 

W uzasadnionych orzypadkach dopuszcza się cecho­
wantc iitentmi aN zamiast pełnego numeru normy. 

Dla taślepl'k o śr;.:dnicy poniżej D = 30 mm sposób 
l't'Cil\lWH•ia powini~n być uzgodni0ny między produ­
centem " <>dhiorcą. 

K O N l 1: C 

INFORMACi~. 1)(H)ATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrndck Ra(bwoo·ROi'IH•­
• jowy Przemysłu Budow) Urt;idlci\ Cho·mionych ( UlEA. Koakln-. 

• 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/!552-12 
a) wprowaJr.nno~ nnwy rodtaj wślcp<·k h·:t otworu do sp~w••· 

nia w ruri'e, 
h) ograni<:wno 7ast(lsmlanie i>tnic.i•J<~d• ;aśkpck "yląc7nic jako 

elementów do celów tcchnotogiczn,ych. 
c) zmieniono niekt;ll·~ grubości Ziiśkpek. 

3. Normy związane 
PN-71)/H-04~i l Metale. Próba uda1 ności w ohnii.onych tempera­

turach 
PN-72/H-H401X Stal niskostopowa o · podwy7.;zonej wytr7ymah,śó. 

Gatunki 
PN-72/H-84020 Stal w<;glowa konstruk9jna /wyklej jak<'ś..:i ogól-

nego przeznacz,·nia. ( iatunki 
PN-8.1/M-02 t 13 Gwinty metryczne. Tolerancje 
PN-7R/M-021 Jl) Oddl)łk i wymiar(m nietnleroll 'iin)ch 
PN-75/M-69014 Spawanie łukowe ćlcktro\lami 0tułonymi stali wę-

glowych i niskostopowych. Pr7ygotow<~nic hr;.egów do spawania 
BN-77/2552-01 Rurociągi chłodnicze. Rury stal0wc bez szwu. Wy­

miary. Wyciąg 

4. Symbol wg SWW - 0843-1. 
S. i>rzykłady zastosowania zaślepek 

a) ?::tślepk;o hcz otw<>ru. wcwn<;tl'i'IJa (K) - wg rvs. 1-1. 

L.ałf:ML2 SS2-1'l-l-11 

Rys. 1-ł 

b) Zaśłepka z otworem gwintowanym (B), ze śrubą do 'odpo­

wietrzania, obcinana przy montażu - wg •rys. 1-2 i tablicy. 

PN-78111-82006 

l BN-6512552-1'1-I -2:1 

Rys. 1-2 

c) Zaśłepka z otworem niegwintowanym, bez ścięcia pod spoinę 
tCb), z rurą do napełniania, obcinana przy montażu - wg rys. 1-3 

tablicy . 

; 

S oiwo srebrne dolutowania 
PASEK 5>iTLS45 wg PN-80/M-69411 

IBN 85/ZS':JZ-1H-31 

Rys. 1-3 



4 Informacje dodatkowe do BN-85/2552-12 

Zaślepka, 
L 

Podkładka 
Rura wg 

D 
Śruba 

okrągła wg 
PN-77/ 

PN-78/ 
H-74586/02 mm 

M-82006 

10 14 M3X6 M2G-r 
PN-74/M-82105 3,2 Al-s 4X l 

13,5730 14 M4X6 
PN-74/M-82105 4,3 Al-s 

387133 22 
M2G-r 

159 7219 30 Korek CKM 
13,0 Al-s 

6XI 

273 35 
MI2X l, S-St 

BN-76/2553-16 
324 45 

6. Uzgodnienie normy z Unędem Doioru Technicznego. Norma została uzgodniona z Urzędem Dozoru Technicznego. Uzgodniono 
dnia 10 marca 1983 r. pismo znak: LN/nr/Ml/154./84. 


