UKD 621.56/.59:621.791

NORMA BRANZOWA BN-85
MASZYNY _ 2552-12
| URZADZENIA Chtodnictwo —
. . . amiast
ERtaniiees Zaslepki do przyspawania BN-77/2552-12
Grupa katalogowa 0487
1. WSTEP 2.2. Odmiany. Ze wzgledu na wykonanie zaslepek

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy za-
Slepki do przyspawania, stosowane do zaélepiania ko-
lektorow, krocécow i rurociagdw wykonanych z rur
stalowych przewodowych, o $rednicach zewngtrznych
D: = 102-+323,9 mm w ladowych i morskich urza-
dzeniach chtodniczych na ci$nienie nominalne 0.6
12,5 MPa.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zaslepki
wewngtrzne bez otwordw stosowane sg gléwnie jako
elementy konstrukcyjne. Pozostale zaslepki objete ni-
niejsza normg nalezy stosowac¢ dla celéw technologicz-
nych, w czasie préb ci$nieniowych oraz przy napelnia-
niu urzadzen chlodniczych gazem obojetnym na okres
transportu i skfadowania.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na konstrukcje rozréznia
si¢ cztery rodzaje zaslepek do przyspawania:
— zaslepki bez otworu, wewnetrzne,

K

A — za$lepki bez otworu,

B — zaslepki z otworem gwintowanym,
C — zaflepki z otworem niegwintowanym.

rodzaju A, B i C rozrdznia sig nastgpujace odmiany:
ze Scigciem pod spoing — nie wyrdézZzniana w ozna-
czeniu,

bez scigcia pod spoing — b.

2.3. Przyklad oznaczenia
a) za$lepki bez otworu, wewnegtrznej (K), na ci§nienie
nominalne 2,5 MPa, o §rednicy zewngtrznej D = 80 mm:
ZASLEPKA K 2,5/80 BN-85/2552-12

b) zaslepki z otworem gwintowanym (B), ze $cieciem
pod spoing, na ci$nienie nominalne 0,6 MPa, o §rednicy
zewnetrzne] D = 30 mm:

ZASLEPKA B 0,6/30 BN-85/2552-12

c) za$lepki z otworem niegwintowanym (C), bez Scie-
cia pod spoing (b), na ci$nienie nominalne 0,6 MPa,
o srednicy zewngtrznej D = 108 mm,

ZASLEPKA Cb 0,6/108 BN-85/2552-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
a) zaSlepek rodzaju K — wg rys. 1 1 tabl. 1,
b) zaSlepek rodzaju A, B, C — wg rys. 21 3itabl. 2.
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Tablica 1
Rura wg - . .
BN-77/2552-01 Zaslepka rodzaju K
g p 1 Poow = 0.6 M I"".J{ _riwﬂ!l-l: 2.5 MPa
mm mm g masa g | Imusa
mm kg mme kg !
—
10,2 5 06005 5 00005 !
A e
13,5 8 3 00012 (i :
20 14 0,004 J , E» 0408
25 19 0.007 }— 0.009
30 23 0.013 5 006
38 31 4 0,024 0,030
44,5 37 0,034 6 0,051
57 50 5 0,062 0,092
76,1 67 0,138 8 0,221
88,9 80 6 0,237 10 0,316
108 98 0,355 0,592
133 123 & 0,746 12 Lig
159 148 1,080 14 1,891
219.1 203 10 2,539 18 4576
.ﬁ
272 257 12 4,892 22 8 9~
3239 306 14 8,078 201 1385
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Tablica 2
Rura wg
BN-77/ Zaslepka rodzaju A, B, C
b 55201
I -
' Poom = P =
. Dopdpd & | o8 MPa | = 2.5 MPa
mm g | masa | g masa
mm | kg |mm kg
10,2 10 | M3 8 | 43 3 |0,00151 3 | 0,0015
13,5 13,5 3 10,003 4 | 0,004
20 20 3 10,007 4 | 0,010
25 25 it L 3 10,012 4 | 0,015
30 30 4 10,022 5] 0,028
RS 38 4 10,036 5] 0,045
445 44.5 4 10,049 6 | 0,073
57 57 4 0,080 6 ( 0,120
76.1 76 6.3 5 (0,178 8 | 0,285
¥8.9 89 6 0,291 8 | 0,389
108 108 M2 25 6 0,432 10 0,719
133 133 8 (0,872 [ 12 | 1,308
59 159 8 |1,298 | 14 | 2206
219.1 219 10 (2,951 [ 18 | 5,322
273 273 12 {5,510 | 22 10,116
{3239 324 14 [9,065 | 24 ] 15,541
i Preypotowanic brzegdw do spawania dla zadlepek ze $cigciem
7 pod spoing wg PN-75/M-69014.

3.2. Materiat. Stal gatunku S13S dia temperatur do
-20°C wg PN-72/H-84020 lub 18G2ANb odmiany E
o kategorii wytrzymatodci E 355 dla temperatur do
-50°C wg PN-72/H-84018.

Materialy powinny miec atest hutniczy. Stal gatunku
[RG2ZAND powinna mie¢ dodatkowo protokét z préby
udarnosci, przeprowadzonej w temperaturze -30°C wg
BN-79/H-04371.

Atest hutniczy i protokdt z proby udarnoscei powinien
bvé przechowywany w aktach wytwdrey i udostgpniony
na zadanie,

Dopuszcza si¢ stosowanie innych gatunkow stali spa-
willnej o wlasnodciach wytrzymatoéciowych nie nizszych
niz dla St3S dla temperatur do -20°C i 18G2ANbD dia
temperatur do -50°C.

3.3. Wykonanie. Zaslepki nalezy wykonaé z blachy.
Dopuszcza si¢ wykonanie ich z prgtow walcowanych.
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Za$lepki nie powinny mie¢ peknigé i rozwarstwien.
Wymiary nietolerowane nalezy wykona¢ w tolerancji
IT 14 wg PN-78/M-02139. W przypadku za$lepek sto-
sowanych do celow technologicznych dopuszcza sig wy-
konanie w tolerancji IT i6.

Gwint metryczny klasy $redniodoktadnej 6 H — wg

PN-83/M-02113

3.4, Cechowanie. Na zaslepce. w miejscu oznaczonvin
na rysunku, powinny by¢ umicszezone w sposob trwaly
i wyrazny co najmnie] nastgpujgce dane:

a) znak wytworcy,
b) wyrdznik oznaczenia (bez czgsci stownej),
¢) numer normy,
d) znak kontroli technicznej.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig cecho-
wanie literami BN zamiast pelnego numeru normy.

Dla zadlepek o érednicy ponizej D = 30 mm sposéb
cecnowania powinizen by¢ uzgodniony migdzy produ-
centent a odbiorey. :

K-D=pN 1400

INFORMACiE DOUDATKOWE

- 1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawezo-Rozwo-

jowy Przemystu Budowy Urzgdzenn Chemiczayeh CEBEA, Kiakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/2552-12
a) wprowadzono nowy rodzaj zaslepek bez otworu do spawa-

nia w rurze,

b) ograniczono zastosowanie istnicigoych zaslepek wytyeznie juko
elementow do celow technologicznych,

¢) zmieniono niektdre grubosei zaslepek.

3. Normy zwigzane

PN-79/H-04371 Mctale. Proba udainosei w obnizonych tempera-

turach

PN-72/H-8401% Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci.

Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchylki wymiarOw nictolerowanych

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe ¢lektrodami otulonymi stali we-
glowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegow do spawania

BN-77/2552-01 Rurociagi chtodnicze. Rury stalowe\ bez szwu. Wy-

miary. Wycigg

4. Symbol wg SWW — 0843-1.

5. Przykiady zastosowania zaSlepek
a) Zadlepka bez otworu. wewnglrzna (K) — wg rys. I-1
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b) Zaélepka z otworem gwintowanym (B), ze $ruba do ‘odpo-
wietrzania, obcinana przy montazu — wg rys. [-2 i tablicy.

Plaszczyzna
clecia

V7777777

FLLILL

PN - T8/M- 82006

_PN-741M-82105
{zuo BN- 761255316

W

Rys. 1-2

¢) Za$lepka z otworem niegwintowanym, bez écigeia pod spoing
(Cb). z rurg do napetniania, obcinana przy montazu — Wg rys. 1-3

i tablicy.
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Spoiwo srebrne do (utowania
PASEK 5x1L545 wg PN-80/M-69411




4 Informacje dodatkowe do BN-85/2552-12

Zaslepka, Podktadka
D L - Rura wg
Sruba O P BB
mm M-82006 H-74586/02
10 14 M3x6 M2G-r
PN-74/M-82105| 3,2 Als 4x1
13,530 14 M4dxé6
PN-74/M-82105| 4,3 Al-s
38+133 22 M2G-r
159 +219 30 Korek CKM 130 Als 6X1,
73 35 MI2Xx1, S-St
BN-76/2553-16
324 45

6. Uzgodnienie normy z Urzgdem Dozoru Technicznego. Norma zostata uzgodniona z Urzedem Dozoru Technicznego. Uzgodniono
dnia 10 marca 1983 r. pismo znak: LN/nr/MI/154./84.



