UKD 621.65:669:141.25-14

NORMA BRANZOW A

Pompy

BN-80

PRZENOSNIKI . 1380-14
PLYNOW Odlewy ze -staliwa
Wymagania i badania
' Grupa katalogowa 0482
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy s3 wymagania i badania doty-
czace odlewdw ze staliwa weglowego i stopowego sto-
sowanych w budowie pomp. Norma nie dotyczy odle-
wow do pomp zasilajacych wysokopreznych, pomp dla
energetyki jadrowej oraz innych produkowanych na
licencji. :

2. PODZIAL

Ze wzgledu na wymagania w zakresie doktadnosci
wymiarow, ksztattu, chropowato$ci powierzchni i wad,

3.1. Materiat — wg PN-71/H-83152, PN-73/
H-83156, PN-73/H-83157, PN-77/H-83158 lub PN-73/
H-83159. ' _ _

W uzasadnionych przypadkach, za zgoda zamawia-
jacego, dopuszcza si¢ wykonanie staliwa o skladzie

" chemicznym innym od podanego w zamoéwieniu pod

warunkiem zachowania wlasnoSci wytrzymatosciowych
odlewu.

3.2, Ksztalt, wymiary i odchylki masy

3.2.1. Ksztatty i wymiary odlewéw powinny odpowia-
da¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji technicz-

odlewy dzieli si¢ na dwie grupy wg tabl. 1. nej. .
‘ I'd
Tablica 1
\ Klasy
og‘r:vfw Charal::lerystyka _ doktadnosci ri——— Przykia((i)z Izasgtosowama
grupy wg PN-72/ wg PN-75/ ewow
_ H-83154 H-83140
I Odlewy elementéw przeptywowych charakteryzuja- ) Cc 20YH wirniki zamknigte i otwar-
ce sic duzym udzialem powierzchni surowych o I C 40 te, kierownice, piercienie
podwyzszonych wymaganiach dokladnodci i glad- v C 30 stopniowe, korpusy ssaw-
kosci powierzchni, zwlaszcza powierzchni stykaja- ne i tloczne
cych si¢ z ciecza »
nm Odlewy pozostale, w tym powierzchnie zewngtrzne Iv ©C 80 . korpusy tozyskowe, diaw-
odlewow grupy I, a takze wewngtrzne nie stykajace C 160 nice, dtawiki i sprzegta
si¢ Z cieczg
'Y W przypadku zastosowania precyzyjnych metod odlewania.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Pomp Przemystowych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen \Chemicznych »Chemak"
dnia 16 wrzesnia 1980 r. jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1981 r.
‘ (Dz. Norm i Miar nr 23/1980 poz. 94)
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3.2.2. Tolerancje wymiarowe — wg PN-72/H-83154
dla okre$lonej w tabl. ‘1 klasy doktadnosci.

3.2.3. Naddatki technologiczne — wg PN-77/
H-83151.

3.2.4. Odchykki masy odlewéw nie powinny przekra-.

cza¢ IV klasy dokladnosci wg PN-72/H-83154.

3.3. Wyglad zewnetrzny — wg PN-77/H-83151. Na
powierzchniach nie podlegajacych obrébce skrawaniem
‘dopuszczalna wysoko$¢ pozostatosci po uktadzie wle-
wowym, nadlewach nie powinna przekraczaé tolerancji
wykonania wg PN-72/H-83154 dla okre$lonej w tabl. |
klasy doktadnosci.

Chropowato$¢ powierzchni surowych odlewow wg
PN-75/H-83140 powinna odpowiada¢ klasie okreslone;j
w tabl. 1

3.4. Dopuszczalne wady

3.4.1. Dopuszczalne wady powierzchni surowej — wg
tabl. 2

Na powierzchniach nie obrabianych dopuszcza sie
bez naprawy drobne wady nie obnizajace wartosci uzyt-
kowej odlewdw, ktérych glebokosé lub wysoko$é miesci
si¢ w granicach tolerancji $cianki wg PN-72/H-83154
dla okreSlonej w ‘tabl. 1 klasy dokladnosci.

3.4.2. Dopuszczalne wady powierzchni obrabianych.
Na powierzchniach obrabianych mechanicznie dopusz-
cza si¢ wady, ktérych wysoko$é lub glebokosé nie prze-
kracza */4 naddatku na obrébke skrawaniem.

Tablica 2
Klasa wadliwosci
Grupa powierzchni suro- Nazwa i numer wady wg
odlewéw | wych odlewu wg PN-66/H-83105
PN-77/H-83151
| Grupa I WP 3 chropowato$é WS-201
‘do zytki WS-2011
WP 5 przepalanie WS-2014
p¥echerz zewnetrzny | WS-202
ospowatosé WS-204
_ naklucia WS-205
Grupa II WP 5 obciagniecia WS-206
do ' faldy WS-207
WP 7 ‘

34.3. Dophszczalne wady wewnetrzne — wg tabl. 3.

Tablica 3
Dopuszczalna T g —
Grupa | glebokosc liczba wad wady wg
odlewbw wady w polu PN-66/H-83105
‘ ‘ o powierzchni
1 dm?
Gru- do 10% - do 3 babel WS-401
pal!) | grubosci pgcherz WS-402
Scianki porowato$é¢ WS-4021
; jama skurczowa WS-403
\ rzadzizna WS-4031
zapiaszczenie WS-405
Gru- do 20% '
pa II grubosci
Scianki do 5
1) Nie dopuszcza si¢ wystgpowania wad w miejscu lgczenia
topatek z tarcza wirnika lub piasts.

3.5. Wady niedopuszczalne stanowig wady powoduja-
ce zabrakowanie odlewéw, ktdrych naprawa jest nie-
mozliwa, niedopuszczalna lub nieoplacalna.

Wadami niedopuszczalnymi sa: peknigcia na goraco
(301), pgknigcia na zimno (302), porowatosé¢ (4021),
obcy metal (407) okreslone wg PN-66/H-83105.

3.6. Naprawa wad — wg PN-77/H-83151. Naprawie
podlegaja wady nie obnizajace wytrzymatosci, wygladu
zewnetrznego odlewu oraz przekraczajace wady do-
puszczalne wg 3.4, jezeli istnieje gwaranqa ich usunie-
cia. 1

3.7. Obrébka cieplna. Stan obrébki cieplnej odlewdw
ze staliwa weglowego ustala wytworca odlewdw.

Dla odlewdw ze staliwa stopowego rodzaj obrébki
cieplnej powinien by¢ zgodny z PN-73/H-83156,
PN-77/H-83158 i PN- 73/H 83159 dla danego gatunku
materiatu.

3.8. Wiasnoséci mechaniczne. W zaleznosci od gatun-
ku i rodzaju obrébki cieplnej wlasnosci takie jak:

a) wytrzymato$é na rozcigganie,

b) granice plastycznosci,

— wydluzenie,

— przewgzenie,

¢) udarnos¢, ' \

d) twardosé,
powinny odpowiada¢ PN-71/H-83152, PN-73/H-83156,
PN-77/H-83158 i PN-73/H-83159.

3.9. Szczelno$é. Odlewy pracujace jako elementy
cisnieniowe nalezy podda¢ prébie szczelnosci, po ktorej
na powierzchniach odlewéw nie powinny wystepowaé
objawy nieszczelnosci w postaci przeciekdw lub zroszen.

3.10. Pokrycia malarskie gruntowe — wg PN-77/

H-83151 i PN-79/H-97070.

3.11. Mikrostruktura. Mikrostruktur¢ odlewéw okre-
sla si¢ na podstawie oddzielnego porozumienia pomie-
dzy zamawiajacym i wytworcg.

3.12. Cechowanie. Na powierzchni nie obrobionej od-
lewu, w miejscu wskazanym w dokumentaql powinny
by¢ nastepujace znaki:

a) znak gatunku staliwa,

b) numer modelu lub numer rysunku,

¢) numer wytopu,

d) znak kontroli jakosci,

* Znaki wg a) 1 b) moga by¢ odlane, wybtte lub oznaczo-

ne trwalg farba, a znaki wg c) i d) powinny by¢ wybite
lub malowane. Odlewy drobne z ograniczonym miej-
scem na cechowanie moga by¢ oznaczone na przywiesz-
kach lub na opakowaniach. - \

4. PAKOWANIE,’ PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport odlewéw — wg
PN-77/H-83151.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 4.
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Tablica 4
Zakres badan | Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badani . gania badan
petne | niepetne
wg wg
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie ma- PN-77/
teriatu + + 3.1 H-83151
2 | Sprawdzenie 3.2.1 PN-77/
ksztattu i wymia- 322 H-83151
row + + 323
3 | Sprawdzenie od- PN-77/
chytek masy + - 324 H-83151
4 Sprawdzenie wy- 33 PN-77/
gladu zewnetrzne- 1 34.1 H-83151
g0 + + 342
. 35
5 Sprawdzenie wad
wewngtrznych + - 343 © 531
6 Sprawdzenie na- PN-71/
prawy wad + + 3.6 H-83151
7 | Sprawdzenie po - PN-77
obrébce cieplnej H-83151
wlasno$ci mecha- 3.7 g
nicznych + + . 3.8
8 Sprawdzenie
szczelnosci + + - 3.9 53.2
9 Sprawdzenie za- PN-77/
bezpieczenia przed _ H-83151
korozjg + | + 3.10

Badania petne nalezy przeprowadzi¢ przed dopusz-
czeniem odlewow do produkcji oraz w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicz-
nych i materiatowych, na zgdanic zamawiajgcego, po-
dane w zamdwicniu, oraz okresowo co najmniej raz na
rok.

Badaniom niepelnym podlega kazda partia odlewow.,

5.2. Kontrola jakosSci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Parti¢ stanowiag odlewy
wykonane z tego samego gatunku staliwa, z jednego
wytopu. W przypadku obrobki cieplnej odlewdw, partig
stanowig odlewy wykonanc z jednego gatunku o zbli-

zonej grubosci $cianki, obrabiane cieplnie w jednym

piecu lub o tym samym cyklu obrobki.
Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 3200 sztuk.

5.2.2. Pobieranie, liczno$¢ oraz przygotowanie probek
do badan. Sposdb pobierania prébek, liczno$¢ oraz
przygotowanie probek do. badan niepefnych:

a) Gatunek staliwa — pobicranie i przygotowanie
probek wg PN-71/H-04004 dla wytopu.

Dopuszcza si¢ sprawdzenie gatunku staliwa na odle-
wach wg PN-65/H-04006 o liczno$ci minimum dwa
odlewy.

b) Ksztatt 1 wymiary odlewow oraz odchy{ki masy
i pokrycia malarskic

— sposOb pobierania prébek — wg PN/N-03010,

— poziom kontroli — II ogdlny wg PN-73/N-03021,

— wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 4%,

— wyb6r i stosowanic planéw badania — jednostop-
niowe plany badania dla kontroli normalnej wg tabl. 5.

Wybdr i stosowanie planow badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejScia wg
PN-73/N-03021.

Tablica 5
Licznos¢ Liczno$¢ Liczba kwali- Liczba dyskwali-
. partii probki fikujaca fikujgca
N n m m»
do 25 3 0 1
26 = 90 13 . 1 2
91 + 150 20 2 3
151 = 280 32 3 4
281 = 500 50 5 6
501 <+ 1200 80 7 8
1201 + 3200 125 .10 11

¢) Wtasnosci mechaniczne po obrébce cieplnej

— wytrzymato$¢ na rozcigganie (granica plastycz-
nosci, wydluzenie, przewgzenic) — probki wykonane
z wlewkéw probnych odlanych wg PN-76/H-04309 lub
probek przelanych o licznosci co najmniej 2 probki;
nalezy stosowac probki wg PN-71/H-04310 o wymia-
rach do= 10 mm i Lo= S dolub do =5 mm i Lo = 5dy;
po uzgodnieniu dopuszcza si¢ pobieranie probek z odle-
wu,

— udarno$¢ — badania nalezy przeprowadzi¢ na
probkach typu Mesmager wg PN-69/H-04370 o licz-
noSci co najmniej 2 probek pobranych z wlewkow
probnych odlanych wg PN-76/H-04309,

— twardo$¢ — badania nalezy przeprowadzi¢ na
probkach po badaniu na rozcigganie o licznosci mini-
mum 2 probki; w przypadku badania twardosci bez-
poSrednio na odlewach, nalezy je pobra¢ losowo
wg 5.2.2b),

d) Wyglad zewnegtrzny — sprawdzeniu podlegaja
wszystkie odlewy z partii. '

e) Naprawa wad — sprawdzeniu podlegaja wszystkie
odlewy poddane naprawie wad. ,

f) Szczelno$¢ — sprawdzeniu podlegajg wszystkie
odlewy, dla ktoérych wymagania dotyczace szczelnosci
sa w dokumentacji technicznej.

"g) Budowa i wady wewngtrzne — pobieranie mini-
mum dwodch probek z odlewu wybranego losowo.

h) Mikrostruktura — pobieranie probek (odlewow)
do badan oraz przygotowanie probek wg PN-76/
H-04660.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wad wewnetrznych — wg PN-77/
H-83151. W odlewach odpowiedzialnych, po uzgodnie-
niu pomiedzy wytwérca 1 zamawiajacym, nalezy stoso-
waé nieniszczace metody wykrywania wad wewng-
trznych.

5.3.2. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadzac
za pomoca ci$nieniowej proby wodg.

Wysokos$¢ ci$nienia probnego, temperatura czynnika
oraz czas trwania proby wg dokumentacji techniczne;j.
Badane odlewy powinny by¢ dokladnie odpowietrzane,
a ich powierzchnie zewngtrzne wysuszane.

W technicznie uzasadnionych przypadkach dopusz-
cza si¢ sprawdzenie szczelnoSci przy uzyciu innych
czynnikow.
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5.4. Ocena wynikéw badar

5.4:1. Odlew dobry. Badany odlew nalezy uznac za‘

dobry, jezeli badania petne i niepelne daty wynik do-
datni. ;

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ odlewow nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli kontrola wszyst-
kich wymagan data wynik dodatni.
. 5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii odle-
wow wytworca powinien wystawi¢ za$wiadczenie ja-
koéci zawierajace co najmniej nastgpujace dane:

a) nazw¢ 1 adres producenta,

b) nazwe i oznaczenie wyrobu,

c) numer wytopu,

d) numer modelu,

e) gatunek staliwa,

f) liczbe sztuk w partii,

g) date odbioru i znak kontroli jakosci.

h) wyniki przeprowadzonych badan przewidzianych
w normie oraz orzeczenie z badan . petnych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY '

Partie odlewdw uznang za niezgodna z wymaganiami
normy wytwdrca moze przesortowac i przedstawi¢- do
powtérnego badania. Wyniki badan powtdrnych sa -
ostateczne.

KONIEC

_ INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Pomp Przemystowych przy wspotpracy Instytutu Odlewnictwa,
Krakéw. ' '

2. Normy zwigzane
PN-71/H-04004 Sprawdzenie sktadu chemicznego stali i staliwa. Po-

bieranie i przygotowanie probek do analizy wytopowej
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali 1 staliwa. Pobieranie i przy-

gotowywanie probek z wyrobow
PN-76/H-04309 Staliwo. Badania. Odlewanie i pobieranie probek
PN-71/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali
PN-69/H-04370 Proba udarnodci stali i staliwa
PN-76/H-04660 Zeliwo i staliwo. Badania mikroskopowe. Pobieranie

i przygotowanie prdbek
PN-66/H-83105 Odlewy. Nazwy i klasyfikacja wad
PN-76/H-83140 Odlewy z zeliwa i staliwa. Ocena chropowatosci

powierzchni surowych \

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy.

Ogoblne wymagania i badania

PN-71/H-83152 Staliwo wegglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrobkg skrawaniem i odchytki masy

PN-73/H-83156 Staliwo stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-73/H-83157 Staliwo konstrukcyjne do pracy w podwyzszonych
temperaturach. Gatunki _

PN-77/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozj¢ (nierdzewne)
i kwasoodporne. Gatunki

PN-73/H-83159 Staliwo stopowe zaroodporne i zarowytrzymate. Ga-
tunki

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjy. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogodlne .

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
3. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestaw Sitnik — Ofrodek

Badawczo-Rozwojowy Pomp Przemystowych. ?
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