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NORMA BRANZOWA

BN-85
ENERGETYKA Armatura sprezonego powietrza 0468-05/02

KOPALNIANA na cisnienie nominalne do 0,6 MPa Zamiast

BN-74/0468-05/01

Zawory odcinajace

Grupa katalogowa 0418

T p-820hE)
'41}” \:_-q.:t} 1. WSTEP 2,2, Przyktad oznaczenia zaworu odcinajacego wielkos-
“schniid LOO

Przedmiotem Tiiniejszego arkusza normy sa zawory odci-

ci 25;

g y . e - ZAWOR ODCINAJACY 25  BN-85/0468-05/02
najace do spregzonego powietrza, na cisnienie nominalne .

do 0,6 MPa,
3. WYMAGANIA

2. PODZIAL | OZNACZENIE 3,1, Giédwne wymiary w mm - wg rysunku i tabl, 1,

Konstrukcje zaworu odcinajacego podano przyktadowo,
2, 1. Wielkoéé - wg BN-85/0468-05/01 p. 2. urele Jacego p przy

m
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Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Gérnictwa KOMAG
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 27 czerwca 1985 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1985 poz. 21)
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Tablica 1
1
Wielkogé d d, dy | dy fdg | 1 | L | R) m [ ) H)| L | s M::“}
16 G34 -A-30 19 13 30 53 110 0,76
Rd32x 1/8” 24 23 41 90 | 115 36
20 Gl -A-35 24 16 35 55 120 1,05
25 Rd40x /6" G114 -A-37| 31 30 25 27 54 60 150 130 46 | 1,81
- 45 12
31,5 Rd48x 1/ " Gl -A-37| 37 35 30 29 65 70 170 145 55 | 2,31
40 Rd60x /6" G2 -A-42| 47 46 40 34 50 70 82 200 170 65 | 4, 48
140
50 Rd75x1/s" G212 -A-47| 60 62 50 40 55 81 95 220 200 80 | 6,56
1) wartosci przyblizone,

3,2, Materiat

3,2, 1, Kadilub 1 wg rysunku - zeliwo ciagliwe o wias-

ey e T

noéciach mechanicznych odpowiadajacych co najmniej ga-

tunkowi zeliwa Zcc 32008 wg PN-82/H-83221,

3,2,2, Trzpied stotkowy 2 wg rysunku - mosiadz o wias-

noéciach mechanicznych odpowiadajacych co najmniej ga-

tunkowi Mo 59 wg PN-77/H-87025,

3,3, Stan powierzchni, Na powierzchniach zaworéw od-

byé

cinajgcych nie moga wystgpowaé uszkodzenia mogace

powodem obnizenia ich wartoéci uzytkowej,

3,4, Zabezpieczenie przed korozja. Obrobione powierz-

chnie czgéci sktadowych zawordw powinny byé oczyszczo-
ne, wysuszone i pokryte warstwa wazeliny technicznej Ilub

innego $rodka zabezpieczajacego przed korozja.

3,5, Szczelnosé zawordéw, W czasie préb

przeprowa-

dzonych przy uzyciu wody lub innego czynnika pod cisnie-
niem 0, 9 MPa, na powierzchni zaworu i w miejscach usz-
czelnionych nie powinny wystepowac $lady wycieku, Przy

dopuszczalnym, uzgodnionym z zamawiajacym wykonaniu

zaworu na cidnienie 0,9 MPa, cisdnienie prébne powinno
wynosi¢ 1,2 MPa,
3,6, Zamykanie i otwieranie zawordw powinno odbywaé

sig ptynnie, bez miejscowych zahamowan i oporéw,

3, 7. Cechowanie - wg BN-85/0468-05/01 p, 4,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

e

4, 1, Pakowanie, Zawor-y‘uldada sig w pojemnikach bla-
szanych wg PN-64/M-78107 lub aktualnych katalogdw, w
sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie
transportu, Powierzchnie gwintéw powinny byé skutecznie
zabezpieczone przed uszkodzeniem, Zaleca sig¢ stosowanie

kapturkéw ochronnych,

4,2, Przechowywanie, Zawory powinny byé przechowy-
wane w pomieszczeniach suchych, czystych i przewiew-

nych,

4,3, Transport, Zawory pakowane wg 4. 1 nie wymagaja
okreélonych érodkéw transportu,

5, BADANIA

e N N O

5,1, Rodzaje bada, Zawory odcinajace powinny byé

poddane nastepujacym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.4, 3.7),
b) sprawdzenie wymiardw (3, 1),
c) sprawdzenie materiatéw (3, 2),
d) sprawdzenie szczelnosci (3.5),

e) sprawdzenie dziatania (3.6).

5,2, Przygotowanie partii do badar, Do badan nalezy

przygotowaé zawory odcinajace w partiach o liczno$ci wg
tabl, 2,

Partie stanowia zawory jednej wielkosci, wykonane z te-
go samego materiatu i w tych samych warunkach produkcyj-

nych, nie pokryte powtoka ochronna,

Tablica 2
Licznosé Licznoéé Dopuszczalna liczba
partii prébki sztuk niedobrych w
prébce
sztuk
do 150 ) 10
151 = 400 15 (o]
401 = 1000 25

5,3, Pobieranie prébek, Badaniom wg 5, 1a), b), ¢) na-

lezy poddaé wszystkie zawory w partii, Do badari wg 5. 1d)
i e) nalezy pobraé z partii w sposéb losowy prébke o licz-

noéci wg tabl, 2,

5.4, Cpis badan

przeprowadzd sig nie

5,4, 1, Ogledziny zewnetrzne

uzbrojonym okiem,

5, 4,2, Sprawdzenie wymiardw przeprowadza sig spraw-
dzianami oraz ogdlnie dcstgpm}mi przyrzadami pomiarowy-

mi,
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5,4, 3, Sprawdzenie materiatéw polega na sprawdzeniu

ich zgodnoéci z 3, 2,

5.4, 4, Sprawdzenie szczelhosci zamknietego zaworu na-

lezy przeprowadzié¢ woda Iub innym czynnikiem w tempera-
turze dodatnie] ponizej 14-00(2, Czas trwania préby powinien
wynosi¢ 1 &+ 2 min,

Szczelnoé¢ zaworu jest wystarczajaca, jeéli obserwacja

manoemetru wykaze spadek cidnienia nie wigkszy niz 1%.

5. 4,5 Sprawdzenie dziatania polega na kilkakrotnym

zamknigciu i otwarciu zaworu,

5,5 Ocena wynikéw badan

5,5 1, Ocena zaworu odcinajacego. Badany zawdr nale-

zy uznaé za dobry, jezeli wyniki wszystkich badafiwg 5, 1
beda pozytywne, Zawér, ktéry nie speinia wymagan wg 3. 3
i 3,4, mozna po usunieciu usterek podda¢ ponownemu bada-

niu, ktérego wynik jest ostateczny,

5,5.2, Ocena partii, Badana partia zaworéw jest zgodna

z wymaganiami normy, jeéli wszystkie pobrane do badan za-

wory zostaty uznane za dobre,

5,6, Zaswiadczenie wytwércey o wyhikach badarh. Dla kaz-

dej partii zawordw, uznanej za zgodna z wymaganiami nor-
my, wytwérca jest obowigzany wystawi¢ zadwiadczenie za-
wierajace co najmniej:

a) datg wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytwérni,

c) oznaczenie zaworu wg 2, 2,

d) numer partii,

e) liczbe sztuk w partii,

f) stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami normy,

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGOD-

NA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia zawordw niezgodna z wymaganiami wg 3, 3, 3. 4
i 3.6 moze by¢ po usunieciu usterek poddana ponownym ba-

daniom wg 5, 1, Wynik powtérnego badania jest ostateczny,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca horme - Centrum Mechaniza-
cji Gérnictwa KOMAG, Gliwice,

2, Normy zwigzane

PN-82/H-83221 Zeliwo ciagliwe., Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej, Gatunki

F"N-'?Q/MaGZO:SO Gwinty rurowe walcowe, Wymiary i tole-
rancje

PN-62/M-02035 Gwinty okragte, Wymiary teoretyczne

PN-64/M-78107 Transport wewnetrzny, Pojemniki maga-

zynowo-transportowe z wziernikiem, Gtéwne parame-

try

BN-85/0468-05/01 Armatura sprezonego powietrza na cié

nienie nominalne do 0,6 MPa, Postanowienia ogdine

3, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/0468-05/01

a) pominieto rysunki czesci sktadowych zaworu,
b) ujednolicono materiat trzpienia stozkowego 2 wg ry-

sunku,

4, Autorzy projektu hormy - mgr inz, Alfred Baron -

Centrum Mechanizacji Gérnictwa KOMAG Gliwice, Romuald
Jeczmyk - Wytwérnia Sprzetu Gérniczego DEHAK  Mysto-

wice,



