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NORMA BRANZOWA e
MASZYNY _ - - _BN-88
';’;‘Zzgf\f;_“dp‘ Armatura dla przemystu mleczarskiego '2614—‘05
SPOZYWCZEGO Laczmkl rurowe zaciskowe
OGOLNEGO Luk:
ZASTOSOWANIA e Grupa katalogowa 0472

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tuki
kwasoodporne bez- koficowek i z koficowkami wg
BN-85/2614-04/02, przeznaczone do lgczenia rurocia-
géw i armatury w przemysle mleczarskim.

2. Typy. W zaleznosci od sposobu przylaczenia tuku
do rurociggu rozréznia si¢ typy tukéw:

‘— z koncéwkami — Z,
~ — bez koficowek — bez wyrdzniania w oznaczeniu.

3. Rodzaje. W zaleznoéci od ksztaltu rozréznia sig
rodzaje tukéw o katach: 90°, 180°.

4. Przyklad oznaczenia tuku o $rednicy nominalnej
DN50, typu Z, kacie 90°, ze stali 1HIZNIT:

LUK DNS50-Z-90°-1H18N9T BN-88/2614-05

5. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy na str. 2.

6. Chropowatoé¢ powierzchni R, wg PN-87/M-04251
nie powinna przekraczac: | '

— dla powierzchni wewngtrznych stykajacych si¢
z produktem 1,25 pm,

— dla powierzchni zewngtrznych 2,5 pm.

7. Material. Stal kwasoodporna O0H18N9, 1H18N9T :

H17N13M2T — wg PN-71/H-86020.
8. Cechowanie. Luki ze stali kwasoodpornej zawiera-

jacej dodatek mollbdenu nalezy trwale znakowac lite-

ra M. _

‘! 9. Postanowienia przejSciowe. Do dnia 1 stycznia
1990 r. dopuszcza si¢ produkowanie fukow bez znako-
wania literg M.

tuk 90°bez koncowek tuk 90°z karico’wkamt"
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/108

[BN-58/261405]

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 23 wrzesnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od/dnia 1 kwietnia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1988, poz. 31)

WYDAWNICTWA NOF!MALIZACYJNE +JALFA* 1988, Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 1000 + 40 Zam. 2440/88 " Cena zt 16,00




BN-88/2614-05

Srednica nominalna DN %l Wyniisty Orientacyjna masa | s;tukl tukow, kg
PN-83/H-02651 90° 180°
"D g R A B bez z konficoéw bez z koncoOw- |
nie wig- konco wek kami konicéwek kami
cej niz ! V4 Z
25 25 1,2 40 52. 80 0,05 0,13 0,09 0,17
40 38 1,2 60 72 120 - 0,11 . 0,18 0,21 0,28
50 51 1,6 75 100 150 6,23 035 0,46 0,58
65 63;5 1,6 95 120 190 0,38 0,56 - 0,75 0,93
70Y) 70 1,6 105 130 210 " 0,45 0,67 0,90 1,13
80?%) 76,1 1,6 115 140 230 0,55 0,77 1,09 1,31
100 101,6 20 150 175 300 1,18 ‘1,58 2,36 2,76
1) Srednica nie zalecana w nowych konstrukcjach. !
2) Dla $rednicy nominalnej DN80 dopuszcza sig grubo$¢ Scianki g = 2 mm po uzgodnieniu migdzy producentem i zamaWIajacym

_,KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca nerm¢ — Inst)tut Maszyn Spozyw--

czych, Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN-83/H-0265!1 Armatura i rurociagi. Srednice nominalne

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasood-
porna). Gatunki

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
to§¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrdow

Chropowa-

BN-85/2614-04/02 Armatura dla przemystu mleczarskiego. le;cza.

rurowe -zaciskowe. Koncowki

L3

v

3. Normy miedzynarodowe i’ zagraniczne
ISO 2851-73 Metal pipes and fittings. Stainlees steel, bends and tees
for the food industry
Szwecja 3009-74 Somlosa och svetsade rostfria stdlrordelar. ROI‘bO_]aI'
90° for livsmedel
‘W. Brytania BS 4825.P.2-76 Specifikation for pipes and fittings for
the food industry. Bends and tees
4. Symbol wg SWW — 0789-19.
- 5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Andrzej Nowicki, inz.
Mariusz Lukasik.— O$rodek Badawczo-Rozwojowy Aparatury Mle-
czarskiej, Warszawa. '
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