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N O R M A BRANŻOWA BN-86 

SUROWCE 
S ur.owce włókiennicze 7513-02 

WŁÓKIENNICZE Wełna ~ owcza prana Zamiast 

l karbonizowana BN-65/7513-02 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wełna 
owcza żywa prana i karbonizowana, przeznaczona do 
obrotu. 

1.2. Określenia 
1.2.1. wełna prana - wełna oczyszczona z tłuszczo­

potu i innych zanieczyszczeń metodą przemysłową. 

1.2.2. wełna karbonizowana - wełna dodatkowo 
oczyszczona z zanieczyszczeń roślinnych sposobem che­
micznym przez stosowanie kwasu nieorganicznego . 

1.2.3. wełna spilśniona - kawałki wełny trudno roz-
dzielające się ręcznie, powstałe w wyniku procesu te­
chnologiq:nego (pranie, karbonizacja itp.). 

1.2.4. wełna zbutwiała - wełna o zmienionej barwie, 
charakterystycznym zapachu i obniżonej wytrzymało­
ści. 

1.2.5. włókno martwe -gruby, łamliwy , prawie cał­
kowicie prosty włos w odcieniu matowym, składający 
się z warstwy korowej, naskórkowej i bardzo silnie roz­
winiętej warstwy rdzeniowej. 

1.2.6. zabrudzenia wtórne - zanieczyszczenie wełny 
spowodowane osiadaniem kurzu w miejscach odsłonię­
tych przez zniszczenie opakowania. 

1.2. 7. partia wełny pranej lub karbonizowanej ,_ 
określona ilość wełny o jednakowych parametrach (dłu­
gość, grubość, pochodzenie itp.) przedstawiona do je­
dnorazowego odbioru. 

:G. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie - ~g KTM, podbranża 
1921, uzupełniona nazwą handlową i numerem normy. 

2.2. Przykład oznaczenia wełny owczej żywej pranej 
niekarbonizowanej (1921-11), jednolitej (l), australij­
skiej (l), białej o nominalnej średnicy 21 J..Lm (21), kla­
sie długościowej 3 (3), o zawartości zanieczyszczeń ro­
ślinnych stopnia A (1), liczbie kontrolnej 6 (6): 

KTM 1921-111-121-316 

W ELNA OWCZA PRANA BN-86/75 13-02 

Grupa katalogowa 1105 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne 
a) Partia wełny owczej pranej lub karbonizowanej 

przeznaczona do odbioru powinna być: 
- jednorodna w masie, 
- bez zabrudzeń smara mi, olejami i znacznikami 

niespieralnymi , 
- nie ' zamoczona, 
- bez zanieczyszczeń pochodzenia niewełnianego 

(np. sznurki itp. ), 
bez zabrudzeń wtórnych (np. ku rz, błoto itp.), 

- nie zbutwiała, 
- nie zamolona. 

b) W partii wełny karbonizowanej występujące za­
nieczyszczenia roślinne powinny tn ieć charakter wska­
zujący na działanie kwasem. 

c) W partii wełny przeznaczonej do obioru dopusz­
cza się: 

' - w jakości l w wełnie pranej - zwięksŻenie za­
wartości masy wełny osłabionej 1 ) o 15%, oraz w ja­
kości l w wełnie karbonizowanej - zwiększen ie za­
wartości masy wełny osłabionej i słabej2) o 25% w sto­
sunku do stylu wełny potnej. 

Przekroczenie przyjętych wartości klasyfikuje wełnę 
do jakości 2, • 

- zawartość włókien martwych do l% (metoda ba­
dania wg PN-72/P-04900), 

- zawartość zanieczyszczeń mineralnych w wełnie 
pranej do 4% (metoda badania wg PN-72/P-04900), 

- zawartość masy wełny spilśn ionej wg tabl. l. 

1) W przypadkach spornych , za wełnę gsłabioną uważa się weł­

nę o wytrzymałości właściwej w pęczkach od 7,5 do 9.0 cN/tex, a d la 
włókien pojedynczych od 11 ,5 do 14,0 cN/tex. 

2 ) W przypadkach spornych, za wełnę słabą uważa się wełnę 

o wytrzymałości właściwej w pęczkach poniżej 7,5 cN/tex, a dla 
włókien pojedynczych· pon iżej l 1.5 cN/tcx (metoda badania wytrzy­
małości - wg PN-72/ P-04900). 
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Tablica l 

Zawartość masy wełny spiJ- Metoda 

Nominalna śnionej, %. me więcej ni z badania 
średnica włókien 

wełna wełna kat bo-
wg 

prana nizo wana 

poniżej 26 llffi 10 15 
5.4 

powy7cj 26 llffi 5 lO 

3.2. Wymagania szczegółowe 
3.2.1. Wymagania metody badań dla wełny pranej 

- wg tabl. 2. 
3.2.2. Wymagania i metody badań dla wełny karbo­

nizowanej - wg tabl. 3. 

4.2. Pakowanie i znakowanie. Wełnę ·praną łub kar­
bonizowaną na leży pakować w bele. 

Każda bela wełny powinna być zaopatrzona w 2 ety-

kiety zawierające co najmniej następujące dane: 
a) nazwę zakładu (producenta), 
b) numer beli i partii, 
c) pochodzenie wełny , 

d) styl, grubość i kl asę długościową .wg PN-84/ 

P-80053, 
e) masę beli brutto i netto. 

Jedną etyk ietę należy umieścić pod okrywą beli, 

a drugą przymocować do opakowania. 
Tablica 2 

Nazwa wskaźnika 
Stopień ja kości Metoda badania 

l 2 
wg 

Wilgotność w dostawach. % od lO do 20 PN-7 1/ P-04601 

p H wyciągu wodnego od 7.5 do 9,8 poniżej 7 .S i powyżej 9.8 PN-71/ P-04732 

Zawartość tfUS7C7U. % od 0.6 do 2.0 od 2, 1 do 3,0 PN-72/P-04900 
rozdz. 9 

Zawartość ~anicc'lyszczcń ro- st opień za n icC7yszczen i a w 

ślinnyc h . '!t. nic więcej niż wełnic potnej PN-72/ P-04900 

A 2 rozdz. lO 

B 5 

c 10 

Tablica 3 

lł LWa \Vskaźnik a 

Wilg,>tn0ść w dostawach. % 

p H wyciągu wodnego od 

Zawarto~ć tłuszcw. % 

Zawarto~ć zanieczy,zczcń roś l innych zwęglonych i nie zwę-

glon~ch. ('l 
(. 111e więcej ni ż 

3.3. Stopnie jakości 
3.3.1. Podstawy stopniowania. W wełnie pranej lub 

karbon izowanej rozróżnia się dwa stopnie jakości , ja­
kość l i 2, w zale7.ności ' od spełnienia wymagań za­
wa rtych w 3.1 i 3.2. 

3.3.2. Ustalenie stopnia jakości. W przypadku stwier­

dzenia w badanej partii wełny pranej lub karbonizo­
wanej cech odpowiadających różnym slopnio m jakości , 

n a leży usta lić stop ień ja kośc i według cech kwalifikują­
cych do stopnia niższego. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Przygotowanie do pakowania (belowanie). Wełnę 

po \vy praniu i wysuszeniu należy składować w zasie­

kach w celu uzys kan ia wyrównanej wi lgotności w ca­
łej masie. 

Minimalny czas od leżen ia - 24 h. 
W przypadku gdy proces technologiczny wymaga 

bezpośredniego pakowania po suszeniu , na leży kontro­

l ować wi lgotność wełny i nie dopuścić do nadmi ernego 
jej wysuszenia lub niedosuszenia. 

Stopień jakości Metoda badania 

l l 2 
wg 

od 10 do 20 PN-71 / P-0460 l 

4.5 do 8.0 l poniżej 4.5 i powyżej 8,0 PN-71/P-04732 

od 0,6 d o 2,0 PN-72/ P-04900 rozdz. 9 

1.0 ł ., 1,5 PN-72/ P-04900 ro zdz. lO 

4.3. Przechowywanie - wg BN-76/7508-01. 
4.4. Transport. Bele wełny powinny być załadowywa­

ne, przewożone i wyładowywane w warunkach zabez­

pieczających je przed uszkodzeniem i zamoknięciem. 

S. BADANIA ODBIORCZE 

5.1. Miejsce odbioru. Odbiór powinien się odbywać 
w pomieszczeniach zapewniających swobodne wykony­
wan ie czynności kontrolnych w warunkach umożliwia­

jących dostęp do każdej beli. 
5.2. Dokumentacja partii. Do part ii wełny przedsta-

wionej do odbioru należy dołączyć: 

- specyfi kację z oznaczeniem wg 2.2, 
- atest jakościowy . 

5.3. Rodzaje badań. Przy odbiorze partii należy sto­
sować następujące rodzaje badań: 

a) wstępne, polegające na sprawdzen iu zgodności 

partii z danymi na specyfikacji o raz zgodności opako-
wan ia i oznakowan ia wg 4.2, · 

b) o rganoleptyczne, polegające na sprawdzeniu zgod­
ności partii z wymaganiami ogólnymi wg 3.1, na pod­

stawie próbek pobranych zgodnie z PN-72/P-04900 
p. 2.2, 
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c) labo ra to ryjne, polegające na sprawdzeniu zgod­
ności cech wełny z wymaganiami podanymi w 3.2, na 
podstawie wyników badań labora to ryjnych wykona­
nych zgodnie z no rmami czynnościowymi na podstawie 
próbek pobranych zgodnie z PN-72/ P-04900 p. 2.7. 

5.4. Wyznaczanie zawartości masy wełny spiiśnionej . 
Z pobranych zgodnie z PN-72/ P-04900 p. 2. 2 próbek 
ut worzyć próbkę ogólną o m'asie nie mniejszej niż 
2000 g i umieścić ją w szczeln ym pojemniku (np. wo­
reczek fo liowy) dla zachowania jednolitych warunków 
klimatycznych. Przygotowaną w ten sposób próbkę 

poddać sortowar iu, wyb ie rając nie dające s ię rozdzie l i ć 

bez rozerwania włóki en kawałki wełny i obliczyć ich 
procentowy udział w stosunku do masy całej próbk i. 

5.5. Ocena partii. Pa rtię wełny przedstawione! do od­
bioru należy uznać za zgodną z wymaga niami no rmy, 
jeże li w badaniach odbio rczych dla danego stopnia ja­
kości , wartości wskaźników dla każdej pobran ej próbki 
są zgodne . z wymaga niami podanymi w 3. 1 i 3.2. 
Parti ę wełny na leży u znać za niezgodną z wymaga­

niami normy, j eżeli chociażby jedna z badanych właś­

ciwości nie spełni ała wymagań podanych w 3.1 i 3.2. 

KON I EC 

INFORMACJE DOD ATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Cent ra lny Ośrode k Badaw­

C7o- Rozwojowy Prze mysiu Wełnianego . Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosu nku do PN-67/P-80050 w za kresie wełn y 

owczej pranej i karbonizowanej oraz BN-65/ 75 13-02. 
a) ua ktualnio no i rozszerzo no zakres i poziom wymagań jakoś­

ciowych. 
b) za ktua lizowano nazwy i okreś lenia . 

Dotyc hczas obowiązująca PN-67/P-~0050 zostaje unicważ.nion a 

7 dniem l października 19!16 r. w zakresie wełn y owczej pra nej 
i karhnnizowanej . 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-72/ P-04900 Metod y badań su rowcó w wlók icnniczych . Wcina 

PN-84/ P-8005 3 Surowce wlókienn icze. Wełna owcza potna 
BN-76/ 7508-0 1. Tempera tury i wi lgot ności względne pomieszczeń 

pr<Jdukcyj nych w przemyśle włók ienniczym i odzieżowym 
Powstałe norm y związa ne podano w tabl. 2 i 3. Branżowe za ­

sad y budowy i a ktuali zacji Kodu Towarowo-Materiałowego. KTM. 
Zjednoczenie Przeds iębiorstw Welniarskich - Pólnoc. Łódź 1977. 

4. S ymbol wg· KTM - 1921. 

S. Autorzy projektu normy - praca zbiorowa wykonana przez 

zespól powołany przez Izbę Welny w G dyni. 


