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WYROBY Kamionkowe wyroby kwasoodporne
CERAMICZNE Cylindry i wktadka
Grupa katalogowa 0815
1 WSTEP : 3. WYMAG ANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa cylindry 3.1. Ksztalty i wymiary
1 wkiadka wykonane z kamionki kwasoodpornej, stosowane

3.1.1. Cylinder - tuleja - wg rys

jako elementy rozrusznikéw w przemyéle chemicznym.

d

- 1itabl. 1.

1.2. Okres$lenia - wg PN-79/B-12034. I ot -

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu, rozrdznia sig:

a) cylindry - tuleje,
b) cylindry typ 1 i typ 2,
¢) wktadke.

2.2, Rodzaje. Cylindry i wkladke zalicza sie do ro-
dzaju "cze$ci i aparatury chemiczne" wg PN-79/B-12034..

2.3. Gatunki. Rozrdznia sie dwa gatunki cylindréw i

wkladki wg PN-79/B-12034.

2.4. Przykiad oznaczania cylindra - tulei o $rednicy

wewnetrznej 100 mm, wysoko$ci 500 mm, w gat, 1:
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CYLINDER ~ TULEJA @ 100X500-1 BN-67/7045-10 Rys. 1

Zgtoszona przez Zjednoczenie PrzemyStu Ceramicznego

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ceramicznego dnia 25 wrzesnia 1967 r.

jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1968 r.
(Mon. Pol. nr 71/1967, poz. 349)

Wydanie 2

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1987. ’ Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nakt. 400 + 40 Zam. 811/87

Cena zt 18.00
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Taklica. 1 3.1.3. Cylinder typ 2 - wg rys. 3 i tabl. 3.

mfn 100 | 150 | 200 | 250 | 300 350 | 400 | 500

mgn 16 | 19 20 22 25| 28 30 35

Cylindry o érednicach wg tabl. 1 sg produkowane o na-

stepujgcych wysokoéciach:
H =100, 200, 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 mm.
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3.1.2. Cylinder typ 1 - wg rys. 2 i tabl. 2. 0
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Rys. 2 Rys. 3
Tablica 2
& v H,mm g,mm Tablica 3
300 665 25 q, H g
850 20 o
310 1000 20 250 650 .30
1200 25 310 910 30
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3.1.4. Wktadka - wg rys. 4 i tabl. 4.
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Rys. 4
Tablica 4
d d, H H, g
© mm
170 250 100 60 60
200 310 145 100 80

3.2, Tolerancja wymiardw w mm - wg tabl. 5.

Tablica 5

Gatunek (jako$é)
Lp. Wyszczegdlnienie
I 11
| dla dlugosci i wysokosci +2% 43%
2 dla $rednic +3% + 4%
3 " dla grubosci $cianek +3mm +/4mm
4 strzatka wygiecia (mierzona
na catej diugosci)
a) dla cylindréw o diugosci
do 400 mm - +3 mm +4 mm
b) dla cylindréw o diugosci )
powyzej 400 mm +5 mm +7 mm

3.3. Cechowanie, Na cylindrze nalezy wytloczy¢ naste-
pujace znaki:

a) znak wytwdrni,

b) $rednice wewnetrzng i wysoko$é,

¢) numer formierza,

d) oznaczenie gatunku,

Znaki wg a) ¢ c) nalezy wykonaé jako wklesle wglebie-
nia max 4 mm. Oznaczenie gatunku powinno byé¢  wykonane

trwalg farbg.

3.4. Pozostale wymagania - wg PN-79/B-12034.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie.

4.1.1, Pakowanie przy przesytkach gpelnowagonowych,
Cylindry przewozone w wagonach luzem przeklada sie wel-
ng drzewng, sianem lub stomg o grubosci ,za/bezpieczajqcej
przed potiuczeniem w czasie transportu. Cylindry nalezy
uktadaé swojg dlugoscig wzdluz wagonu warstwami. Cylin-
dry nastepnej warstwy powinny lezeé w zaglebieniach war-
stwy

przedniej. Poszczegdlne rzedy cylindréw  powinny

by< odgrodzone drewnianymi plotkami dla zabezpieczenia
przesuwania si¢ ich w czasie transportu., Od strony drzwi
wyroby nalezy réwniez odgrodzi¢ drewnianymi plotkami w
celu zabezpieczenia ich przed wypadnigciem w czasie o-
twierania.

Do kazdej wyslanej partii wyrobdw nalezy dolaczyé kar
te z nastepujgcymi danymi:

a) nazwg lub znakiem wytwdrni,

b) liczba sztuk i ich wielko$cig,

c) adresem odbiorcy.

Na wewnqtrznyc.h czotowych $cianach wagonu nalezy u-

mie$ci¢ nalepki ostrzegawcze o towarze latwo tlukgcym sig.

4.1.,2. Pakowanie przesytek drobnicowych. Przy prze-

sytkach drobnicowych cylindry pakuje si¢ w klatki drewnia-
ne o masie brutto 100 kg. Na czolowych stronach klatek sg
uchwyty do ich przenoszenia. Wolne przestrzenie pomiedzy
wyrobem a klatkg wypelnia sie $cisle weilng drzwna, sia-v
nem lub stoma. Klatki zaopatruje sie w nalepki ostrzegaw-
cze o towarze tatwo tlukgcym sie. Ponadto na kazdej klat-
ce nalezy umie$cic¢ nalepke zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) liczbg sztuk, ich wielko$é i gatunek,

¢) mase brutto

oraz nalepke zawierajgcg adres odbiorcy.

4.2, Przechowywanie, Cylindry mozna przechowywadé w

pozycji lezacej, ulozone w pryzmy.

4.3. Transport. Przesylki drobnicowe i pelnowagono-
we nalezy przewozi¢ w wagonach krytych. Dia kazdej wy-
slanej partii wyrobdw naleiy przestaé do odbiorcy  $wia-
dectwo jakos$ci oraz zadwiadczenie z wyszczegdlnieniem:
a) oznaczenie wg 2.3,
b) liczba poszczegdlnych gatunkdw,

¢) masa netto.

5. BADANIA
Badania - wg PN-79/B-12034.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 ) Informacje dodatkowe do BN-67/7045-10

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktad Badawczo-Ro- 3. Symbol wg SWW - 1622-4.

zwojowy Przemystu Ceramicznego - Pruszkdw.

2. Normy zwigzane

PN-79/B-12034 Kamionkowe wyroby kwasoodporne.  Wy- 4. Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1987 r. ; uaktualniono

magania i badania normy zwigzane i poprawiono bledy.
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