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NOR MA BRANŻ OW A 

BN-67 
4041-07 

O DLEWNICTWO Skrzynki formiersk ie odlewane w całośc i 

Sworznie 

1. WST§P 

Przedmiotem normy sę sworznie stosowane przy składa­

n iu skrzynek formierskich odlewanych w całości. 

2. POOZ IAL l OZNACZENIE 

2. 1. Rodzaje. W zależności od przekroj u i roli spełnia­

nej przy składaniu skrzynek formierskich s w orznie dzie l i 

s ię na sworznie o przekroju okręgłym /o/ służęce jako 

ustałajęce łub prowadzęce. 

2. 2. Typy, W za leżności od sposobu osadzania w uchach 

rozr6żnia się typy sworzni: 

A, B - sworznie luźne, 

C - sworznie wciskane. 

Zakres stosowania sworzni podano w tabl. 1. 

Tablica 1 

Wymiar z nami onowy Typ sworzni a 
skrzynki 

z A B c 

250.;. 500 X X 

501 750 X 

75 1 1000 X X 

1001 1250 X X 

1251 1500 X 

1501 1800 X 

2. 3 Budowa oznaczeni a. Oznaczenie s w orzni a składa 

się z części słownej, litery oznaczajęcej typ wg 2. 2, litery 

oznaczajęcej rodzaj wg 2. 1, wymiaru d
5

, znaku mnożenia, 

wymi aru L2. , litery N wyr6żni ajęcej sworznie z kołnierzem 

łub litery Y oznaczajęcej sworznie bez koł nierza i lltery 

M oznaczajęcej moletowanie łub S oznacz ajęcej zakończe­

nie stożkowe dla s w orzni wci skanych. 

Grupo katologowo IV .44 

2 . 4. Przykład oznaczenia s w orznia t y pu A z kołnierzem, 

o średnicy d
5 

= 20 mm i długośc i części roboczej 

100 mm, moletow a nego: 

SWORZEŃ Ao 20 x 100 NM BN-67/ 4041-07 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary w mm sworzni typu A 

3. 1. l. S w orzni e o przekroju okręgtym / o / z kołnierzem 

/ N / -AoN- wg rys, 1 i tabl . 2. 

IBN- 67/~041-07-łl 
R ys , 

3. 1. 2. S wor znie o przekroju okręgłym /o/ z kołnierzem 

/ N / , moletowane /M/- AoNM - wg rys, 2 i tabl . 2. 

Mo/e /o~;ane ~ !!}' 

J 
I6N·67/4041-Q7·21 

R y s . 2 

Tablica 2 

Długość częśc i roboczej 

L2 

d 5 ( d 9) do l Dk 70 85 100 120 

L1 

18 17,5 55 25 155 -
f---

20 19, s 60 28 - 170 185 
205 

25 24,5 65 34 -

~ ~ r-----------------------------------------------------------------------------------------------------, 
c o 
~~ 
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Zgłoszona p rzez Instytut Od lewniclwa 

Ustanowiona przez D yr ektora Instytutu Odlewnictwo dnia 29 sierpnia 196 7 r. 

jako norm a obowiczująca w zak resie p rodukcji od dn ia 1 lipca 1968 r. 

(Mon. Pa l. nr 11 /1968 poz. 73) 
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3. 2. Wymiary w mm sworzni typu B 

3. 2. 1. Sworznie o przekroju okręgtym /o/ z kołnier,zem 

/ N / -BoN - wg rys. 3 i tab l. 3. 

Tabl ica 3 

(l 

djd9) do Dk l L z 
dla L2 

dla L 2 
120 i 160 200, 250, 300 

120 
f--

20 19,5 28 60 160 
f--

200 

120 
r----

25 24,5 34 70 160 
f-- 1°30' 0°30' 

250 

160 
f---

200 

32 31,5 42 85 r---
250 

r---
300 

3, 3, Wymiary w mm s worzn i typu C 

3, 3. 1, Sworznie o przekroju okręgtym /o/ bez kołnierza 

/Y/-CoY- wg rys. 4 i tabl. 4. 

l BH- 67/4041- 0?-41 

Rys. 4 

3 . 3. 2, Sworznie o przekroju okręgłym / o / bez kołnierza 

/ Y/ z zakończen i em stożkowym / S / -CoYS- wg r y s. 5 i 

tab l. 4. 

f 1/5" . o 

l 

d .(d9) 

32 

36 

--++-· 
~~L4----~--~~--~ 

Rys, 5 

Tablica 4 

Długość części robocze j 

L l 

d
1
HB do L, BO 120 160 200 250 300 

L, 

28 27,5 35 260 300 340 380 430 -

30 29,5 40 - 330 370 41 0 460 5 10 

IX 1°30' 0°30 ' 

3. 4. Materiał. Stal węglowa konstru k cyjna wyższej j a ­

kości w g PN-66/ H-84019, zalecana stal 45. 

3. 5, Obr6bka c iep lna. Część roboczę L 2 należy harto­

wać do twardości H RC 40 + 50. 

KONIEC 

lf\FORMAC.JE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujęca normę- Instytut Odlewnictwa, 

Krak6w. 

2. Normy zw ięzane 

PN-75/H-84019 Sta l węgl owa konstrukc yj na wyższej j a ­

kości og61nego przeznac zen i a. Gatunki 


