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NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO

Skrzynki formierskie odlewane w catosci
Sworznie

BN-67
4041-07

Grupa katalogowa 1V 44

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa sworznie stosowane przy sktada-

niu skrzynek formierskich odlewanych w catoséci,

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, W zaleznoéci od przekroju i roli spetnia-

2. 4. Przyktad ozhaczenia sworznia typu A z kotnierzem,

o érednicy ds= 20 mm i dtugoéci

= 100 mm, moletowanego:

roboczej Ly =

czesci 2

SWORZEN Ao 20 x 100 NM BN-67/4041-07

3. WYMAGANIA_

3. 1. Wymiary w mm sworzni typu A
nej przy sktadaniu skrzynek formierskich sworznie dzieli
3.1.1. Sworznie o przekroju okragtym /o/ z kotnierzem
sig na sworznie o przekroju okragtym /o/ stutace jako
[N/-AcN - wg rys, 1 tabl. 2,
ustalajace lub prowadzace,
N 10
063 \v4
2.2, Typy. W zaleznoéci od sposobu osadzania w uchach vl 1
S . . of S A\
rozréinia sie typy sworzni: . __|_,E1_Hn | __:{» %
A, B - sworznie luzne, ' : !} ;
| = | ! 2 '
C - sworznie wciskane, | L |
‘r___, ¥ 5
Zakres stosowania sworzhi podano w tabl, 1. | &,
[BN-67/4047-07-1]
Rys
Tablica 1 vs. 1
3.1.2. Sworznie o przekroju okragtym /o/ z kotnierzem
Wymiar znamionowy Typ sworznia N/, moletowane /M/-AoNM - wg rys. 2 i tabl, 2.
Bk Euk] Moletowane 1-a5= 10
z A B (o 063 Y% N
1 | — 73
250 + 500 X x 5 o
N o
501 =+ 750 x
g i
751 = 1000 x x
Lo e )
1001 = 1250 x x (BN-67/4041-07-
Rys, 2
1251 + 1500 X
Tablica2
1501 = 1800 x
Dtugoséé czesci roboczej
;'2
2, 3, Budowa oznaczenia, Oznhaczenie sworznia sktada ds(dQ} do l Dk 70 85 100 120
sie z czedci stownej, litery ozhaczajacej typ wg 2, 2, litery ;
: 24
oznaczajacej rodzaj wg 2. 1, wymiaru ds, znaku mnozenia,
wymiaru L‘z' litery N wyrézniajacej sworznie z koinierzem 18 \fr 55 | 25 155 -
lub litery Y oznaczajacej sworznie bez kofnierza i litery 20 19,5 60 | 28 s 170 185
M oznaczajacej moletowanie lub S oznaczajace] zakohcze- 205
25 24,5 65 | 34 -
nie stozkowe dla sworzni wciskanych,
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3.2, Wymiary w mm_ sworzhi typu B

3,2, 1, Sworznie o przekroju okragtym /o/ z kotnierzem

[N/-BoN - wgrys, 3i tabl, 3..
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Rys. 3

Tablica 3

dfdo) | d, |D. |1 | Ly e L

120 i 160

dla L,
200, 250, 300

120

20 |19,5 [28 | 60 160

200
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25 |24,5 |34 | 70| 160 o
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200

32 | 31,5 |42 | 85
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300

3,3, Wymiary w mm sworzni typu C

3,3, 1, Sworznie o przekroju okragtym /o/ bez kotnierza

[Y/=Co¥ - wg rys. 4 i tabl. 4,
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BN-67/4041-07-
Rys, 4

3.3.2, Sworznie o przekroju okragtym /o/ bez kotnierza

[Y/ z zakoiczeniem stozkowym /S/-Co¥S - wg rys, 5 i

Rys, 5
Tablica 4
Dtugoéé czesci roboczej
Lz
dg(d9) | d HS dy | Ly | 80|120] 160| 200 | 250|300
L1
32 28 27,5 | 35 |260[300|340|380 |430]| -
36 30 20,5 | 40 | - |330|370]410 [460(510
@ 130" 0°30°

3. 4, Materiat. Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-

kosci wg PN-66/H-84019, zalecana stal 45.

3.5, Obrébka cieplna, Czeéé robocza L, naleiy harto-

waé do twardoéci HRC 40 = 50,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnictwa,

Krakdw,

2, Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-

koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki




