
l:KD 315.653/(;5·1: 621. 39 SWW 1363 

OSPRZĘT 

LlNII 
TELEKOl\W NI­
KACY J NYCl-I 

N OR l\,1 A BRANZOWA Bl'J-74 
3233- 19 

Wsporniki kablolue 
z tworz9lU sztuczllych 

l. WSTĘP W2 wspornik dwukablowy, 

W3 wspornik trzykablowy. Przedmiotem normy są wspornik i kablowe 
z tworzyw sztucznych stosowane do umocowania 
kabl i telekomunikacY.inych w studniach i komo­
r ach kablowych . 

2.2. Przykład oznaczenia wsporn ika dwukablo­
wego: 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Wielkośc i . Rozróżnia się trzy wielkości 

""sporników: 

\ \'SPORNIK W2 BN-74 / 3233-19 

Wl - wspornik jednokablowy, 3. WYMAGANIA 

1... 3.1. Kształt i główne wymiary wsporników po-
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Ry~. 1. Wspornik jednokablowy 
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dano na rys. 1 -:-- 3. 
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R ys. 2. W porn ik dwukablowy 

Zgłoszona przez Zj ednoczeni e Budown ictwa Łączności 

U~tanowiona prLcz Naczclnego Dyr ektora Zjednoczenia Budownictwa Łączności dnia 21 grudn ia 1974 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcj i i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r. (Dz. Nor m . i J\l iar nr 4/ 1975 poz. 11 ) 

WY DA W N ICTWA NORMALIZACYJ NE 1975. Wpływ a o WN 2.1.70 . Uddano do składu 11.275. 
Druk ul,ończon0 \\' maju 75 . Obj. 0,50 a.w . Nakład 2.300 -1 50 egz. KDA w K aliszu, zam. 700 

Cena zł 2,40 
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Rys . 3. Wspomik trzy ka blowy 

3.2. nlateriały 

pcd<l EO w tabL 1. 
części składowe wsporników 

Tablica 1 
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3.3. Wykonanie 
3.3.1. Powierzchnia wsporników i śrub p T.'1iona 

być gladl;:a, a krawędzie wsporników powinny 
być łagodn ie zaokrąglone. Wsporniki i śruby ni.e 
powinny mieć następujących wad : pęcherzy, jam 
sk urczowych w przekroju wspornika, wydęć, za­
padnięć, wtrąceil obcych ciał. 

Dcp l~::;zc ZR G,:,c; n ieznaczne zmato\vienicl , widocz­
l~e ślady pl yl1 i.ęci a mn terinłu i łagodne wgłębie;lia 

l1 ie przekracz:l jące 5% grubośc: ściank i oraz g;:a­
dy w m;ejscach w trysku i ł~czei1iD. zamlmi~tych 

fo ri'11 , nic wyższe L i ż C, 4 n:m. 

Dopuszcza s iC? pojedyncze wtrącen' a cia i ob­
cych nie przekraczaj ących 0,5 111l'.-' śred nicy . 

~ . 1.~ . Obłą1i powin ien być \".-ykonany z je~h"go 

l}dcinl::;: }Jl'ęta stalo\\·~,~o . DCpt1s 7 cza sią \':yl. O"l ~' ­

l'lie obłąka wg 1'.,/s. 4. 
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R ys. 4. Obłąk 

Na obłąku powinny być w ykonane gwinty wg 
PN-70/l\r::- OZ 013 w klasie zgr ubnej wg PN-70/ 
.i\1-02113. Wyjśc: e gwintów wg PN-61/M-82063. 

3.3.3 . Śruba'. Ta śncbie powinny być wykona '1c 
g winty wg PN-70/M-02013 w klasie średnio do­
kladnej wg PN·-7 0/M-021 13. 

3.3.4. Nah:rętka skrzydełkowa. Wykonanie śred­
n io dokładne wg PN-7 0/M-82051. Gwin t metrycz­
ny średniodekładny wg P N-70/M-02113. 

3.4. Zabezpieczenie przed korozją. Nienagwin­
towane pO\vierzchnie obłąków powinny być po­
kryte lakierem asfaltowy m lub innym r ówno­
rzędnym zabezpieczającym przed korozją . 

Powłoki ochronne obłąków powinny być równe, 
bez zacieków, prześwitów i dobrze przylegać do 
p ov..-lcr zchEi chroni.oYiej , nie łuszczyć się i n ie od­
pryskiwać. 

GWil~ ty obłąków po vinny być nasmarowane 
tłuszczem mineralnym, 

3.3'. WytrzymaŁość na zginanie. Wsporniki ob­
ci ążor.e s iłą 150 kG, w sposób podany na rys. 5, 
nie pow in ny wykazywać trwa łego odkształcenia 

f większego niż: 

Z m m dla wielkości W1, 
::; mm dla wielkqści W2 , 
5 mm dla w,ielkości W3. 

1. PAKOWANIE I PRZECHO\VYW ANIE 
4.1. P akowanie. Wsporniki kablowe należy pa­

kować w k artony lub w skrzynie , Waga brutto ni 2 
powinna przekraczać 50 kg. 
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\V:;porniki mogQ być układane w pojemniki 
warst\VaIIli, a warstwy przekładane słomą, wiór­
kami lub podobnym materiałem . 

Każdy karton, pojemnik lub każda skrzynka 
powinny być zaopatrzone w przywieszkę , n a któ­
rej należy podać w sposób trwały i czytelny: 

a) zn:1k wytwórni, 
h) oz!;nczcnie wg 2.2 bez numeru normy, 
c) liczbę sztuk . 
-1.2. Pl'zcchowywa!ii.c . W sporn iki należy p:'ze­

chovvywać w pomieszczeniach zamkniętych VI tem­
perCttu.rze cd - 10 do + 30 oC z dala od urządzeń 
grzejny ch. 

5. BADA.NIA 
5.1. Progmm badań 
5.1.1. Bndanin niellełne obejmują sprawdzenie: 
<1) materiałów (3.2), 
b) kształtu i wymiarów (3 .1), 
c) wykonania (3.3), 
cl) /:abezpieczenia przed korozją (3.4). 
Balania niepełne przeprowadza zakład produk -

cyjny p rzy każdym odbiorze wsporn ików. 
5.1.2'. B,:lIania pełne obejmują : 

a) badania niepełne w g 5.1. 1, 
b) sprawdzenie wytrzymałości na zginanie (3.5). 
Badania pełne należy przeprowadzać co naj-

m nie j raz w roku, a ponadto : 
a) w przypadku wprowad zenia zmian tech no­

lngicznych i materiałowych, 

b) przy w znowien iu produkcj i po przerw ie po­
I nr! 3 miesiące, 

c) na żądanie odb iorcy . 
5.2. P obieranie próbek. Z przedstawionej do od­

bioru partii wsporników jednej wielkości należy 

pobrać sposobem losowym do badań próbkę o licz­
ności podanej w tab l. 2. 

Tablica 2 

1 __ -___ . Baciimia_W_.g __ =c-___ _ 

5. 1.1 bl -:- dl I 5. 1.2 bl 
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sztuk 
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dopuszczal­
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5.3 . O llis badań 
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5.3.1'. Sprawdzenie materiałów należy wy!~onać 

przez sprawdzenie zaświadczenia kontroli j akości 

5.3 .2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
za pomocą przymiaru kreskowego z dokładnością 
de 1 mm i suwmiarki lub szablonu. 

5 .3. ~. Sprawdzenie wykonania należy wykonać 
przez oględziny nieuzbrojonym okiem oraz do-· 
konanie pomiaru dopuszczalnych odchyłek. 

5.3.4. Sprcll.vdzenie z~bezl>ieczenia przed korozją 
należy wykonać przez opukiwanie młotkiem drew­
nianym o n-,D;::: ie 0,25 kg. 

5.3'.5. Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie 
należy wykonać w sposób podany na rys. 5. 

TI:;s. 5. Sposób pr zeprowadzenia badania 

Obciążenie P zginające wspornik należy stop­
niowo zwiększać w ciągu 1 m in od zera do wiel­
kości graniczne j, a po os i ągnięc i u tej wielkości 

utrzymać ją w ciągu 1 m in. 
P o odj ęciu obciążen ia należy dokonać pomiaru 

odkształcenia wspornik a . 

5.4. Ocen a wy ników badałl 

5.4.1. S ztuka dobra jest to sztuka, która prze­
szła pr zez wszystkie badania wg 5.1.1 a) do d) 
lub wg 5.1.2 a) i b) z wynikiem dodatnim. 

Wspornik uznany za niedobry w którymkolwiek 
z badań n ie podlega dalszym badaniom. 

5.-1.2. Occl"!a part ii. Partię wsporni:<ów jednej 
wielkośc i na leży uznać za zgodną z wymagani:lIni 
n onny, jeżeli liczba sztuk niedobrych w badanej 
próbce nie przekroczy dopuszczalnej liczby okreś­
lonej w tabl. 2. 
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IC'iFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins ty tucja opracowująca normę 

Budownictwa Lączności. 

2. l\ orm y związane 

Zjednoczenie 

PN-72 /M-84020 S tal węglowa konstrukcyjna, zwyklej ja­
kości o~ólnego przeznaczenia . Gatunki 

PN-72 /H-93200 Pręty s talowe walcowane okrągłe. Wy­
miary 

PN-70 / M- 02013 Gwint:-· me tryczne o średnicach 1 do 600. 
vV yl1liary 

PN- ,O iM-02113 Gwin ::-· metryczne o średnicach l do 600. 
Tolerancje 

P N-70/M-82051 Srub:-·, wkręty i nakrętki sta lowe ogól­
nego przeznaczenia. Ogólne wymagania i badania 

P N -611 M-82063 G wi nty. Wymiary wyjść, podcięć oraz 
nadmiary 

p -58/M-82144 Nakrętk i sześciokątn e średn i odokładne 

3. Autorzy projektu normy - inż . E ugeni usz Robak , 
techn. J er zy Targowski - Zj ednoczenie Budownictwa 
Łączności. 


