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1E i Dwuteownikl spawane

Grupa katalogowa
III 22

1. VSTGP

Przedmiotem normy eg dwuteowniki spawane ze stall konstrukcyjne] weglowe] zwykle] jakosci

i niskostopowe] o podwy2szone ) wytrzymakoéci, stosowane w konstrukcjach stalowych.

2. OZNACZERIE

2.1. Sposéb budowy oznaczenis. Oznaczenie powinno zawlerad:

nazwe wyrohbu i wyrdédznik oznaczenia wg arkusaza szczegdtowago,

drugosé /drugodci fabrykacyjnej nie wyrdznia sie w oznaczeniu/,

znak stall,
- numer normy.

2.2. Przyktad oznac:zenia

S

a/ dwuteownika spawanego IKS600-1, o diugosci 6500 mm, ze etall St35X:
DYUTEOTHIE SPAWANY IKS600-~1 6500 St35X BN-76/0647-01/00

b/ dwuteownika spewanego 1KSH 1100-5, o drugosci fabrykacyjnej, ze stall 5¢3S8 /érodnik/

18G2A /pasy/:
DYUTEOWNIK SPAWANY IKSH 1100-5 St3S /18G2A BN-T76/0647-01/00

3. WYLAGANIA

3.1, Powierzchnia

3.1.1., Powierachnia walcowana dwuteownikéw powinna odpowladal wymeganiom wg PN-73/H-92120.

3.1.2. Powlerzchnia epoiny nie powlimpna wykazywaé krateréw, peknigé 1 nawiséw lica.

Dopuszcze si¢ na powlerzchnl spolny ospowatodé w graniecach do 0,2 grubosoi epoiny /a/ leosz

nie wigcej niz 2 mm i na d2ugosci nie wigkezej niz 10 % drugo$ci spoiny.

3.1.3. Brzegi pacéw dwuteownikdéw powinny odpowiadaé wymageniom wg Pli-T70/MN~69TT4 /klasa“jl.'

3.1.4. Korice dwuteownikéw powinny bydé obecigte rdéwno palnikiem.

Dopuszcza sig nieznaczne znickeztalcento kodcéw na dXugosci do 250 mm.
4 o
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3.2. wWymlary
S0 e

3.2.17. Ksztazt geometryczny 1 wymiary nominalne przekroju poprzecznego, przekrdj noprzecz-—

LA
iy

ny oraz masa 1 m dwuteovwnikdéw powinna odpowiadad wymaganiom arkuszy szczegdzowych.

Mase 1 m dwuteownikdéw cbliczono z wymlardw nominalnych dla gestodci wiadciwej stall
7;85 kg/dm3 z uwzglednleniem masy apoiny.

3.2.2. Dopuszczalne odchytki wymlarowe 1 ksztaXtu geometrycznego powinny odpowiadeé wyma-

niom wg tabl., 1.
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3.2.3. Grubodé 1 odchyrkl grubesci spoiny

Dmuteowniki spawarze 83 spoing pachwinowa, ktérej grubosd jeat uzaleiniorna od grubosci
srodnika.

Sominalna grubosé gpolny wynosi:

a =0,4 * g om

Uwzgledniajac wystepujace wtoplenia, rzeccywistia grubosdd gpoiny wynosi:

a0 o 953 2 & ) &2 @8 o g i

Schematycznie spoing 1 wymiarowanie podano ma rys. Yo
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3,2.4. Drugodd, Dwuteawnild dustareza slg o diugodclach:

-~ fabryzacyjaych 6 do 12 m,

- przytlizonych, W granlcach diugosel fabrylkacyjuyehr z odchyika % 500) ==
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~ doktadnych, w granicach diugosdci fabrykacyjnych z odchytka + 100 mm,

-~ wielokrotnych, w granicach dxugosci fabrykacyjnych z naddatkiem 10 mm na kazde cigcle
i ¢ odchytkg + 100 mm.

Dopuszcza sig - w przypadku dwuteownikdéw o drugosdciach przyblitonyéh 1 dok*adnych -~ dosta~
we do 8 % masy partil dwuteownikéw o drugosciach mniejszych od zaméwionych, lecz nie mniej~
szych niz 3 m.

Ka 2gdanie zamaiiajacego - w przypadkach technicznie uzasadnionych -~ nie nalesy dostarczaé
dwuteowdikém o poddXugoéciach,

3,2.5. Prostosdé, Dwuteowniki powinny byé proste, a dopuszczalne odchytkd od prostoliniowo-
$c1 /elerpowatosé 1 falistosé/ nie Lowinny przekraczaé 0,001 dtugodcl dwuteownika, lecz nie
wiece) riz 10 mm.

3,2.6. Skrecenie., Dopuszczalne skrecenie nie powinno przekraczadé 0,001 dtugosci dwuteowni-

ka, lecz nie wiecc) niz 10 omm.

4
3.3. Materiak, Dwuteowniki wykonuje sig z blach stelowych grubych ktdérych gkzad chewmiczny,

wtasnoéci mechaniczne, udarnosé 1 zginenie powinny cdpowladaé wymaganlom wg PN~T3/11-92120
dla danego gatunku stali. Gatunki stali wg arkuaszy ezczegdowych.

3,4, Wrasnosci wytrzyrmaXosciowe spoln. ‘ytwdrea dwuteownikdéw gwarantuje wragnosci wytrzy~-

matos$ciowe spoin i ich Jakosé wg PN-52/B-03200.

3.5. Stan dostewy. Dwuteowniki dostarcza sie bez obrdébki cleplnej po spawaniu.

3.6, Cechowanie, Dwuteowniki cechuje sie indywidualnie przez walowanie trwaig farbs naste-

pujgcych znokdws
- znak wytwércy,
- oznaczenle wyrobu wg 2 - bez cz2dci srownej,
= numer wytopu lub umowny znak,
- znak KJ wytwérey.
Znakl cechowania umieszcza sie w odleglodci okoro 200 mm od kcﬁcé dwuteownika.
Dopuazcza sle cechowanie dwuteownikdéw przez naklejanie nalepek zawlerajgcych odpowlednle

anaki,

4. PARQWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1, Pakowanis, Dwuteownikl dostarcza sig luzem bez opakowania.

4.2. Przechowywenie, Dwuteowniki nalezy przechowywaé na sktadowiskach zabezpicczonych

prezed nadmiernym dziaaniem opaddw atmosferycznych. Spoebb skradowania powinien zabezpile~
ozaé dwuteowniki przed odksztalcenlem trwaiym, a jednoczesnie umozliwiad cdczytanie cecho-
wania.

4,3, Transport, Dwuteownikl moina przewozlé dowolnyml Srodkaml transportu o ile sposdd
zatadowania, mocowania lub podparcia zapewnia ich statecznosé i zabezplecza przed uszkodze=~

nienm,
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5. BADANIA

5.1. Partie. Dwuteownikl bada si¢ partiami. Parti¢ stanowls dwuteownikl o jednakowych wy-
miarach nomiralrnych przekroju poprzecznego wykonanych z jednego gatunku stall w przypadku
dwuteowrikdém IKS, HKS, IPBS oraz z dwéch gatunkdéw stall w przypadku dwuteownikdéw IKSA.

5.2, Rodzaje badai, pobleranie prdébek, opis badar i ocena wynikéw badad wg tabl. 3.

.

Tablica 3
!
i Pobier Oc
Lp. Rodzaje badan | grdgeinie Opie badai eg:dzgnikdw
1 Sprawdzenie po- nalesy przeprowadzié okiem nied
wierzchni/3.1/ uzbrojonym, a dla stwierdzenia

gXegbokoscl wad dopuszcza sig
100 % dwuteow- uzycie pilnika lub tarczy szli-
nikéw z partii fierskie] :

dwuteownikl nie-
odpowiadajace wy=~
maganiom nalezy
usungé z partii

2  Sprawdzenle wy- nalezy przeprowadzlé szablo-
miaréw /3.2/ naml lub uniwersalnymi przy-
rzgdani pomiarowyml z dokrad-
noscig dopuszczalnych odchy-
ek wgmiarowych w odlegtodci

min. 800 mm od kodca
3 Sprawdzenie | mg PH-73/E-92120 |nale2y przeprowadzié Jak dls je2ell wyniki nie
materiazu /3.3/ | jednego w partii |blachy wg PN=73/H-92120 odpowiadajs wyma-—
- na zgdanie ganiom nalesy prze-
zemawiajgcego prowadzié badania

powtdérne, na dru=-
gim komplecie pré-
bek

5.3, Ccena partii. Jetell wyniki wszystkich bedar odpowiadajs wymaganiom normy, parti¢ na-

le2y uznad za zgodng z wymaganiami normy.

5.4, Zaswiadczenia Jakosci i atest.

5.4.1. Zagwiadczenie jakoscil., Wytwérca jest obomiazany wystawlé dla kazde] partil zadwied-

czenle jakodoi zawlerajgce co najirnie]:
- nazwe¢ lub znak wytwércy,
- oznaczenie wyrobu wg 2,
- stwierdzenie o zgodnodcl wyrobu z wymageniaml normy.

5.4.2, Atest, Na %gdanle zamawialgcogo wytwérca jest obowlgzany wystawié dla kazdej partii

atest, w ktérym nalety podaé:
- nazwe¢ lub znek zemawiajgoego,
-~ numer i dat¢ zamdéwienia,
-~ nezw¢ lub gnak wytwércy,
- numer wytopu lub umowny znak,
-~ oznaczenle wyrobu wg 2,

- wynlki wezystklch przeprowadzonych badain.



Wymagania techniczne oraz wytyczne projektowania stalowych konstrukeji budowlanych z za-

BN-76/0647~01/00

6. INFORMACJE TUCHNICZNE DLA PROJEKTOWANIA

stosowaniem dwuteownikdw spawanych, wytwarzanych w sposéb zmechanizowany okreslajg branzowse

normy budowlane.

Zasady obliczen dwuteownlkdéw epawanych wykonywanych z dwéch gatunkéw stali okredlaja

"Wytyczne projektowania konstrukcji stalowych ze stall o podwyiszonej wytrzymalosci" sta-

nowigce uzupetnienie do PN-62/B~03200.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BH-76/0647-01/00

1. Instytucja opracowujgca norm¢ - Zjednoczenle Huinictwa Zelaze 1 Stali.

2. Normy 4 dokumenty zwlgzane

PHN-76/B=032C0 Konstrukcje stelowe. Obliczenia statyczne 1 projektowanie.

PN-T3/H-92120 Blachy grube 1 uniwersalne ze atalil konstrukcyjne] wegglowe] awykie]

jakosci 1 niskoatopewe].

PR=T0/1~69774 Ciecla gazowe stali weglowych o gruboscl 3-100 mm. Jakosé powlerzchni

ciecia,

3. Autorzy normy:

mgr inz. Zolnierowicz Krzyoziofa

Hajduczek Sabina

—~ Huta Poko],

- Nuta Pokdj.

4, Wykaz arkuszy azczepélowych wg tablicy,

Numer arkusza szczegblowego

Tytut arkusza szczegdiowego

BN-T76/0647-01/01

vuteownikl spawane,

Dvuteownik IXS. Wymiery

BN-76/0647-01/02

Dmuteowniki spawane.

Dvuteownik IK3X. Wymiery

BN-76/0647-~01/03

Dvuteownikl spawane.

Dvuteownikx EKS. Wymiary

BR-76/064T7-01/04

Dwuteowniki spawane,

vuteownik IPBS. Viymiary




