NORMA BRANZOVWA

mme ' YK '.'4=_:.*-.'-!'II . ' |
ZELAZA I STALI Stal narzedsiowa :§”¢; 5 fgf;i
' Prgty walcowane na gorgco Grupa katalosowa
na pilniki i1 tarniki 0322
1. WSTEP

- Przedmiotem normy sq prety walcowane na gorgco se stali nﬁrsqdziotod weglowe] 1 stopowe]
do pracy na zimno o przekroju okraglym, kwadratowym, prostokgtnym, tréjkqtnym, pédlokragiym

niepelnym niskim, pélokraglym niepeinym wysokim, pélokrgglym éoiqty- i trapesowym, prsesna-
czone do wyrobu pilnikéw 1 tarnikéw,

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podgial

2:i1.1. Ilany dokladno‘oi:

a/ se wzgledu na dokladnos#é wykonania wymiaréw przekroju poprzecsnego rosrésnia sie:
- gwyklq dokladnosé wykonania - bes wyréinika w ognaczeniu,
- podwy2szonq dokladnos#é wykonania -~ pd
b/ ze wrgledu na dokladnosé wykonania prostosci rozrétnia sie:
- zwyklq dokladnoAdé wykonania - bez wyrésnika w osnaczeniu,
- podwy2szong dok2adnoéé wykonania - plL.
2.1.2, Kategorie |
Z¢ wzgledu na odweglenie rosrétnia sie:

- kategorie II.

- 2¢2+ OzZnaczenie

2.2.1. ngaéb budowy osznaczenia

Oznaczenie powinno zawieraé:
- &/ nagwg wyrobu,
b/ wymiar przekroju poprzecznego,
c/.drugoéé /dtugohci fabrykacyjne] nie wyrétnia si¢ w osnsczeniw/,
4/ znak wykonania wymieréw prsekroju poprzecznego vs 2. s
e/ snak wykonania prostofci wg 2.1.1.,
£/ znak gatunku stali,
€/ znak stenu, |
h/ kategorie odqulcnin wg 2,1.2.,
i/ numer normy.

2.2.2.'Prszk2ad oznaczenias

8/ preta okraglego o érednicy 15 mm, dlugosci 6000 mm, zwyklej dokladnosci wykonania
17 w zakresie pretow na pilniki i tarniki, 2/ w zakresie pretdw walcowanych na gorgco
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;,3m1ar5' przekroju poprzecznego, zwykls] dokladnofici wykonania prostofici, ze stali NC5, w
5tan1a tmiekczonym /%/, o odwegleniu II kategorii:
- S Y PRET OKRAGLY 15 6000 NC5 M II nnna*?/eeu-swm 02

b/ prote kwadratowsgo o boku kwadratu 35 mm, diugofici 4000 mm, podwyZazonej dokladnodci
‘wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego /pd/, podwytszonej dokladnokcl wykonania prostoéect
/pl/, ze stali N12E, w stanie gmigkosonym /M/, o odwegleniu II ketegoriis

| PRET KWADRATOWY 35 pd 4000 plL N12E M II BN-89/0644-57/01, 03

5. WYMAGANIA

*%,1, Powierzchnia

*3.1.5. Powierzchnie pretéw'nia powinna wykezywaé peknied, Iusek, zawalcowah i wtraced
niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym. |

Dopuszcza si¢g miejscowe wady bez koniecznofici usuwania, je2eli ioh gilebokosé upr#vdzonn
przez prébns usuwanie /pilowanie, szlifowanie lub diutowanie/ nie przekracxza polowy sumy
dopuezczaln&ch ocdchylek wymiarowych, liczgc od wymiearu rzeczywistego.

3.17.2. Powlerzchnia kohcbdw pretdw po obeieciu nie powinna wykatyﬂaé rozwnrntwiaﬁ, peche-

reY, pozoataloéei Jamy skurczowej i wtraceh niemetalicgznych widooznyuh okiem niouubrojonym
3.2. Wyniary

- 3,2.1. Ksztalt, wymiary i dopuszozalne odchyiki wymiarows - wg arkuszy normy. Dopusszcza

sie po uzgodnieniu przy zamawianiu dostaweg pretéw o innych wymiarach i dopuszczalnych od-
chylkach wymiarowych nig podano w arkusgach normy. | <

3.2.2. Diugosl. Prety wykonuje sie o dlugosciach fabrykacyjnych w zakresie 2 ¢ 6 m. Do~
puszcze sle po uzgodnieniu przy zamawianin dostawe pretédw o ilannych dlugoéciach.

3.,2.%. Skos clecia. Kolce pretiw powinny'byé oboiete. Bkos powierschni ciecia do osi pre--

ta nie powinien przekraczald 5% érednicy lub grubofici preta. Ostre zagiecia kohcéw gg niedo-
puszczalne, Przy cigociu pretdédw na no2ycach dopuszcza si@ deformacje koficdw na diugofci:
-~ do 1,5dprzy d < 10 mm, '
' -d01,0dprzyd > 10 ma - 4 = 8rednice lub grubosé preta
Przy cigciu pilg lub przecinarkg écierng dopuszcza sie grat powataly podezes cigcia. Na #3-

danis zamawiajgcego po uxgudnioniu przy zamawianiu prety nalesy dostarczad przynajmniej =
Jednym kovicem bez gratu. '

3.3, Wady kaztaltu . y

3.3,1. Owalnoéé pretédw okraglysh nie powinna przekraczad polowy sumy dopuszczalnych od-
chylek wymiaréw nominalnych prrekroju poprzecsnego.,

), I, DR Klinowatoéé pretdw kwadratowych 1 prostokgtnych nie powinns prxakr&czaé O 35 .

Dopuszcza sig uzgodniania innych wartofdci klinewatofel.

5.3.3. Skofnohl pretdw kwadratowych 1 prostokqtnych nie powinns przekraczad polowy sumy

dopuszczalnych odchytsk wymiaréw nominalanych przekroju poprzecznego.

3.3.4. Proptoéé. Prety powinny byé proste. Dopusrczalna odehylka od proatoliniowosfci =
‘zaletpnodci od dokladnoAci wykonania dla Srednicy, gruboéel lub wymisru boku powinna odpowia~—
daé wymaganiom PR-75/H-93200.00 |

3.3.5. Skrecenie. Widoczne skr¢cenie krawedzi wzdluz osi preta /s wyigczenien prqtév
okrgrtych/ Jest nisdopuszczalne.

3.4, Sklad chsemiczny. Prety wykonuje si¢ ze stali w gatunkach N5, H1Z2E i§ NCS, Sklad che—

b

miceny atwierdzony na podstawis analizy wytopowej oraz dopuszczilne odchylki od skladu che-
micznego dla snalizy kontrolnel - wg PN-84/H-85020 lub PN-86/B-85023. Po uzgodnieniu przry 8-
mawinaniu dopuszcza si¢ wykonanias pretdw 2z innych gatunkdéw stall narzedsiows].
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3.5. Stan. Prety dostarcsza sie w atanie surowym, smi¢kosonym /M/ lud cseéciowo smigkeso-
bym /HC/. | 4

3.6. Twardobé pretdéw w stanie smigkczsonym /M/ i na powiersohni prébek hartowanyoch dla
stali w gatunkach N5 1 N12E powinna odpowiadaé wymaganiom F¥-84/H-85020, & d4dla stali w ge-
tunku NC5 ~ wymaganiom PN-86/H-85023. Twardosé pretéw w stanie surowym d4le stali w gatun-
kach N5 1 N12E nie powinna przekracsaé 321HB, a dla stali w gatunku NCS twardoéci nie okreé-
la sie. Twardoéé pretdéw w stanie czefciowo zmiekcsonym /Mc/ dla stali w gatunkach N12K 1
NC5 nie powinna przekraczaé 302HB, Po usgodnieniu prsy samawianiu dopuszoza sie dostawe pre-
téw o innej twardosci w stanie surowym lud :ni,kotonyi.

3.7, Odweglenie. Dopuszozalna glebokodé warstwy odwgglonsa pretéw - wg tabl. 1.

Tablica 1

8redrnica, grubosé lub bok

troikata, ma Dopuszozalna glebokoss warstwy odweglonej na strong, mm

Kategoria I - Kategoria I1II.

. do 10
powye] 10 do 16
powyz2eJ 16 do 25
powyield 25 do 40

Dostawe pretéw 0 odwegleniu w kategorii I lub II nalety usgodniéd przy samawianiu.

5.8. Makrostruktura sprawdzona na pretach w atnﬁio dostawy probg glebokiego trawienia ludb

przelomu nie powinna wykazywaé tladbwijany skurcsowej, pechersy, peknieé, rogwarstwieh, ptit-
kéw 1 wtrgqceh niemetslicznych widocznych okiem nisuzbrojonym. Prselom prébek powinien byé
- Jednorodny 1 drobnoziernisty.

: 2.2, Hikrontruktura

3.9.1. Siatks weglikéw, Mikrostruktura pretdéOw nie powinna wykasywaé ciggle] sietki wegli-

kbw. Pozostalodd siastki weglikéw sprewdrona na prdbkech poprzecsnych hartowanych, pobranych
£ protéw w stanie dostawy oceniona wg PR-74/H-84041 salqcznik 4, powinna odpowiadaéd wzoroom
wg tabl. 2, Po uzgodnieniu prey samawianiu dopuszoza sig ustalenie innych wzorséw posostalo-
Bol siatki weglikow.

Tablica 2

Srodnieaa grubofé ludb bok Gatunek stali
do 16 2
2
f

powy2ed 16 do 30
powytej 30 do 40 i 3

bt e |

3.9.2. Sagregacja weglikdéw dla getunku NCS gprawdzona na prsekroju poprzecsnys prdébek her-
e e e e e A PP A e,

towanych pobrenych z pretéw = stanio'deata#j o wymiaerach 4o 30 mm, oceniana wg FPN-66/H-04505
skala & rzgd A, powluna odpowiadaé wzorcom 1 ¢ &,

4
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2:2.5. Btruktura pretéw w etanie smigekosonym /M/, oceniena wg PN-66/H-04505 skala 9, po~-
winna odpowiasdad wezoreom 1 ¢ 6,

3.10. Wirgcenia niemetaliczne. Prety dostarcze sig¢ © okredlonym stopniv senieczyszctenia

stall wtraceniam{ niemetalicenymi. Wzorece dopussozalnege tnninczya:o:ania nelety usgodnié
pray samawisniu wg PN-64/H-04510,

3,11, Cechowanle. Prety cechuje sie wg PN-87/H.01104, !; tadanis zamswisigcepo nlsoduiani
prey zamawianiu, pre¢ty nalesy sechowad btrun;a wE P!a73/5*0ﬁ102.

4., PARKOWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Prety o firednicy lud gruboéoi do 30 mm dostarcoes sl w wiagskach, a o #red-
nisy lub grubodei powyiej 30 mm lusem lud pe usgodnieniu prey raméwieniu w wiszkach, Masa
winekl przy re¢ecenym zaltadunku {4 wyladunku nie powinns prsekraczaé 80 kg dbrutto, natomiast
prey mechanloznym 3000 kg. Na 2adanie rzamawiajgcego, uzgodnions pray zaméwieniu dopusreza

al¢ inne ograniczenie maksymalne] masy wiqeki. Wiszki pretéw o dlugonédoel do 4000 mm ol ikl
byé zwigzans w dwdch miejscach, powyzeJ 4000 mm w trreoch miejmamch.

§.2. hamp(}ft

Prety naleiy prreworié dowolnyni Arodkaxpi transportu s machowsuiem prsepiséw obowigsujg-
¢ych w tranasporclie kolesjowym i samochodowym, W prsypadku saladowania 4o #érodka transportu
wiece] ni2 jednej pertii pretéw, nalety je zadbazplecsyd prsed pomiessaniem,

5. BADANIA

5.1. Kontrole jakobcd

5.1.1, Partia., Prety bada sie¢ partiami. Partieg stanowiy prety pochodsqéo = Jtdnngﬁ wyto=
pu, Jednego wymiaru, Jednej klasy dokladnodci wykonania, Jjadnej katsgorii { stanu,

5.1.2. Rodzaje dadah, pobieranie probek, opis badafi {1 coena wynikéw badeh - wg tabl, 3

Tablica 3
'.; Oconn'nynlkbw badania

Opis badania

Lp. | Rodzaj badania Pahitfania prébek

plaotw badania 4la
i kontroll clLostrzo-
; ne! § ulgowesl orag
warunki prze jAcis
; wg N7 /N-03001
o/ pian hadsnia dia
| : k:ntrelt alterna-
i ‘! tywnel Jednostop-
; é nicws i noreelne
wg Lahl,

1. | Sprawdezenie po-~ L ckiem nisusbrojonymi prgty nic odpotiaﬂam
wierzchni /3.1./ w preypadkach kontecnd Jyce wysmaganiom nale-
nych dopusscss sig 2y usnaé ge niszgodne!
utycie pilnika lubd wyuuglniuai norey |
'turc:y uzlitiorckiod i usungd s partii
5 100% pretéw wilisdiseisim N s x
2. | Sprawdzenie wymia- uniﬁarssln;mi prey-
réw /3.2./ rradami pomisrowymi
s Advkladnofclg dopus-
pzezalinych odehylek |
wymiarowysh
3. | Bprawdzenie wad &/ losowo -~ na Ale ! Jeteli wyniki nie od-}
| knztaituéé}.i‘/ s wg ?ﬂﬂai/N:O§?2 powiadajs wymaganion
- Oowalno ogiom Kontro | nor artie nalet
1 =~ klioowatosd | I-ogblny wg 1 vg PR-A7/R-04420 u:n#z zg nia:godnq i |
- ghofnaad f PN-79/R-03021, | wynaganiami normy
~ proastod ; tabl. 1 |
| Bhigrenie Eﬂf wud]twosd dopusz— !
: CzalnA wo © 4%
.4/ wyr/r { atceowanie
:

ty
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c.,ad, tabl., 2

Lp. Rodza) badania Pobieranie prébek Opis badania Ocena wynikéw badania

4.1 Sprawdzenie skiladu{wg PN-79/B-04004 wg: PN-87/H-04010% Joetell wyniki nie od-
chemicznego /3.4./ | PN-78/H~-04012}% powiadajq wymaganiom
PN-74/H-040134

- snliza oncrol- |76,FO/RC0N006 20 | EN-70/M-Ciciai  luanad'ss- nietgodns 1
na na 2adanie . -8 ~-040153 jwymaganiami normy
zamawiajgcego ;nego preta z partii ;g-gg;g—0401g;

* ' -79/8-040183

| ' ~ PN-81/H-04024 lub
E innymi metodami o nie

mniedszoi dokladnofci
L osnaczeania
5. Sprawdzenie twar~ [2%, leoz nie mnieJ
dodecl /3.6./ ni2 s szedoiu pre- wg PN-78/H-04350
- w ptanie dostd- |téw ¢ partii f
wy .
- na prébkach po Jedne] prbéboe = . R
i hartowsnych dwéch protgr z partii vE Pﬂ_75/3 04355
na 2ndanie za~ r
mawiajqcego |
6. | Sprawdzenie odwe- |po jedne] proébee | wg PN-75/H-04506 lubd
glenia /3.7./ |z trzech pretiw innymi metodami o nie
g partii | mniejszej dokiadnoéci

Sprawdzenie makro~- |po JjedneJ proédbce = wg Pﬂ-57/ﬁ-04501 lubdb
struktury trzech pretdéw 2 par- | przez naciecie Jjedno-

- priéba gtebokiego |tii lub dwustronne i gzilama
%rawiegia lub ® nie prébek /tarce/, g;;;i}a;igik:y:::
przelomu /3.8./ | prey czym prébki wzdlu ganiom normy,
| 2ne pobiera si¢ z pre- nalezy prseprowa-
tébw 0 Srednicy lub gr dzié denia pow-
bosci do 30 mm, & proéb térne /5.1.3./

ki poprzeczne w postaci
tarcz grubosci 20-30 mm
z pretoéw o Brednicy lub
grubofci powy2ej 30 mm

8. | Sprawdzenie mikro- nale2y przeprowadzié
struktury /3.9,./ | przy powigckszeniu 500X,
- glatka weglikéw na ggiadzie prostopad-
na 25denie zams- }ym do osi preta; tra-
wiajgeego wi¢ w 3-5% roztworze
| - segregacja weg- kwasu azotowego w alkc
i  likéw na 2gqdanie | - holu etylowym /nital &/,
zamawiajgcego _ badana powierzchnia
| - gtruktura na 28~ , ggladu powinna lezeé w
danie zamawiajg~ | po Jjednej probee |,qleglodci co najmnie]
f | cego w stanie pobranej prosto- |50 mm od kohca preta;

zmiekczonym ' padle do osei = owierzchnie zgtadu do
l [ W ;:::i? pretow s gadnﬂ wg tabl.ss

9. IZanioczyazuzcnia
!?%eﬁgtﬁliczne wg PN-64/H-04510

- n&a z25danie zama- |
wiajgcego 1

Tablica 4

Lioznoéd¢ prébki /licz- Liczba Liczba
Liceno8¢ pretéw w partii |, pretdéw do badah/ kwalifikujgca dyskwalifikujaca

QO

ADNEFANDN D 2D

OV N <2 a O

—
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Teblica 5

b

. i:zi:iﬁiHIUB grubost | 2alecana powierschnia sgladu

* petna powisrschnia praekroju poprrecsnego preta

E

powy2e3 25 do 40 { polowa powierzchni przekroju poprsecznego preta

powytal 40 | 25% powlerachni prsekroju poprsecsnego preta

5.1.%. Badania powtérne. W przypadku usyskania choéby na jedne] préboe danego bedania wy-

nikéw niezgodnych ¢ wymaganiami normy, nale2y to badanie powtdrsyéd na podwdjnej licsbie pré-
bek w stosunku do pierwotniae pobranych. Prety, .2 ktérych pobreane prébki daly wynik niesgodny
zr wymaganismi normy nslefy usungé 2z partii. W przypadku usyskania podozes powtérnego badanias

chofby na lednej probee wyniku ujemnego, nalely dang pertie usnad sa niesgodng & wymaganiami
normy. |

5.2. Zadwiadczenie 0 wynikach badan

5.2.7, Zadwisdczenie o Jskosei. Do kaizdsj partii naledy dostarosyd sséwiedcszenie o jakos-.

ci etwierdzajnce rgodnofé wyrobu s wyiaguniami norsy { sawiersjgee oo najmnied:
- pnazwe lub zTnak wytwiérey,
- oznacrenie wyrobu wg 2.2.

5.2.2. Atest. Na 2gdanie zamawiajycego do keidej partii nale2y dostarozyé atest, w ktérym
naleiy podadq
- narwe lub znak samawiajgcego,

- npumer lub date zamdwienia,

- pazwé Iub znak wytwodrey,

- pnumger *jtcpu lub umowny gnak,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2.,

- mAagg lub licszbe pretéw w partii,
~ wyniki przeprowsedzonych badan,

~ zoak i podples KJ wytwircy.

6. POSTEFOWANIE 2 PARTTA UIZNANA ZA NIRZGODNA Z WYMAGANTAMI NORMY

Partie uznana s8 nisegodng & wymaganiami noréy wytwhrca mote prresortowsaé, naprawié lub
ponownie obrobié¢ ciepinie { przedstawié¢ do badah jakc nows partie,

Powtbdrng obrébke clepling motna prrzeprowadeid tylko dwukrotnie, prey czym licsby zahiegéw 0d-
pussczanisa nie ograniceza sie. Wynik badanis powtérnege Jest ostatecazny

KONIEC

Informac je dodatkows
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1. Instytucja copracowujgca norme - Huta Baildon, Katowice

2. Istotne rmiany w stosunku do BN-69/0644-19

&/ norme opracowand jako norme wieloarkuszowg, w sakresie pretéw walcowanych na gorgoo,
b/ wprowadrono podzial w zaleinosci od dokladnoéci wykonania wymiardw prsekroju poprseocs-
nego oraz w zaleinoéci od dokladnoéci wykonania prostosci,
¢/ w zakressie wymagad ogélnych wprowadzono:
- wymagania dla powierzchni kohcéw i skosu cigeia kodcdw,
- wymagania dla segregac)i weglikéw i zanieczyszozed niemetalicsnyoch,
4/ wprowadzono rozdzialy dotyczgce pakowania, transportu i dadaj,
8/ uzupelniono asortyment wyrobéw o wymiary niezbe¢dne do produkeji pilnikéw w oparein
¢ norme ISO 234/1,

3. Normy zwigzane

PN-64/R-04510

PR-74 /R -84041
PN-84 /H-85020
PN-B86/H-8502%

PR-73/H-01102 Cechowanie stalowych pélwyrodbéw i wyrobdéw hutnicsych
PN-37/H-01104 Stal. Pélwyroby { wyroby hutnicse. Cechowanie
PR-79/H-04004 Sprawdzenie skladu chemioznego stali i staliwa. Podieranie i przy-
| gotowanie prébek do analisy wytopowe]
PN-81/B-04006 Analiza chemicana stali 1 staliwa., Pobieranie i praygotowanie pré-
bek z wyrobdw
PR-87/H~-04010 Ansliza chemicsna surdwki, feliwa 1 stali. Osnscsanie sawartoéoi
wegle |
PN~-78/H-04012 Ansliza chemicsna surdwki, feliwa i stali. Osnaczanie sawartosoci
manganu |
" PN-74/H-04013 Analise chemicsna suréwki, seliwa i stali. Oznaczanie zawartodol
krzemu
PR-79/H-04014 Analiza chemiczpna surdwki, 2eliwa i stali. Oznacsanie zawartoéci
fosforu
PH-87/H-04015 Ansliza chemiczna surdwki, feliwa i stali. Osnaczanie sawartodsi
siarki
PR-79/H-04016 Analiza chemicsna surbdwki, seliwa i stali. Osnsozanie zawartosci
| chromu
PN-79/H-04018 Analiza chemiczna surdwki, 2eliwa 1 stali. Osnaczanie sawartodod
niklu
o PH-B1/B—04024 Analiza chemiczna surdwki, feliwa i stali. Osnaczanis sawartoéodl
miedzi | :
PR-78/H-04350 Pomiar twardofoci metali sposobem Brinella
PN-78/H-04355 Pomiar twardoéoi metali spoasocbem Rockwella. Bkala A, B, C { P
PR-87/H--04420 Metale. Pélwyrodby 4 wyroby hutnicze. £posoby pomiaru odechytek od
kaztaltu
PR-57/R-04501 Badanie makrostruktury stali, Préba glgbokiego trawienia
PN-66/H-04505 Mikrostrukture stalowych wyrobéw hutniczych, Wszorce i osnaceenia
PN-75/H-04506 Pomiar glebokobci odweglenia hutniczych wyrobdéw stalowych

Oznaozanie stopnia vaniecryezozenia stail wtrgceniami niemestalics-

nymi

Stal na lo2yska toozne. K¢eiska, k¢ay, prety, walcOwka { druty
Stal weglows narzedziowa. Gatunki |
Stal narzjdziowa stopowa 40 pracy na simno, Gatunki
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- PR-75/H-93200.00 Walodwka 4 prety atalows okraglo walcowans na gorsaco, ¥rmiary

PN-83/E-03010 Btatystycsna kontrola jakoéol. Losowy wybér jednostek produktu do
probkci

PH-79/R-03%021 Btatystycena kontrola jakoéei. Kontrols odbioraza wedlug oceny
ol a&ltarnatyenaj. Plany badanis,

&, Wylaz arkuszy normy

Wamer arkusss morny | Aytal arkusss norey /bes mobybue/
BRN-89/0644-572/02 | Prety walcowane ns zoraco pa pilniki 4 terniki. Wymiary
| pretéw okragitych
BR~89/0644-57/03% Prety walcovwans na goraco na pilniki i tsrniki. Wymiary
pretdédw kwadratowych |
RN-8G/0644-57/04 | Prety walcowans na zorgco na pllniki { terniki. Wymisry

pretdéw prostokatnych

BE-89/06440-57/05 Prety walocowans na goraco na pliniki { tarniki. Syniary
* | pretdw trdikatnych
BR-89/0644~57/06 | Prety walcowane nR gorgco na pilniki i tarniki. Fymiary
pretéw pdlokraglych niepelnych niskich
BN-89/0644-57/07 Prety walcowane na goraco na pilniki i terniki, Wymiary
| pretbée pélokragiych niepelnysh wysoxich
BR-89/0644-57/08 Prety walcowane na goraco pa pilniki {1 tarniki. l&miary

i pretbéw pblokraglyeh fcietych

BN-8S8/0f18-57/00 f 'Prety walcowans na gchco na pilniki § tearniki. Wyniary
| pretéw trapezowych /noZowych/ | :

5. 8ymbol wyrobu wg SWW 0455-07 | .

6. Instytucja rozprowadzajgca normg Instytut Metalurgii Zelaza 44-100 Gliwice,
ul, K. Miarki 12/14
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