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i zeliwny
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0681-01

Grupa katalogowa 0378

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest §rut staliwny i zeliwny
otrzymywany przez rozpylanie cieklego metalu stru-
mieniem wody, stosowany do powierzchniowego
oczyszczania odlewdw, odkuwek i blach, do kulowania
czgéci i wyrobOow metalowych oraz do innych celéw.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

. 2.1. Gatunki. W zaleznos$ci od skladu chemicznego
rozr6znia si¢. dwa gatunki $rutu staliwnego oraz $rut
zeliwny:

RFeC 0 — $rut staliwny o zawartos$ci wegla
. 0,80%,

RFeC 1 — $rut staliwny o zawarto$ci wegla 0,80 +
2,00%, \

RFeC 2 — $rut zeliwny o zawartosci wegla 2,00 +
3,50%.

0,15+

2.2, Odmiany. Ze wzgledu na wielko$é czastek roz-
réznia si¢ sze§¢ odmian $rutu:

czgstek max 0,50 mm,

0,5 — $rut o wielkosci

1,0 — s$rut o wielkosci czastek 0,5-+1,0 mm,
2,0 — §rut o wielko$ci czastek 1,0+2,0 mm,
3,0 — $rut o wielkodci czastek 2,0+3,0 mm,
4,0 — $rut o wielkofci czgstek 3,0+4,0 mm,
5,0 — §rut o wielkofci czastek 4,0+5,0 mm.

2.3, Przyklad oznaczenia $rutu

a) staliwnego w gatunku RFeC | odmiany 3,0:
SRUT STALIWNY RFeC | — 3,0 BN-85/0681-01

b) zeliwnego w gatunku RFeC 2 odmiany 1,0:
SRUT ZELIWNY RFeC 2 — 1,0 BN-85/0681-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Srut nie powinien zawieraé
ziarn pustych i popgkanych, zanieczyszczen mechanicz-
nych innymi metalami i wtraceniami niemetalicznymi
oraz nie powinien by¢ zbity w grudki; ksztatt czastek
§rutu powinien by¢ globularny.

3.2, Sklad chemiczny i wilgotnoé¢ — wg tabl. I.

3.3. Skiad ziarnowy — wg tabl. 2.

Tablica 1
* Gatunek Skiad chemiczny Wilgotnoéé
$rutu c si Mn P S Fe. %, max
RFeC 0 0,15-+0,80 0.8+1,3 0,409 max 0,5 max 0,1 reszta 0,2
RFeC 1 0,80 +2,00 0813 04-+09 max 0,5 max 0,1 reszta 0,2
RFeC 2 2,00 +3,50 1,0+1,5 0,409 0,407 max 0,1 reszta 0.2
Tablica 2
Udzial frakcji, %
Odmiana Klasy ziarnowe, mm )
SEEH do powyzej 0,1 powyzej 0,5 powyzej 1,0 powyzej 2,0 powyzej 3,0 powyzej 4.0 powyzej
0,1 do 0,5 do 1,0 do 2,0 do 3,0 do 4,0 do 5,0 5,0
0,5 10 85+100 5 — — — — -
1,0 — 10 85100 5 - — — — —
20 — — 10 85+ 100 5 — — _
3,0 — — — 10 85+100 5 — —
40 — — — — 10 85100 S —
5,0 —_ — — — — 10 85+100 5
Po uzgodnieniu migdzy zamawiajagcym. a wytworca dopuszcggmsiq produkcje $rutu o innym sktadzie ziarnowynm,
) Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych )
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 30 kwietnia 1985 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1985 poz. 21)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1985. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Naki. 3800 + 55 Zam. 2781/85 Cena 2t 12,00
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3.4. Mikrostruktura — wg tabl. 3.
Tablica 3
Gatunek $ruta Mikrostruktura
RFeC 0O martenzyt, bainit
RFeC 1 martenzyt, bainit
RFeC 2 bainit, cementyt

3.5, Twardos¢ — wg tabl. 4.

Tablica 4
Gatunek sSrutu Twardos¢, HV
R¥FeC 0 450 =700
RFeC 1 500 -+ 700
RFeC 2 450 + 600

Dopuszcza sig w partii 10% S$rutu o twardoSci powyicj gornej
granicy podanej w tablicy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakewanie. Srut nalezy pakowaé do workéw pa-
pierowych otwartych klejonych wg PN-68/0G-79027
tabl. 3, wielkod¢ worka 2. Worki nalezv wypeiniac¢ do
peina, w celu zmniejszenia iloci zawartego w nich
powietrza, przykrv¢é papierem parafinowanym, a na-
stepnic Sci$le zwiaza¢ i zaplombowaé. Masa S$rutu
w workach nie powinna przekracza¢ 50 kg. Do wnetrza
kazdego worka nalezy whozy¢ etykiete, a na zewngtrz
dolgezy¢ przywieszke zawierajacg co najmniej:

a) nazwe wytworcy,

b) nazwg produktu,

¢) gatunek i odmiane $rutu,

d) numer partii,

¢) date zamkniecia worka,

f) masg¢ brutto i netto.

4.2. Przechowywanie. Srut opakowany wg 4.1 nalezy
przechowywaé¢ w pomieszezeniach krytvch, suchych,
czystych, wolnych od wilgoci 1 zanieczyszczen aktyw-
nymi chemikaliami, nie narazonych na dzialanie pola
magnetycznego. Czas przechowywania §$rutu nie po-
winien przekracza¢ 3 miesiecy od daty zamknigcia
worka.

4.3. Transport. Srut opakowany wg 4.1 nalezy prze-
wozi¢ w krytych $rodkach transportowych wolnych od
zanieczyszezert aktywnymi chemikaliami. Worki nalezy
ustawi¢ W pczveji stojace) $cisle obok siebie na catej
powierzchni «zytkowej Srodka transportowego. Przy
wickszej liczbie warstw worki uktada sie w pozvcji le-
7gce]. przy czyvm ogdlny fadunek $rutu nie powinien
przekraczaé pigciu warstw.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenic wygladu zewngtrznego (3.1),

b) sprawdzenie skladu chemicznego (3.2) — tylko na
zadanie podane w zamOwieniu,

¢) sprawdzenie wilgotno$ci (3.2),

d) sprawdzenie skladu ziarnowego (3.3).

¢) sprawdzenie mikrostruktury (3.4) — tylko na 73-
danie podane w zamoéwieniu,

f) sprawdzenie twardosci (3.5) — tylko na zgdanie
podane w zaméwieniu.

5.2. Partia. Parti¢ stanowi $rut zeliwny lub staliwny
jednego gatunku i odmiany otrzymany w jednym cyklu
produkcyjnym.

Masa partii nie powinna by¢ mniejsza niz 2000 kg.

5.3. Pobieranie i przygotowanie prébek

5.3.1. Pcbieranie probki pierwotnej,
i ogéine] — wg PN-80/H-04936.

5.3.2. Pobieranie i przygotowanie $redniej probki la-
boratoryjnei — wg PN-80/H-04936. Probke nalezy po-
bra¢ w ilodci okoto 1000 g.

5.3.3. Prébki do sprawdzenia wygladu zewngtrznego.
Sprawdzeniu wygladu zewnetrznego podlega cala $red-
nia probka laboratoryjna.

5.3.4. Probki do sprawdzenia skiadu chemicznego. Do
sprawdzenia sktadu chemicznego nalezy pobraé ze $red-
niej probki laboratoryjnej jedna prébke do badan
w ilosct 100 g.

5.3.5. Probki do sprawdzenia wilgotnosci. Do spraw-
dzenia wilgotnos$ci nalezy pobra¢ ze $redniej prébki
laboratoryjnej jedna probke do badan w ilosci 10 g.

5.3.6. Probki do sprawdzenia skiadu ziarnowego. Do
sprawdzenia sktadu ziarnowego nalezy pobraé ze $red-
niej - probki laboratoryjnej jedng probke do badan
w ilosci 250 g.

5.3.7. Probki do sprawdzenia mikrostruktury. Probki
do sprawdzenia mikrostruktury nalezy pobraé ze $red-
nie] probki laboratoryjnej.

5.3.8. Prébki do sprawdzenia twardoSci. Sprawdzenie
twardos$ci nalezy przeprowadzi¢ na prébkach do spraw-
dzenia mikrostruktury.

jednostkowej

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdze-
nie wygladu zewng¢trznego oraz ksztattu czastek Srutu
(z wyjatkiem odmianv 0,5) nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem. Sprawdzenie ksztattu czastek $rutu
odmiany 0.5 nalezy przeprowadzié przy powi¢kszeniu
5-krotnym.

5.4.2. Sprawdzenie skladu chemicznego. Oznaczanie
zawartoSci wegla — wg PN-78/H-04010, oznaczanie za-

warto$ci manganu — wg PN-78/H-04012, oznaczanie
zawartosci krzemu — wg PN-74/H-04013, oznaczanie
zawartosci fosforu — wg PN-79/H-04014, oznaczanie
zawarto$ci siarki — wg PN-78/H-04015 lub innymi

metodami zapewniajacymi wymagang doktadno$é.

5.4.3. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przeprowa-
dzic wg PN-80/H-04943.

5.4.4. Sprawdzenie sktadu ziarnowego nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-75/H-04933.

5.4.5. Sprawdzenie mikrostruktury nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-66/H-04505. Do trawienia zgtadéw meta-
lograficznych uzy¢ odczynnik MilFe wg PN-61/
H-04503.

5.4.6. Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadzié
wg PN-79/H-04361.

o
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5.5. Ocena wynikéw badan. Jezeli $rut nie spelnia
chociazby jednego z wymagan wg 3.1 +3.5, parti¢ $ru-
tu nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii $rutu
nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie o jako$ci, zawierajace
stwierdzenie zgodno$ci z wymaganiami normy oraz co
najmniej:

a) nazwg¢ wytworcy,

b) nazwe produktu,

c) gatunek 1 odmiang Srutu,

d) numer partii,

e) date zamknigcia workOw,

f) masg¢ partii,

g) numer normy.

Na zgdanie zamawiajgcego nalezy dostarczy¢ atest,
zawierajacy wyniki badan przewidzianych w normie
i wymaganych w zamdwieniu.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. In‘stytucja opracewujaca morme¢ — Instytut Metali Niezelaz-

nych, Gliwice.
2. Normy zwigzane

PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surdéwki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie catkowitej zawartosci wegla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surOwki, Zeliwa i stali. Ozna-
czanie zawarto$ci manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartosci krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna sur6wki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartosci fosforu

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali, Ozna-
czanie zawartosci siarki

PN-79/H-04361 Pomiar twardo$ci metali sposobem Vickersa przy
obciazeniu ponizej 9.8 N

PN-61/H-04503 Odczynniki
zelaza

PN-66/H-04505 Mikrostruktura
Wzorce 1 oznaczenia

PN-75/H-04933 Metalurgia proszkéw. Analiza sitowa

PN-80/H-04936 Metalurgia proszkéw. Wytyczne pobierania i przy-
gotowania probek

do badania mikrostruktury stopéw

stalowych wyrobow hutniczych.

PN-80/H-04943 Metalurgia proszkOw. Oznaczaniec zawarto$ci wody
PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe. Sze-
regi wymiarowe

3. Symbol wg SWW — 0611-8.

4. Autor projektu normy -~ mgr inz. Jan Tkacz — Zaktady
Metalurgiczne TRZEBINIA.



