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i, WSTEP ‘
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg przy-
spieszone metody badania trwatoéci wyrobdw lakie-

rowych w zakresie takich parametréw jak tendencje

do zmiany lepkosci i osadzania si¢ pigmentéw, u-
mozliwiajace wstepnag ocene zachowania sie wyrobdw w
czasie magazynowania,

1,2, Zakres stosowania metod., Norm¢ stosuje sie
do badania lakieréw, farb i emalii z uwzglednie-
niem nastepujacych grup wyrobéw lakierowych:

- olejno-zywicznych z wyjatkiem wyrobdéw zawieaa-
Jacych pigmenty metaliczne,

- ftalowych i ftalowych modyfikowanych z wyjat-
kiem wyrobdéw zawierajacych pigmenty metaliczne, o-
raz wyrobéw ftalowych wysokopigmentowanych biela
cynkowa powyzej 15%,

- poliwinylowych,

- chemoutwardzalnych,

- chlorokauczukowych,

- na dyspersjach wodnych,

- celulozowych,

Metody opisane w normie znajduja zastosowanie w
pracach badawczych Jako metody pozwalajace na po-
réwnawezg ocene¢ w przypadkach wprowadzenia zasad-
niczych ilodciowych lub jakodciowych zmian recep-
turowych, poszukiwania zamiennikéw wyrobdéw, opra-
cowywania nowych technologii, . '

Norme¢ nalezy stosowaé do badania wyrobdéw, Kkté-
rych okres trwalosci wynosi co najmniej 6 miesiecy.

1.3. Normy zwigzane
PN-T4/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek i przygotowanie S$redniej prébki laborato-
ryjnej
PN-75/C-81508 Wyroby
wyplywu kubRami wyplywowymi (lepkodé umowna)
PN-67/C-81543 Wyroby lakierowe, Oznaczanie stop-
nia osadzania si¢ pigmentdéw i wypelniaczy

lakierowe,Oznaczanie c¢zasu

2. METODY BADANIA

2,1, -Zasada badania polega na poddawaniu wyrobdw
lakierowych dziataniu zmiennych temperatur lub pod-
wyzszonej temperatury 1 kolejnej ocenie zmian lep-
koécl oraz wystepowania sedymentacji w przypadku
wyrobéw pigmentowanych,

2,2, Przxrzgdx i materialy

a) Cieplarka z plaszczem wodnym i termoregulacja.

b) Chiodziarka z mozliwodclig uzyskania tempera-
tury -20%¢. _

¢) Puszki metalowe o wymiarach podanych w PN=-67/
C=81543.

d) lLopatka metalowa o ksztaicie i1 wymiarach wg
PN-67/C-81543,

e) Kubki wypitywowe wg PN-75/C-81508,

2,3, Przygotowanie prdbki i dobdér metody, Bada-
ny wyréb lakierowy pobrany zgodnie z PN=-7Y/C-81500

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw :
Ustanowiona przez Dyrektora ZP F il dnia 24 grudnia 1969 r.
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doktadnie wymieszaé i po okredleniu lepkosdci wg
PN-75/C-81508 przelaé do puszki metalowe] wg
PN-67/C-81543. Puszke napelnié wyrobem do 7/8 wy-
sokosci, po czym szczelnie zamkngé 1 zwazyé z do-
ktadnoscig do 0,5 g.

Badahy wyréb, a w przypadkach pordéwnawczyoh wimag
z wyrobem odniesienia, poddaje si¢ jednej 2z préb
polegajacych na dzialaniu:

a) zmiennych temperatur,

b) podwyzszonej temperatury,

Prébe wymieniong w a) stasuje sie do pigmento-
wanych wyrobdéw lakierowych, w ktérych wagowy u-
dzia pigmentéw przekracza 20%, z wyjatkiem wyro-
béw emulsyjnych, Prébie wymienionej w b) poddaje
si¢ wyroby niepigmentowane, wyroby zawierajgce po-
nizej 20% wag. pigmentdéw oraz wyroby emulsyjne.

2,4, Wykonanie badania

2,4.,1, Badanie'w zmiennych temperaturach, Préb-
ki wyrobdéw przygotowane zgodnie z 2,3 poddaé dzia-

taniu zmiennych temperatur, umieszczajac Je na
o temperaturze -17 2% 1
cieplarce o temperaturze 50 *2°C wg kolejno naste-

pujgcych oykli godzinowych: 2% h dzialania niskiej
temperatury, 3 h dzialania podwyZszonej tempera-
tury, 2 h dziatania niskiej temperatury, 16% h
dziatania podwyzszonej temperatury. Wymienione cy-
kle godzinowe powtarza si¢ pigeciokrotnie, a na-

przemian w chlodziarce

stepnie przez okres 48 h pozostawia si¢ wyréb w
cleplarce,

Jako przykitad podaje sie¢ nastepujacy schemat 2z
- uwzglednieniem poszczegélnych dni tygodnia.
0d poniedziatu do wtorku:

h 730 - 10°° w chtodziarce,

n 10°° - 13°° w cleplarce,
‘ 00 0o
h 13 - 15~ w chtodziarce,
h 15°° - 730 dnia naste¢pnego w cieplarce.
Przez sobote i niedziele do poniedzialu h 7
pozostawié badany wyréb w cieplarce.

30

Cykl T-dniowy powtarza sl¢ dwukrotnie, tj. przez
Iaczny okres 14 dni, Po tym okresie badane wyroby

wyjaé z cieplarki i pozostawié do osiggniecia tem-

peratury otoczenia,

Z kolel odwazyé puszke Zz wyrobem z dokladnosdcig
podansg w 2.3, Po otwarciu puszki okredlié stopien
osadzania sie¢ pigmentéw i wypeiniaczy zgodnie 2z
PN-6T7/C-81543, Nastepnie wyréb wymieszaé i w przy-

padku uprzedniego stwierdzenia straty na wadze u-

zupeinié ewentualny ubytek dodajac odpowiednig
110éé rozpuszozalnika typowego dla danego wyrobu,

Lepkoéé wyrobu okreslié wg PN-75/C-81508,

2,4.2, Badanie w podwyzszonej temperaturze, Ba-
dany wyréb przygotowany zgodnie 2.3 umiedocié w

cieplarce o temperaturze 50 +2° 1 poddaé dziala-
niu podwyzszonej temperatury w ciggu 48 h; ?o
tym okresie wyréb wyjaé z cleplarki, schitodzié do
températury otoczenia 1 zwazyé z dokladnoscig po-
dang w 2,3, Pomiar lepkosdoi, aw przypadku wyro-
béw pigmentowanych réwniez ocene stopnia sedymen=-
tacji przeprowadzié zgodnie s 2.4.1.

2,5, Ocena wynikéw badar, Zmierzone wielkoscl -
stopieni sedymentacji 1 lepkosé -~ pozwalajg na proy=

blizone okreslenie zmian, jakie w zakresie tychpe-
rametréw wystapia w wyrobach magazynowanych w wa-
runkach normalnych w okresie okoto 6 miesi¢oznym,
jak réwniez umozliwiajgq pordwnante zachowania sie
wyrobdéw wyprodukowanych w oparciu o rézne techno-
logie,
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