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NORMA BRANZOWA

BN-72

ENERGOELEKTRYKA

Ztgczki redukcyjne

do rur stalowych gwintowanych
Wymiary

3067-02

e

Grupa katalogowa V176"

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg gtdwne
wymiary zlaczek redukecyjnych wkretnych, nakret-
nych 1 nakretno-wkretnych do rur instalacyjnych
stalowych gwintowanych z gwintem typu P oraz gwin-
tem metrycznym (M) odpowiadajacych BN-72/3067-05,
2, Normy zwigzane
PN-T0/E-02502 Gwinty do rurek instalacyjnych sta-
lowych, Wymiary

PN-T1/M-02048 Rozwartodci kluczy i wymiary
klucz"

PN-T0/M-02113 Gwinty metryczne o érednicach 1 do

600 mm. Tolerancje
BN-72/3067-05 Rury instalacyjne
sprzet. Wymagania 1 badania

llpod

stalowe 1 o-

dy
Dy
D,

YA
L, L

3067021

Rys. 1. Zlaczka redukcyjna nakrgtna

3. Przyklad oznaczenia
a) zlaczki redukcyjnej wkretnej (ZS RW) z gwin-
tem P13,5 zredukowanym na M16:

ZL4CZKA REDUKCYJNA ZS RW P13,5/M16 BN-72/3067-02

b) zltaczkil redukcyjnej nakretnej (ZS RN)Z gwin-
tem P29 zredukowanym na P13,5:

ZLACZKA REDUKCYJNA ZS RN P29/P13,5 BN=-72/3067-02

c¢) ztaczki redukeyjnej nakretno-wkretnej(ZS RNW)
Zz gwintem P11 zredukowanym na M16:

ZLYCZKA REDUKCYJNA ZS RNW P14/M16 BN=72/3067-02

4. Wymiary - wg rys. 1 + 3 1 tabliey.

Rys., 2, Zljczka redukcyjna wkretna

Rys. 3.

1) symbol wg SWWi 1131146,

Zlaczka redukcyjna nakrgtno-wkre¢tna

Osérodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Elektrotechnicznego ELGOS Czechowice-Dziedzice
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Kabli i Sprzetu Elekirotechnicznego dnia 7 lutego 1972 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia | wrzeénia 1972 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 111972 poz. 22)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973 r.

Druk. Wyd. Norm. W.wa, Ark. wyd.0,25 Nakl. 1000+ 22 Zam. 3375/74.
Przekazano do produkeii 16.9. 75. Druk

Cona =l 1,20

uvkoficzone we wrzeénlu T5.




BN=72/3067-02
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z::;::’:ii. min nnz: max3 min max m.itn mixz:
perre dla g:oig;gzvg PN=TO/
P11/M16 P11 M16X1,5 21 15 12,5
23,9 22
P13,5/P11 P13,5 P11 23 17,3 15
P13,5/M16 M16 X1,5 12,5 32 10
P16/P11 P11 15
P16/P13,5 P16 P13,5 25 19,1 17 26,2 2k
P16/M20 M20 X1,5 16
P21/P11 P11 15 10
P21/P13,5 P13,5 17 35
P21/P16 P21 P16 32 24,5 19 32,9 30
P21/M20 M20 X 1,5 16
P21/M25 M25 X1,5 21 40 13 13
P29/P11 P11 15 ’
P29/P13,5 P13,5 17 35 10
P29/P16 P16 19
P29 42 33 45,2 e
P29/P21 P21 24,5
P29/M25 M25 X 1,5 21 40 13
P29/M32 M32 X1,5 27
P36/P13,5 P13,5 17 -
P36/P16’ P16 9 45 10
P36/P21 P21 24,5
P36/P29 P36 P29 52 43 33 55,4 50 19 13 50
P36G/M32 M32X1,5 27
P36,/M40 M40 X 1,5 29 55
36 »
P42/P P36 43
PU42/M50 P42 50X 1,5 59 50 45 66,4 60 24 60

Gwint typu P nalezy wykonaé wg PN-70/E-02502, a gwint metryczmy wg PN-70/M-02113,
Dopuszczalne odchytki wymiaréw pod klucz powinny byé zgodne z PN-T1/M-02048,
Konstrukejl szczegéléw niezwymiarowanych nie normalizuje sie.
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