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GHEQDNICZE Tulejki przejsciowe stalowe

BN-87
2553-22

Zamiast
BN-75/2553-22

Grupa katalogowa 0487

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tulejki
przej$ciowe stalowe, stosowane jako poSredni element
lyczacy do wspawania w Sclany zbiornikow cisnienio-
wych w urzgdzeniach chlodniczyeh ladowych 1 mor-
skich “na  czynniki chlorowcopochodne 1 amoniak
(NH3), na ci$nicnie nominalne 2,5 MPa, gdy tempera-
tura czynnika nie przekracza zakresu -40°C <+ 200°C

2. Typy. W zaleznosei od ksztattu rozrdznia sig typ
tulejek:

TJ — tulejki jednostronne,

TD — tulejki dwustronne.

3. Odmiany. W zaleznosci od ksztattu rozroznia si¢
odmiany tulejek:

A — tulejka do wspawania prostopadle do Scianki
0 grubosct 6 = 9.5 mm,

B — tulejka do wspawania pod kytem do Scianki
o grubodct 6 + 9.5 mm,

C — tulejka do wspawania prostopadle do $cianki
o grubosei 10 = 20 mm,

D — tulcjka do wspawania pod katem do Scianki
o grubodct 10 =+ 20 mm.

4. Rodzaje. W zalczno$cl od grubosct szyjki rozréz-
nia si¢ rodzaje tulejek:

— ¢ grubo$cia podstawowy nic wyrdzniane w ozna-
czeniu,

— 7 gruboscia specjalng wyrdzniane w oznaczeniu
wartoscig hezbowa grubodei szyjki.

5. Przyktad oznaczenia

a} tulejki przejsciowej typu TJ, odmiany A, o $red-
nicy nominalnej DN 20, Srednicy zewngtrzne] szyjki
d. = 25 mm, ze stali R35:

IULEJKA PRZEJSCIOWA TJ-A 20/25-R35
BN-87/2553-22

b) tulejki przejéciowej typu TD. odmiany C, o Sred-
nicy nominalne) DN 25, drednicy zewnetrzne] szyjki
d. = 30 mm i specjalnej erubodei szyjki 51 = 3.6 mm,
z¢ stali 18G2A-LE355R:

TULEJKA PRZEJSCIOWA TD-C 25/30-3,6-18G2A-E353R

BN-87/2553-22

6. Wymiary w mim

a) Tulegjki jednostronne (TJ) wg rys. 1 1 tabl. L

by Tulejki dwustronne (TD) we ryvs. 2 1 tabl. 2.
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7. Material. W rzaleZzno$ci od temperatury pracy,
tulejki nalezy wykonywaé z materiatow w gatunkach:

— stal R35 wg PN-81/H-84023 dla temperatur od ()
do 200°C,

— stal 18G2A E-355R wg PN-86/H-84018 dla tem-
peratur od -40°C do 200°C.

Tulejki nalezy wykonywaé z rur wg PN-80/H-74219
oraz z pretow okragtych walcowanych wg PN-84/
H-93000 lub pretdw okraglych ciagnionych wy PN-80/
H-93014 w stanic normalizowanym.

Materiaty powinny mie¢ atest hutniczy. Prety walco-
wane 1 ciggnione powinny mie¢ dodatkowy protokél
z badan na wystgpowanie rozwarstwiei. Dopuszcza si¢
stosowanie innych gatunkdw stali spawalnych o wilas-
nofciach wytrzymatosciowych nie nizszych.

8. Wykonanie. Tulejki o $rednicy DN 6 <+ 32 nalezy
wykonywaé z prgta. Tulejki o $rednicy DN 40 + 200
nalezy wykonywaé z rury. W uzasadnionych przypad-
kach dopuszcza si¢ wykonywaé tulejki z preta.

Wymiary nictolerowane po obrdbce mechanicznej
nalezy wykonaé w tolerancji IT14 wg PN-78/M-02139,

Parametr chropowatosci R. powierzchni obrobionych
przez zdjgcie materiatu powinicn -wynosi¢ 10 pm.

9. Cechowanie. Na tulejce, w miejscu oznaczonym
na rys. 1 i 2, powinny by¢ umieszczone trwale i wy-
raZnie co najmniej nastgpujace dane:

a) znak wytwdrni,

b) wyréznik oznaczenia (bez czgéci stownej),

¢) ceche materiatu,

d) numer wytopu dla tulejek o $rednicach nominal-
nych DN powyzej 50,
¢) znak kontroli jakosci,

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig cecho-
wanie literami BN zamiast pelnego numeru normy.

1 EC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Oérodek Badawczo-Rozwo-
sowy Urzadzen Chemicznych i@ Chiodniczych CEBEA, Krakow.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/2553-22
a) zwigkszono grubos¢ Scianki szyjki i dtugodé tulejek,
b} zmieniono i wyeliminowano nicktore WYITIATy,
¢} zmicniono wartosé parametru R, powicrzchni obrobionych
z wartosci 20 um na warto$¢ 10 pm,
d) zmieniono nicktore materialy (wyeliminowano stal St35M.
a wprowadzono stal 18G2A-E355R).
3. Normy zwigzane
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdl-
nego zastosowania
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzymatodei.
Gatunki
PN-81/H=84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatupki
PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety
i ksztabtowniki walcowane na gorgeo
PN-80/H-93014 Prety tuszczone oraz prety . i druty cigenione ze
stali konstrukeyine] weplowej i stopowej
PN-78/M-02139 Odchytki wymiardw nictolerowanych
4. Symbol wg SWW — (8493,
5. Autor projektu normy — myer inz. Eugeniusz Skowron, Wy-
twornia Urzadzen Chlodniczych PZL-Debica.
6. Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoru Technicznego. Norma
zgodna z przepisami Urzgdu Dozoru ‘Technicznego. Uzgodniono
dnia 12 sierpnia 1987 r. poz. rejestru 43.

7. Przykiad zaslepienia tulejki — wg rysunku i tublicy.
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DN TL DN [ L
mm nim

6 + 25 8 100 =+ 125 18

32 = 50 12 150 + 175 20

65 + 80 14 200 24




