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NORMA BRANZOWA BN 83
SRODKI
TRANSPORTU . A 3732'24
WODNEGO Kule odpowietrznikéw
| URZADZENIA l(l d h k i h
PLYWAJACE okiaaowych okretowyc Zomiost
A p wy qrowy BN-78/3732-24
Grupa katalogowa 0545
P 3. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa kule odpowietrznikéw poktadowych 3.1, Wymiary i masa - wg rysunku i tabl, 1,
stosowsne w ckrgtowych rurociagach odpowietrzajacych

zbiorniki wody, paliwa i oleju.

2, OZNACZENIE

e SR SRR [

Przyktad oznaczenia kuli odpowietrznika poktadowego

wielkoéci d = 115 mm:

KULA 115 BN-83/3732-24 BN-3373032-2%]
Tablica 1
d kuli, mm 85 115 130 150 185 240 300 340
Masa min 0,076 0, 190 0,256 0, 380 0,665 1,24 2,19 2,85
kg
max 0,136 0,283 0, 388 0,567 1,16 2,84 3,89 5,25
Minimalna gruboé¢ écianki
o 3,4 4,7 4,9 5,5 6,2 6,8 7,6 7,7
Zgtoszona przez Centrum Techniki Okreiowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 23 moja 1983 r
jako norma obowigzujqca od dnia 1 stycznic 1984 r.
(Dz. Norm. | Miar nr  9/1983 poz. 18)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1983. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nekl. 800+55 Zam. 1549/83 Cena 1! 8,00
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3,2, Dopuszczalne odchytki wymiaréw kul dla stanu nor-
malnego - wg tabl, 2,

Tablica 2

Dopuszczalne odchytki érednicy kul % +2

Dopuszczalne odchytki owalnoéci % 2

3,3, Materiat - tworzywo sztuczne termoplastyczne,

3,4, Wykonanie, Powierzchnia zewnetrzna kuli powinna
by¢ jednolita, gtadka, bez ztuszczen, pecherzy, peknieé
i zanieczyszczen,

3,5, Odporno$¢ na dziatanie $rodowiska. Kule powinny
by¢é odporne na dziatanie wody morskiej, wody stodkie]
i oleju na#gdowego, Czas trwania badarh - co najmniej

144 h w kapieli o temperaturze +20 °C. W czasie badah ku-
le powinny by¢ poddane ciénieniu 0, 1 MPa, Odchytki $red-
nic kul nie powinny przekracza¢ +0,5 %, a odchytki masy

nie powinny przekraczaé +1 %,

3,6, Odpornos¢ na $ciskanie statyczne, Odksztatcenia

kul spowodowane sitami zgodnie z tabl, 3 nie powinny po-
wodowaé zmian trwatych, Badania powinny by¢ przeprowa-

) )
dzane w temperaturze +20 C i +66 C,
Tablica 3

T

Srednica kuli mm| 853 130 | 150 + 185 | 240 + 340

Sita $ciskajaca KN 2 4 8

3, 7, Odpornoé¢ na uderzenie, Kula zrzucona z wysoko$-

ci 3 m na twarde podtoze (stal, beton), uprzednio ozigbio-
o
na do temperatury -30 C, nie powinna wykazywaé rys,

peknieC i trwatych odksztatcen,

3,8, Cechowanie, Na powierzchni zewnetrznej kuli  po-

winna by¢ umieszczona cecha, zawierajaca co najmniej na-
)
stgpujgce dane:
a) znak wytwérni,
b) érednice kuli,

c) znak normy,

Sposdéb wykonania cechowania nie powinien powodowad

wystepéw lub wklgdnieé pogarszajacych szczelnoéé zam-

knigcia,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Kule powinny by¢ pakowane do pudetek
tekturowych lub woreczkdéw z tworzyw sztucznych i umiesz-
czone w opakowaniach zbiorczych, Na kazdym opakowaniu
powinny byé umieszczone wywieszki lub nalepki zawieraja-
ce:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wyrobu,

c) liczbe sztuk w opakowaniu,

d) znak KJ,

Dopuszcza sig inny, uzgodniony z odbiorca, sposéb pa-

kowania,

4,2, Przechowywanie, Temperatura w miejscu przecho-

o
wywania nie powinna by¢ wyzsza niz +60 C i nie nizsza

niz -30 °C.

4,3, Transport, Kule mozna przewozi¢ dowolnymi $rod-

kami transportu,

5, _BADANIA

5,1, Program badah - wg tabl, 4,

5,2, Zakres badari

5,2, 1, Badania petne nalezy przeprowadzal przy uru-

chomieniu produkcji, przy kazdej zmianie stosowanych ma-
teriatéw i metod technologicznych mogacych mieé¢ wptyw na
jakoéé produkowanych kul oraz przy okresowej kontroli

produkcji co najmniej raz w ciagu roku,

5,2,2, Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ na kazdej

kuli z partii stanowiacej kule tego samego wymiaru, wyko-
nanej z tych samych materiatéw oraz przy zachowaniu ta-

kich samych parametréw procesu technologicznego,

Tablica 4
‘Wymagania dla zakresu badar
Lp. Rodzaje badan Opis badah, wg
- petnych niepetnych >

1 Sprawdzenie wymiardéw 3, 9.2 3,1, 3.2 5.3.1
2 Sprawdzenie masy = 1 | 3.1 531
3 Sprawdzenie wykonania 3,4, 3.8 3,4, 3.8 5.3.2
4 Sprawdzenie odpornoéci na dziatanie

érodowiska 3.5 - 533
5 Sprawdzenie odpornosci na éciskanie

statyczne 3.6 - 5.3.4
6 Sprawdzenie odpornoéci na uderzenie 3.7 - 535
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5,3, Opis badah
5,3, 1, Sprawdzenie wymiaréw i masy nalezy przeprowa-

dzié sprawdzianami lub przyrzadami mierniczymi, Odchytki
ére&nic kul nalezy mierzyé w trzech wzajemnie prostopad-
tych ptaszczyznach, Jako érednicg kuli przyjaé érednia
arytmetyczna tych pomiaréw, Odchytki owalnoéci kul mie-
rzyé w trzech wzajemnie prostopadiych ptaszczyznach, Ja-
ko wynik pomiaru przyjaé procentowy stosunek réznicy
sr=dnicy najwigksze] i najmniejszej do zmierzonej jak wy-
2ej érednicy kuii, Grubosé scianek okreélaé metodami nie-
grubosciomier zami

niszczgcymi, np, ultradZwiekowymi

przystosowanymi do tego typu pomiaréw,

przeprowadzié

5,.3.2, Sprawdzenie wykonania nalezy

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,

S. 3, 3, Sprawdzenie odpornoéci na dziatanie $rodowiska

nalezy przeprowadzi¢ w autoklawie, Badana kula powinna

byé catkowicie zanurzona w $rodowisku, Obliczenie zmian
masy | wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-78/C-89067
m 2,6, Dla kul o réznych érednicach wykonanych z tego

samego materiatu dopuszcza sig przebadanie 2 kul o - dowol-

5.3, 4, Sprawdzenie odpornosci na $ciskanie _ statyczne

nalezy przeprowadzié przy uzyciu dynamometru lub prasy
wyposazonej w skalg obciazeri i odksztatceh, Badaniu pod-

daje sie minimum 2 kule z kazdej érednicy,

5. 3.5, Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy
przeprowadzié przez swobodne jednorazowe zrzucenie
ozigbionej do temperatury -30 °C kuli z wymaganej wyso-

koéci, Czas przetrzymywania kuli w temperaturze =30 °C
nie powinien by¢ krétszy niz 60 min, Badaniu poddaje sig
minimum 2 kule z kazdej $rednicy,

5, 4, Ocena wynikéw badah

S, 4,1, Ocena wyrobu, Badana kulg nalety uznaé zazgod-
na z wymaganiami normy, jezeli uzyska we wszystkich ba-
daniach wynik pozytywny, Wyréb niezgodny z jednym z

wymagan nie powinien podlegaé dalszym badaniom,

5, 4,2, Ocena partii, Partig kul nalezy uznaé za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli wszystkie kule z danej partii
wykaza zgodnos¢ z wymaganiami normy,

5, 5, Zaswiadczenie o wynikach badafh, Do kazdej partii

kul producent powinien wystawié zaéwiadczenie stwierdza-

nej érednicy, Badanie odpornoéci kul na dziatanie kilku jgce zgodnoéé partii kul z wymaganiami normy, W zaéwiad-
$rodowisk nalezy przeprowadzaé na réznych kulach, czeniu nalezy poda¢ wyniki przeprowadzonych bada#,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, _Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki 6, Autorzy projektu normy - mgr inz, Stanistaw Szpak-
Okretowej w Gdarnisku, -Szpakowski, mgr inz, Anna Zigtek - Centrum Techniki
Okretowej w Gdarsku,
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3732-24
7, Uzhania przez Towarzystwa Klasyfikacyjre, Zgodnie

a) dodano minimalna gruboéé $cianki,
b) zmieniono parametr charakteryzujacy odpornoéé  kul

na éciskanie statyczne,

3. Normy zwiazane
P‘N-?B/C-89067 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie odpor-

noéci na dziatanie substancji chemicznych

4, Zgodno$é z przepisami PRS, Norma zgodna z przepi-

sami Polskiego Rejestru Statkéw, Uzgodniono dnia 22 lu-

tego 1983 r,

5, Symbol wg SWW - 1059-76; 1362-56.

ze stanem na dzieh 4 lutego 1983 r, kule produkowane ztwo-
rzywa Vestolen Ax 1795 przez Zaktad Doéwiadczalny Wy-
robéw z Tworzyw Sztucznych "Nitron Erg!" w Mikotowie
uznane zostaty przez nastepujace Towarzystw; Klasyfika-
cyjne;

- Polski Rejestr Statkdw,

- Rejestr ZSRR,

- Bureau Veritas,

- Det Norske Veritas,

- Lloyds' Register of Shipping,

- American Bureau of Shipping,

- Germanischer L loyd,
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